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— Lamiere e profili acciaio al carbonio S355 UNI EN 10025
— Bulloni: viti classe 8.8 UNI EN 20898-—1
COSCIALE 1 COSCIALE 2 PILASTRO dadi classe 6S UNI EN 20898—2
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| 2860 — Ancoraggi a muro e a pavimento — definitivi:
700 3120 | C_UZ NOO ancoraggi meccanici a filetto esterno acciaio inox A4
| 10]187] 2663 0O SCALA 1:20 (1.4401 EN 10088), omologati ETA (tipo Hilti HST o equivalente)
60 | 303 | 303 ||33 ! 50] M| 35
! ! 1 TTNh — Ancoraggi @ muro e a pavimento — provvisionali:
PIASTRA 2 % N % 885 | barre filettate con ancorante chimico tipo Hilti HVZ o equivalente;
o o - . — R | 8 s 0 o 1 (per rotaie carrelli: tipo Hilti HYU o equivalente)
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A S BN m x -1 wm D f 0 ﬁia +J — Grigliati per gradini e pianerottoli:
| 260 Q B NI N | | rigliato elettrofuso maglia 15x76 barre 2x30
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PER ANCORAGGIO NEL MURO | | | 100 e 100] | /K — Ruote per carrelli
Co | | Il E S [ - ] SN R ruota doppia con gola a U con bilanciere e piastra di fissaggio
< | | : . portata >1000 kg (tipo FAC VA1206—160.2 o equivalente)
— ~ | | o |
N.2 FORI 217 — = | | 60 || |60 | '\\N.4 FORI 217 — Tenditori:  barre filettate con attacco saldato e canaula DIN 1478
PER ANCORAGGIO NEL MURO h | | FORO #14 T | | portata >2000 kg (tipo SOLTECH o equivalente)
_ FORO FILETTATO PER VITE M1 (e W W o : W W — Guarnizioni di tenuta
~ o
RS N2 FORI 817 c— o 4 | = I m | | gomma EPDM 55/60 Shore A EN ISO 868
g PER ANCORAGGIO NEL MURO Q8 | : | | — Geotessile: porositd 090 secondo ASTM D4751 <150 um
o o ﬁ : ﬁ ﬁ (tipo BIDIM, PROPEX 6062, o equivalente)
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Co h3g 293 | | | : | | TRATTAMENTI PROTETTIVI
_ | 1 | | : | | — Tubi — esterno:
N.2 FORI ¢17 o 114 | | : | | sabbiatura SA 2 1/2 profilo di rugositda 60—100 um
PER ANCORAGGIO NEL MURO ™1 | | : | | UNI EN ISO 8501—1
Lo | | : | |
¥ | | PIASTRA 1 PIASTRA 3 : | | rivestimento poliuretanico bicomponente EN 10290 ad alto
u_.mmm ﬂw_mu_omwwo_o NELHORG — o~ | | ~ : | | spessore senza solvente s>=1 mm oppure, in alternativa
—180 % IT.|\L7 m | - W\Lf rivestimento epossidico bicomponente EN 10289
-1 o © , , ad alto spessore senza solvente s>=1 mm
| 628 | 2877 | 314 | g | 2535 200]
1 1 1 1 1 | — Tubi — interno: o =
sabbiatura SA 2 1/2 profilo di rugosita 60—100 um
UNI EN ISO 85011
rivestimento epossidico bicomponente in mano unica
s>=300 um
— Scale: come esterno tubi
— Portellone: come esterno tubi
— Opere provvisionali (griglia, tura, pancone, fondello, rotaie, carrelli)
grezze
— Grigliati: zincati a caldo UNI EN ISO 1461
NOTE
[1] nella fornitura sono comprese le dime necessarie per i montaggi
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