talmente da

gl

MATERIALI
— Lamiere e profili acciagio al carbonio S355 UNI EN 10025
PANCONE GARGAME (N.2 PEZZI) — Bulloni:  viti classe 8.8 UNI EN 20898—1
¥ dadi classe 6S UNI EN 20898-2
SEZIONE T-T VISTA S-S VISTA V=V  VISTA W—W zincati a caldo UNI EN ISO 1461
SCALA . 1:20 SCALA 1:20 T SCALA 1:20 SCALA 1:20 — Saldature: (in officina) ad arco sommerso SAW
— Ancoraggi @ muro e a pavimento — definitivi:
m 4894 E < ancoraggi meccanici a filetto esterno acciaio inox A4
20 20 (1.4401 EN 10088), omologati ETA (tipo Hilti HST o equivalente)
J147] |53 1000 | 2894 l 1000 100, | 260 J 1100 — Ancoraggi @ muro e a pavimento — provvisionali:
IR | | Aw AN barre filettate con ancorante chimico tipo Hilti HVZ o equivalente;
| GOLFARE 912 ﬁ%___o_wm&mzao ORIZZONTALE A~ 7 5 z10 |/ (per rotaie carrelli: tipo Hilti HVU o equivalente)
FAZZOLETTO
. -~ | P 4= s=20 mm — Grigliati per gradini e pianerottoli:
| 727 1\ | rigliato elettrofuso maglia 15x76 barre 2x30
o Mwﬂ_wm_.%m\_ _ U | | C_ FORO 817 ° tipo Orsogril Exodus 15 o equivalente)
© W FIANCO UPN 200 FIANCO UPN 200 W 7 o — Ruote per carrelli:
UPN_200 | IRRIGIDIMENTO ORIZZONTALE z7 | FAZZOLETTO ruota doppia con gola a U con bilanciere e piastra di fissaggio
. e UPN20 | P | {s=20 mm portata >1000 kg (tipo FAC VA1206—160.2 o equivalente)
o Q 10
3 3 ” z7 |\ N ” FORO 817 | o 3 210 W — Tenditori:  barre filettate con attacco saldato e canaula DIN 1478
- UPN_200 | (RIGIDMENTO_ORIZZONTALE z/ i B | M FAZZOLETTO portata >2000 kg (tipo SOLTECH o equivalente)
D 5 [ = e — s=20 mm
5 | | ﬂx — T 1 210 — Guarnizioni di tenuta
» UPN_200 | IRRIGIDIMENTO ORIZZONTALE 27\ 27 [\ | FORO 17 3 10 gomma EPDM 55/60 Shore A EN ISO 868
| UPN 200 | et | ™ I\\ FAZZOLETTO . o
- = Pl = s=20 mm — Geotessile: porositd 090 secondo ASTM D4751 <150 um
= UPN_200 | 27\ | S (tipo BIDIM, PROPEX 6062, o equivalente)
N Q FAZZOLETTO
““““““““““““““““““““““ FORO 917 F mo| s=20 mm
| N TRATTAMENTI PROTETTIVI
GUARNIZIONE IN GOMM BATTUTA INFERIORE s=10 mm GUARNIZIONE IN GOMMA EPDM IRRIGIDIMENTO ORIZZONTALE FORO ¢17 z10 _V .
k4200~ (V. DETTAGLIO F) UPN 200 BATTUTA INFERIORE s=10 mm | s00 | |170)210 [/ — Tubi — esterno: L .
] mmN_OZm C|C (V. DETTAGLIO F) 1 | 1 sabbiatura SA 2 1/2 profilo di rugositd 60—100 pm
350 UNI EN ISO 85011
SCALA 1:20
| | E < rivestimento poliuretanico bicomponente EN 10290 ad alto
? LUCE NETTA TRA | GARGAMI 4960 ? spessore senza solvente s>=1 mm oppure, in alternativa
m LARGHEZZA PANCONE 4894 rivestimento epossidico bicomponente EN 10289
ad alto spessore senza solvente s>=1 mm
w# 4744 qwm — Tubi — interno:
sabbiatura SA 2 1/2 profilo di rugositd 60—100 pm
IRRIGIDIMENTO ORIZZONTALE n_u MANTELLO N.24 VITI M10 L=150 mm UNITEN IS0 85011
o UPN 200 s=10 mm @200 mm rivestimento epossidico bicomponente in mano unica
o o 0 0 0 0 0 0 0 o 0 0 0 0 0 0 o o o 0 0 0 0 0 s>=300 um
o _ _FIANCO UPN 200 N _FIANCO UPN_ 200 _ __ .
g W - >~">">>>> 00— — Scale: come esterno tubi
o o o o o [ [ [ o o o o o o [ [ o Q o o o o [ [ .
BATTUTA INFERIORE N.24 VITI M10 L=150 mm V. DETTAGLIO E — Portellone: come esterno tubi
s=10 mm ._. ©200 mm — Opere provvisionali (griglia, tura, pancone, fondello, rotaie, carrelli)
grezze
+ LUCE TRA LE SPALLE 5000 + — Grigliati:  zincati a caldo UNI EN ISO 1461
NOTE
[1] nella fornitura sono comprese le dime necessarie per i montaggi
REGIONE AUTONOMA DELLA SARDEGNA
DETTAGLIO E — PANCONE DETTAGLIO E — GARGAME DETTAGLIO F — BATTUTA INFERIORE . REGIONE AUTONOMA DE SARDIGNA
SCALA 1:5 SCALA 1:5
170 VISTA 1-1 VISTA 2-2 Ente Acque della Sardegna
SCALA 1:5 SCALA 1:5 1 _
150 | |20 | ]20
[ Il
FAZZOLETTO N
— s=20 mm
GUARNIZIONE GOMMA EPDM N || | |
A NOTA MUSICALE 7 o || | |
BULLONE M10 | = | | |
@200 mm 7 | | 7 7
PROFILO DI FISSAGGIO [ = | =1 b= e = - | e R
D) =G T = e B
4 . A T— = o : _
Nl || WT\U& U g | | PROGETTO. DEFINITIVO ESECUTIVO:
FIANCO UPN 200 i N : ﬁ ﬁ Ripristino. dello scdrice.di_fondo
i ﬁ ﬁ g g IR ¢ |\ PIATTO 1 | | della Diga di Monte Pranu
] S T S bl : i w_uwmdzﬂ%_.uao - I e | | in comune di Tratalias
MANTELLO | W 1 PER ANCORAGGIO MECCANICO L, /| GUARNIZIONE IN GOMMA EPDM W |
s=10 mm | 7 7F PIATTO | Tr \\\\\ ILLi ! | 7 _H“H
[.o g o= pl'wu s=20 mm b 80 b — = ! . = — m L <
T —————— b e e ] M o T pe—— K K M T o S
I = l ﬂ ﬂ { BATTUTA INFERIORE { BATTUTA INFERIORE { VITE M10 L=150 mm a MO O
N | s=10 mm K s=10 fnm i PER ANCORAGGIO MECCANICO $82¢S
g S FAZZOLETTO s0]] 270 |l40 | | 220 | Cod: DWCO8 CARPENTERIA METALLICA  E5EQ
| [ s=20mm A o I s I | I I Rev: 1 OPERE PROVVISIONAL LIt
Data:aprile 2018 Pancone 2 £9 %
< o
| 75 | |33 12 _2| EER
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