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CARRELLO (N.3 PEZZI)

MATERIALI
— Lamiere e profili acciagio al carbonio S355 UNI EN 10025

Giovanni Turi

SEZIONE LONGITUDINALE 1-1 VISTA LONGITUDINALE 3-3 SEZIONE 2-2 DETTAGLIO ROTAIA — Bulloni:  viti classe 8.8 UNI EN 20898—1
SCALA 1:20 SCALA 1:20 SCALA 1:20 SCALA 1:2 dadi classe 6S UNI EN 20898-2
DETTAGLIO TENDITORE \1/ : zincati a caldo UNI EN ISO 1461
|
I I _ s -
SCALA 1:20 | QUADRO 20x20 1 g Saldature: (in officina) ad arco sommerso SAW
| — Ancoraggi @ muro e a pavimento — definitivi:
ATTACCO FILETTATO M20 N I ancoraggi meccanici a filetto esterno acciaio inox A4
800 1 3 PIATTO 120x8 r 140@50cm (1.4401 EN 10088), omologati ETA (tipo Hilti HST o equivalente)
| |
o o — Ancoraggi a muro e a pavimento — provvisionali:
_Hm.mﬂﬂmoz%%wqm0|w_z_m4mo =]l 600 12 _ i’ BER | barre filettate con ancorante chimico tipo Hilti HVZ o equivalente;
CANAULA M20 | | ao0 | | | 141 FORI 49 K | (per rotaie carrelli: tipo Hilti HYU o equivalente)
400
T A SPIGOLI VIVI 80x80x8 T 1 410 + 410 + @ 100cm | 25 | 70 | 25 | — Grigliati per gradini e pianerottoli:
| | | rigliato elettrofuso maglia 15x76 barre 2x30
TONDINO M20 tipo Orsogril Exodus 15 o equivalente)
| | | FILETTATO DESTRO-SINISTRO Ruot i
o R\ — Ruote per carrelli:
| \E. | \ | ruota doppia con gola a U con bilanciere e piastra di fissaggio
| - W o , portata > g (tipo - .2 o equivalente
- . u% | ATIACCO FILENATO MZ0 NP 80 rtata >1000 kg (tipo FAC VA1206—160.2 ivalent
| ANCORAGGIO zmo\ Z | m o — Tenditori:  barre filettate con attacco saldato e canaula DIN 1478
| § x | m portata >2000 kg (tipo SOLTECH o equivalente)
DEMOLIZIONE - L
| | | RUOTA DOPPIA CON GOLA A "U’ — Guarnizioni di tenuta
400 | 1200 | 400 D160 PORTATA>1500 kg gomma EPDM 55/60 Shore A EN ISO 868
A— INTERASSE ANCORAGGI ,— D
2000 0 — Geotessile: porositda 090 secondo ASTM D47/51 <150 um
LUNGHEZZA CONCIO DEMOLIZIONE —7 , 7 ~ (tipo BIDIM, PROPEX 6062, o equivalente)
ROTAIA (V.DETTAGLIO) | W/}mzo:omm (V.DETTAGLIO) TRATTAMENT! PROTETTIV
1000
CARRELLO — ASSETTO IN FASE DI INFILAGGIO I | : — Tubi — esterno:
| 820 sabbiatura SA 2 1/2 profilo di rugositd 60—100 um
SEZIONE LONGITUDINALE 1-—1 SCARTAMENTO UNI EN SO 85011
SCALA 1:20 rivestimento poliuretanico bicomponente EN 10290 ad alto
N u spessore senza solvente s>=1 mm oppure, in alternativa
rivestimento epossidico bicomponente EN 10289
NUOVA CONDOTTA ad alto spessore senza solvente s>=1 mm
— Tubi — interno:
sabbiatura SA 2 1/2 profilo di rugositda 60—100 um
UNI EN ISO 8501—1
rivestimento epossidico bicomponente in mano unica
s>=300 um
— Scale: come esterno tubi
MENSOLA HEA 240 (n. 14 PEZZI
| | VISTA A v — Portellone: come esterno tubi
7 7 _ 0 . . . N~ . .
pere provvisionali (griglia, tura, pancone, fondello, rotaie, carrelli)
= /~ N\ — SCALA 1:5 0 S grezze
| | | | L, 230 b L, 240 b L QE 120 L. 60 .— — O_\_O__Qﬁ_ zincati a caldo UNI EN [ISO 1461
a | ﬁ ﬂ ! ! 1 1 orE
| |
m m | - — oS [1] nella fornitura sono comprese le dime necessarie per i montaggi
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| |
CARROPONTE \
PIANTA D’INSIEME SEZIONE 1—1 S S
SCALA 1:50 SCALA 1550 T - -
._ 4000 o _ .. g
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" — pLA 1:90 [ —_ - - - - - - - = = — - = - — = — 4 Ing. Stefania Todde _:mu Antonio Loche Ing. Franco Ollargiu
W = = e I = = NotA O o9
T L] LL] LL] LL] LL] L] [1] il giunto flangiato consentird — a fine costruzione — di rimuovere gli elementi B e C ANU mn
T 3000 L 2340 L. 3000 b interferenti con la scala, e — in caso di manutenzioni straordinarie che richiedano Emmﬂ mm
__ B ELEMENTO A | ELEMENTO B | ELEMENTO C | I'impiego del carroponte per l'intera lunghezza della camera — la ricostituzione della MHMB mm
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