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|. RELAZIONE GENERALE



SCOMPOSIZIONE DELL'OPERA

RELAZIONE

CODICE DESCRIZIONE CLASSI OMOGENEE
SP Scomposizione spaziale dell'opera
SP.01 Parti interrate
SP.02 Piano di campagna o stradale
SP.03 Parti aeree
SP.04 Interrato e visibile al'esterno
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CLASSI, UNITA, ELEMENTI TECNOLOGICI E COMPONENT]

RELAZIONE

TIPOLOGIA

CODICE ELEMENTO U.M. NUMERO DESCRIZIONE
3 0] EDILIZIA
31 CuT CHIUSURE
314 ET Rivestimenti esterni
3.1.4.27 C Tinteggiature e decorazioni
3142 C Intonaco
3.15 ET Infissi esterni
3.15.14 C Serramenti in materie plastiche (PVC)
3.1.5.15 C Serramenti in profilati di acciaio
3.1.10 ET Coperture inclinate
3.1.10.2 C Canali di gronda e pluviali
3.2 CUT PARTIZIONI
3.28 ET Pavimentazioni interne
3.2.8.20 C Rivestimenti ceramici
3.2.8.28 C Rivestimenti |apidei
32821 C Rivestimenti in cotto
3.2.8.23 C Rivestimenti in graniglie € marmi
322 ET Rivestimenti interni
3224 C Intonaco
3.22.17 C Rivestimenti in marmo e granito
3.2.2.25 C Rivestimenti lapidei
3.2.2.27 C Tinteggiature e decorazioni
3.23 ET Infissi interni
3232 C Porte antintrusione
3.2.6 ET Balconi e logge
3.26.11 C Parapetti e ringhierein metallo
16 o] OPERE STRADALI
16.1 ET Strade
16.1.10 C Pavimentazione stradale in bitumi
13 o] IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 ET Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.85 C Bidet
13.8.51 C Vasi igienici a pavimento
13.8.27 C Piatto doccia
13.8.25 C Miscelatori termostatici
13.8.28 C Pilettain acciaio inox
13.8.1 C Apparecchi sanitari e rubinetteria
13.8.20 C Lavamani sospesi
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RELAZIONE

TIPOLOGIA

CODICE ELEMENTO U.M. NUMERO DESCRIZIONE
13.20 ET Impianti per la curadella persona
13.20.5 C Rubinetteria
13.11 ET Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.4 C Collettori di scarico
13115 C Pozzetti e caditoie
13.11.6 C Scossaline
13.11.12 C Supporti per candi di gronda
13.11.14 C Bocchelli ad imbuto in acciaio
13.11.17 C Bocchetta antirigurgito
4 o] BIOEDILIZIA
4.3 ET Rivestimenti
4.3.2 C Intonachino di finitura
435 C Intonaci a base di calce idraulica naturale
18 0] OPERE DI INTERESSE COLLETTIVO
18.1 ET Parcheggi
18.1.15 C Pavimentazioni bituminose
27 o] OPERE IDRAULICHE
27.1 ET Impianto acquedotto
27.1.38 C Tubi in polietilene alta densita (PEAD)
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II. SCHEDE TECNICHE



SCHEDE TECNICHE

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 3.1.4.27
IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE

314 Elemento tecnol ogico Rivestimenti esterni

3.1.4.27 Componente Tinteggiature e decorazioni

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Tinteggiature e decorazioni

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 3.14.2
IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE

314 Elemento tecnologico Rivestimenti esterni

3.1.4.2 Componente Intonaco

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Intonaco

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 3.1.5.14

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.1 Classe di unita tecnologica | CHIUSURE

3.15 Elemento tecnol ogico Infissi esterni

31514 Componente Serramenti in materie plastiche (PVC)

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Serramenti in materie plastiche (PVC)
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SCHEDE TECNICHE

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 3.1.5.15
IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE

3.15 Elemento tecnol ogico Infissi esterni

3.1.5.15 Componente Serramenti in profilati di acciaio

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Serramenti in profilati di acciaio

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 3.1.10.2
IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE

3.1.10 Elemento tecnologico Coperture inclinate

3.1.10.2 Componente Canali di gronda e pluviali

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Canali di grondae pluviali

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 3.2.8.20

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica |PARTIZIONI

3.2.8 Elemento tecnol ogico Pavimentazioni interne
3.2.8.20 Componente Rivestimenti ceramici

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Rivestimenti ceramici
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SCHEDE TECNICHE

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 3.2.8.28
IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI

3.2.8 Elemento tecnologico Pavimentazioni interne

3.2.8.28 Componente Rivestimenti lapidei

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Rivestimenti lapidel

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 3.2.8.21
IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI

3.2.8 Elemento tecnologico Pavimentazioni interne

3.28.21 Componente Rivestimenti in cotto

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Rivestimenti in cotto

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 3.2.8.23

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica |PARTIZIONI

3.2.8 Elemento tecnol ogico Pavimentazioni interne

3.2.8.23 Componente Rivestimenti in graniglie e marmi

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Rivestimenti in graniglie e marmi
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SCHEDE TECNICHE

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 3.2.2.4
IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI

322 Elemento tecnol ogico Rivestimenti interni

3224 Componente Intonaco

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Intonaco

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 3.2.2.17
IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI

322 Elemento tecnologico Rivestimenti interni

3.2.2.17 Componente Rivestimenti in marmo e granito

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Rivestimenti in marmo e granito

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 3.2.2.25

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica |PARTIZIONI
3.2.2 Elemento tecnol ogico Rivestimenti interni
3.2.2.25 Componente Rivestimenti |apidei

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Rivestimenti |apidei
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SCHEDE TECNICHE

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 3.2.2.27
IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI

322 Elemento tecnol ogico Rivestimenti interni

3.2.2.27 Componente Tinteggiature e decorazioni

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Tinteggiature e decorazioni

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 3.2.3.2
IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI

323 Elemento tecnologico Infissi interni

3232 Componente Porte antintrusione

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Porte antintrusione

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 3.2.6.11

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica |PARTIZIONI

3.2.6 Elemento tecnol ogico Balconi e logge

3.26.11 Componente Parapetti e ringhiere in metalo

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Parapetti eringhierein metallo
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SCHEDE TECNICHE

SCHEDA TECNICA COMPONENTE

16.1.10

IDENTIFICAZIONE

16 Opera OPERE STRADALI
16.1 Elemento tecnol ogico Strade
16.1.10 Componente Pavimentazione stradale in bitumi

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Pavimentazione stradale in bitumi

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 13.8.5
IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda

13.85 Componente Bidet

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Bidet

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 13.8.51
IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.8 Elemento tecnologico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda

13.8.51 Componente Vasi igienici apavimento

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Vasi igienici a pavimento

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 13.8.27

IDENTIFICAZIONE

13 \Opera ‘IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
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SCHEDE TECNICHE

SCHEDA TECNICA COMPONENTE

13.8.27

IDENTIFICAZIONE

13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda

13.8.27 Componente Piatto doccia

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Piatto doccia

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 13.8.25
IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda

13.8.25 Componente Miscelatori termostatici

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Miscelatori termostatici

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 13.8.28
IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.8 Elemento tecnologico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda

13.8.28 Componente Pilettain acciaio inox

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Pilettain acciaio inox

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 13.8.1

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
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SCHEDE TECNICHE

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 13.8.1
IDENTIFICAZIONE

13.8.1 | Componente | Apparecchi sanitari e rubinetteria

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Apparecchi sanitari e rubinetteria

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 13.8.20
IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda

13.8.20 Componente Lavamani sospesi

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Lavamani sospesi

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 13.20.5
IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.20 Elemento tecnologico Impianti per la cura della persona

13.20.5 Componente Rubinetteria

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Rubinetteria

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 13.11.4

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.11 Elemento tecnologico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.4 Componente Collettori di scarico
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SCHEDE TECNICHE

SCHEDA TECNICA COMPONENTE

13.11.4

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Caollettori di scarico

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 13.11.5
IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

1311 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche

13.11.5 Componente Pozzetti e caditoie

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Pozzetti e caditoie

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 13.11.6
IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche

13.11.6 Componente Scossaline

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Scossaline

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 13.11.12

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.11 Elemento tecnologico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.12 Componente Supporti per canali di gronda
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SCHEDE TECNICHE

SCHEDA TECNICA COMPONENTE

13.11.12

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Supporti per canali di gronda

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 13.11.14
IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche

13.11.14 Componente Bocchelli ad imbuto in acciaio

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Bocchelli ad imbuto in acciaio

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 13.11.17
IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche

13.11.17 Componente Bocchetta antirigurgito

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Bocchetta antirigurgito

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 4.3.2

IDENTIFICAZIONE

4 Opera BIOEDILIZIA
4.3 Elemento tecnol ogico Rivestimenti
432 Componente Intonachino di finitura

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Intonachino di finitura
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SCHEDE TECNICHE

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 4.3.5
IDENTIFICAZIONE

4 Opera BIOEDILIZIA

4.3 Elemento tecnol ogico Rivestimenti

4.35 Componente Intonaci a base di calce idraulica naturale

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Intonaci abase di calce idraulicanaturale

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 18.1.15
IDENTIFICAZIONE

18 Opera OPERE DI INTERESSE COLLETTIVO

18.1 Elemento tecnol ogico Parcheggi

18.1.15 Componente Pavimentazioni bituminose

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Pavimentazioni bituminose

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 27.1.38

IDENTIFICAZIONE

27 Opera OPERE IDRAULICHE
27.1 Elemento tecnologico Impianto acquedotto
27.1.38 Componente Tubi in polietilene alta densita (PEAD)

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Tubi in polietilene alta densita (PEAD)

pag. 11/ 11




lll. MANUALE D'USO



MANUALE D'USO

CLASSE DI UNITA TECNOLOGICA 3.1

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE

ELEMENTI COSTITUENTI

314 Rivestimenti esterni
3.15 Infissi esterni
3.1.10 Coperture inclinate
DESCRIZIONE

EDILIZIA: CHIUSURE

ELEMENTO TECNOLOGICO 3.14

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA
31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE
3.14 Elemento tecnol ogico Rivestimenti esterni

ELEMENTI COSTITUENTI

3.1.4.27 Tinteggiature e decorazioni

3.1.4.2 Intonaco

DESCRIZIONE

Si tratta di strati funzionali, facenti parte delle chiusure verticali, la cui funzione principale & quella di proteggere il sistema di chiusura dalle sollecitazioni esterne degli edifici e dagli agenti atmosferici nonché di
assicurargli un aspetto uniforme ed ornamentale.

COMPONENTE 3.1.4.27

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA
31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE
3.14 Elemento tecnol ogico Rivestimenti esterni
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MANUALE D'USO

COMPONENTE 3.1.4.27

IDENTIFICAZIONE

3.1.4.27 | Componente | Tinteggiature e decorazioni

DESCRIZIONE

La vasta gamma delle tinteggiature o pitture varia a secondo delle superficie e degli ambienti dove trovano utilizzazione. Per gli ambienti esterni di tipo rurale si possono distinguere le pitture a calce, le pitture a
colla, le idropitture, le pitture ad olio; per gli ambienti di tipo urbano si possono distinguere le pitture alchidiche, le idropitture acrilviniliche (tempere); per le tipologie industriali si hanno le idropitture acriliche, le
pitture siliconiche, le pitture epossidiche, le pitture viniliche, ecc.. Le decorazioni trovano il loro impiego particolarmente per gli elementi di facciata 0 comunque a vista. La vasta gamma di materiali e di forme varia
a secondo dell'utilizzo e degli ambienti d'impiego. Possono essere elementi prefabbricati o gettati in opera, lapidei, gessi, laterizi, ecc.. Talvolta gli stessi casseri utilizzati per il getto di cls ne assumono forme e
tipologie diverse tali da raggiungere aspetti decorativi nelle finiture.

MODALITA' D'USO CORRETTO

Controllare periodicamente I'integrita delle superfici del rivestimento attraverso valutazioni visive mirate a riscontrare anomalie evidenti (macchie,
disgregazioni superficiali, rigonfiamenti, distacco, ecc.).

CONTROLLI

IMPORTO

CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

C3.14.27.2 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verifica del grado di usura delle parti in vista in Specializzati vari
particolare di depositi sugli aggetti, cornicioni, davanzali, ecc.. Controllare I'uniformita dell'aspetto cromatico
delle superfici. Riscontro di eventuali anomalie (macchie, disgregazioni superficiali, rigonfiamenti, distacco,
ecc.) e/o difetti di esecuzione.

COMPONENTE 3.1.4.2

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE

3.14 Elemento tecnol ogico Rivestimenti esterni
3142 Componente Intonaco
DESCRIZIONE

Si tratta di un sottile strato di malta la cui funzione & quella di rivestimento nelle strutture edilizie. Svolge inoltre la funzione di protezione, delle strutture, dall'azione degradante degli agenti atmosferici e dei fattori
ambientali e allo stesso tempo protettiva e decorativa. Il rivestimento a intonaco € comunque una superficie che va rinnovata periodicamente e in condizioni normali esso fornisce prestazioni accettabili per 20 - 30
anni. La malta per intonaco € costituita da leganti (cemento, calce idraulica, calce aerea, gesso), da inerti (sabbia) e da acqua nelle giuste proporzioni a secondo del tipo di intonaco; vengono, in alcuni casi, inoltre

pag. 2/ 38




MANUALE D'USO

COMPONENTE 3.1.4.2

DESCRIZIONE

aggiunti all'impasto additivi che restituiscono all'intonaco particolari qualita a secondo del tipo d'impiego. Nell'intonaco tradizionale a tre strati il primo, detto rinzaffo, svolge la funzione di aggrappo al supporto e di
grossolano livellamento; il secondo, detto arriccio, costituisce il corpo dell'intonaco la cui funzione & di resistenza meccanica e di tenuta all'acqua; il terzo strato, detto finitura, rappresenta la finitura superficiale e
contribuisce a creare una prima barriera la cui funzione e quella di opporsi alla penetrazione dell'acqua e delle sostanze aggressive. Gli intonaci per esterni possono suddividersi in intonaci ordinari e intonaci speciali.
A loro volta i primi possono ulteriormente suddividersi in intonaci miscelati in cantiere ed in intonaci premiscelati; i secondi invece in intonaci additivati, intonaci a stucco o lucidi, intonaci plastici ed infine intonaci
monostrato.

MODALITA' D'USO CORRETTO
Controllare periodicamente |'integrita delle superfici del rivestimento attraverso valutazioni visive mirate a riscontrare anomalie evidenti (presenza di bolle e
screpolature, macchie da umidita, ecc.). Comunque affinché tali controlli risultino efficaci affidarsi a personale tecnico con esperienza.

CONTROLLI

IMPORTO

CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

C3.14.22 | Controllare lafunzionalita dell'intonaco attraverso I'uso di strumenti il cui impiego & da definire in relazione Tecnici di livello
al'oggetto specifico del controllo e dal tipo di intonaco (andisi fisico-chimiche su campioni, analisi SUPeriore
stratigrafiche, sistemi di rilevamento umidita, carotaggi per controllo aderenza, prove sclerometriche per la
valutazione delle caratteristiche di omogeneita, monitoraggi per verificare la presenza di sali, indagini
endoscopiche, ecc.).

C314.23 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verifica del grado di usura delle parti in vista.|Muratore
Controllare I'uniformita dell'aspetto cromatico delle superfici. Riscontro di eventuali anomalie (bolle,
screpolature, depositi, efflorescenze, microfessurazioni, ecc.) e/o difetti di esecuzione.

ELEMENTO TECNOLOGICO 3.15

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA
31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE
3.15 Elemento tecnol ogico Infissi esterni

ELEMENTI COSTITUENTI

3.15.14 Serramenti in materie plastiche (PVC)

3.1.5.15 Serramenti in profilati di acciaio
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MANUALE D'USO

ELEMENTO TECNOLOGICO 3.15

DESCRIZIONE

Gli infissi esterni fanno parte del sistema chiusura del sistema tecnologico. Il loro scopo e quello di soddisfare i requisiti di benessere quindi di permettere l'illuminazione e la ventilazione naturale degli ambienti,
garantendo inoltre le prestazioni di isolamento termico-acustico. Gli infissi offrono un'ampia gamma di tipologie diverse sia per materiale che per tipo di apertura.

COMPONENTE 3.1.5.14

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE

3.15 Elemento tecnol ogico Infissi esterni

31514 Componente Serramenti in materie plastiche (PVC)
DESCRIZIONE

Si tratta di infissi in plastica realizzati in PVC (ossia in polivinilcloruro) mediante processo di estrusione. | telai sono realizzati mediante giunzioni meccaniche o con saldature a piastra calda dei profili. Per la modesta
resistenza meccanica del materiale gli infissi vengono realizzati a sezioni con piu camere e per la chiusura di luci elevate si fa ricorso a rinforzi con profilati di acciaio. | principali vantaggi dei serramenti in PVC sono
la resistenza agli agenti aggressivi e all'umidita, la leggerezza, l'imputrescibilita, I'elevata coibenza termica. Difficolta invece nell'impiego riguarda nel comportamento alle variazioni di temperature e
conseguentemente alle dilatazioni; si sconsigliano infatti profilati in colori scuri. Si possono ottenere anche effetto legno mediante I'incollaggio a caldo di un film acrilico sui profilati.

MODALITA' D'USO CORRETTO

E' necessario provvedere alla manutenzione periodica degli infissi in particolare alla rimozione di residui che possono compromettere guarnizioni €
sigillature e allaregolazione degli organi di manovra. Per le operazioni piu specifiche rivolgersi a personale tecnico specializzato.

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C3.1.5.14.1 | Controllo funzionalita degli organi di manovrae delle parti in vista. Serramentista
C3.1.5.14.3 |Controllo delle finiture e dello strato di protezione superficiale, controllo dei giochi e planarita delle parti. Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
C3.15.14.7 |Controllo dellaloro funzionalita. Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
C3.1.5.14.9 |Controllo del corretto funzionamento. Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
C3.1.5.14.12| Controllo dell'efficacia delle cerniere e della perfetta chiusura dell'anta col telaio fisso. Controllo degli organi | Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
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MANUALE D'USO

COMPONENTE 3.1.5.14
CONTROLLI
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI 'Ig"l 282;2
di serraggio con finestra aperta e controllo dei movimenti delle aste di chiusure.
C3.1.5.14.14|Controllo dello stato di conservazione e comunque del grado di usura delle parti in vista. Controllo delle|Serramentista (Metalli
cerniere e dei fissaggi alla parete. ematerie plastiche)
C3.1.5.14.17| Controllo dellaloro funzionalita Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
C3.1.5.14.24|Controllo uniformita dei vetri e delle sigillature vetro-telaio. Controllare la presenza di depositi 0 sporco. | Serramentista (Metalli
Verificadi assenza di anomalie e/o difetti (rottura, depositi, macchie, ecc.). ematerie plastiche)
INTERVENTI
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI 'g'l Zgggg
13.1.5.14.2 | Lubrificazione ed ingrassaggio delle serrature e cerniere con prodotti siliconici, verifica del corretto|Serramentista (Metalli
funzionamento. e materie plastiche)
13.1.5.144 | Puliziadei residui organici che possono compromettere lafunzionalita delle guide di scorrimento. Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
13.1.5.14.5 |Pulizia e rimozione dello sporco e dei depositi superficiali con detergenti idonei. Generico
13.1.5.14.8 |Pulizia dei residui e depositi che ne possono pregiudicare il buon funzionamento con detergenti non|Generico
aggressivi.
13.1.5.14.10 | Pulizia degli organi di movimentazione tramite detergenti comuni. Generico
13.1.5.14.11 |Pulizia dei residui organici che possono provocare I'otturazione delle asole, dei canali di drenaggio, dei fori,| Generico
delle battute. Pulizia del telaio fisso con detergenti non aggressivi.
13.1.5.14.13 | Puliziadei telai mobili con detergenti non aggressivi. Generico
13.1.5.14.16 |Puliziadei telai con detergenti non aggressivi. Generico
13.1.5.14.18 | Pulizia e rimozione dello sporco e del depositi superficiali con detergenti idonei. Generico
13.1.5.14.20 | Registrazione e lubrificazione della maniglia, delle viti e degli accessori di manovra apertura-chiusura. Sefr;m?ntilsta;(l\/:]et)a”i
emateriep IChe,
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MANUALE D'USO

COMPONENTE 3.1.5.15

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE

3.15 Elemento tecnologico Infissi esterni

3.1.5.15 Componente Serramenti in profilati di acciaio
DESCRIZIONE

Per i serramenti in profilati di acciaio piegati a freddo viene impiegato come materiale la lamiera di acciaio di spessore di circa 1 mm. La lamiera viene rivestita di zinco e piegata a freddo fino a raggiungere la
sagoma desiderata. | profili vengono generalmente assemblati meccanicamente con squadrette in acciaio zincato e viti. Questi tipi di serramento possono essere facilmente soggetti a corrosione in particolare in
corrispondenza delle testate dei profili dove il rivestimento a zinco non risulta presente. Inoltre hanno una scarsa capacita isolante, che pud facilitare la formazione di condensa sugli elementi del telaio, ed
un'elevata dispersione termica attraverso il telaio. Vi sono comungque serramenti in acciaio con coibentazione a cappotto dei profili con buone prestazioni di isolamento termico.

MODALITA' D'USO CORRETTO

E' necessario provvedere alla manutenzione periodica degli infissi in particolare alla rimozione di residui che possono compromettere guarnizioni €
sigillature e alaregolazione degli organi di manovra. Per le operazioni piu specifiche rivolgersi a personale tecnico specializzato.

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C3.1.5.15.2 |Controllo funzionalita degli organi di manovra e delle parti in vista. Serramentista
C3.15.154 |Controllo dellefiniture e dello strato di protezione superficiale, controllo dei giochi e planarita delle parti. Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
C3.1.5.15.8 |Controllo dellafunzionalita delle guide di scorrimento. Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
C3.1.5.15.10| Controllo del corretto funzionamento. Serramentista (Metalli

e materie plastiche)
C3.1.5.15.12| Controllo dell'efficacia delle cerniere e della perfetta chiusura dell'anta col telaio fisso. Controllo degli organi | Serramentista (Metalli
di serraggio con finestra aperta e controllo dei movimenti delle aste di chiusure. ematerie plastiche)
C3.1.5.15.13| Controllo dello stato di conservazione e comungue del grado di usura delle parti in vista. Controllo delle Serramentista (Metalli
cerniere e dei fissaggi alla parete. ematerie plastiche)

C3.1.5.15.18| Controllo dellaloro funzionalita Serramentista (Metalli
e materie plastiche)

C3.1.5.15.23| Controllo uniformita dei vetri e delle sigillature vetro-telaio. Controllare la presenza di depositi 0 sporco. Serramentista (Metalli
Verificadi assenzadi anomalie e/o difetti (rottura, depositi, macchie, ecc.). e materie plastiche)
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MANUALE D'USO

COMPONENTE 3.1.5.15
INTERVENTI
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI 'I_\'\,"I 282;?

13.1.5.15.1 |Lubrificazione ed ingrassaggio delle serrature e cerniere con prodotti siliconici, verifica del corretto|Serramentista (Metalli
funzionamento. e materie plastiche)

13.1.5.15.3 |Puliziadel residui organici che possono compromettere la funzionalita delle guide di scorrimento. Serramentista (Metalli

e materie plastiche)

13.1.5.15.5 | Pulizia e rimozione dello sporco e del depositi superficiali con detergenti idonei. Generico

13.1.5.15.7 |Pulizia dei residui e depositi che ne possono pregiudicare il buon funzionamento con detergenti non|Generico
aggressivi.

13.1.5.15.9 | Puliziadegli organi di movimentazione tramite detergenti comuni. Generico

13.1.5.15.11 |Pulizia dei residui organici che possono provocare I'otturazione delle asole, dei canali di drenaggio, dei fori,| Generico
delle battute. Pulizia del telaio fisso con detergenti non aggressivi che possano deteriorare la vernice di
protezione e facilitare la corrosione.

13.1.5.15.14 | Pulizia dei telai mobili con detergenti non aggressivi che possano deteriorare la vernice di protezione e|Generico
facilitare la corrosione.

13.1.5.15.16 |Pulizia del telai con detergenti non aggressivi. Generico
13.1.5.15.17 | Pulizia e rimozione dello sporco e dei depositi superficiali con detergenti idonei. Generico
13.1.5.15.19 | Registrazione e lubrificazione della maniglia, delle viti e degli accessori di manovra apertura-chiusura. Serramentista (Metalli

e materie plastiche)

ELEMENTO TECNOLOGICO ‘3.1.10

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA
31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE
3.1.10 Elemento tecnol ogico Coperture inclinate

ELEMENTI COSTITUENTI

3.1.102  |Candli di grondae pluviali
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MANUALE D'USO

ELEMENTO TECNOLOGICO 3.1.10

DESCRIZIONE

Insieme degli elementi tecnici orizzontali o suborizzontali del sistema edilizio aventi funzione di separare gli spazi interni del sistema edilizio stesso dallo spazio esterno sovrastante. Le coperture inclinate (coperture
discontinue) sono caratterizzate dalle soluzioni di continuita dell'elemento di tenuta all'acqua e necessitano per un corretto funzionamento di una pendenza minima del piano di posa che dipende dai componenti
utilizzati e dal clima di riferimento. L'organizzazione e la scelta dei vari strati funzionali nei diversi schemi di funzionamento della copertura consente di definire la qualita della copertura e soprattutto i requisiti
prestazionali. Gli elementi e i strati funzionali si possono raggruppare in:

- elemento di collegamento;

- elemento di supporto;

- elemento di tenuta;

- elemento portante;

- elemento isolante;

- strato di barriera al vapore;

- strato di ripartizione dei carichi;

- strato di protezione;

- strato di tenuta all'aria;

- strato di ventilazione

COMPONENTE 3.1.10.2

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE

3.1.10 Elemento tecnologico Coperture inclinate
3.1.10.2 Componente Canali di gronda e pluviali
DESCRIZIONE

| canali di gronda sono gli elementi dell'impianto di raccolta delle acque meteoriche che si sviluppano lungo la linea di gronda. Le pluviali hanno la funzione di convogliare ai sistemi di smaltimento al suolo le acque
meteoriche raccolte nei canali di gronda. Essi sono destinati alla raccolta ed allo smaltimento delle acque meteoriche dalle coperture degli edifici. | vari profilati possono essere realizzati in PVC, in lamiera metallica
(in alluminio, in rame, in acciaio, in zinco, ecc.). Per formare i sistemi completi di canalizzazioni, essi vengono dotati di appropriati accessori (fondelli di chiusura, bocchelli, parafoglie, staffe di sostegno, ecc.)
collegati tra di loro. La forma e le dimensioni dei canali di gronda e delle pluviali dipendono dalla quantita d'acqua che deve essere convogliata e dai parametri della progettazione architettonica. La capacita di
smaltimento del sistema dipende dal progetto del tetto e dalle dimensioni dei canali di gronda e dei pluviali.

MODALITA' D'USO CORRETTO

Le pluviali vanno posizionate nel punti pit bassi della copertura. In particolare o strato impermeabile di rivestimento della corona del bocchettone non deve
trovarsi alivello superiore del piano corrente della terrazza. Per ovviare al problema viene ricavataintorno a pluviale una sezione con profonditadi 1 - 2 cm.
Particolare attenzione va posta a numero, a dimensionamento (diametro di scarico) ed alla disposizione delle pluviali in funzione delle superfici di
copertura servite. | fori dei bocchettoni devono essere provvisti di griglie parafoglie e paraghiaia removibili. Controllare la funzionalita delle pluviali, delle
griglie parafoglie e di eventuali depositi e detriti di foglie ed altre ostruzioni che possono compromettere il corretto deflusso delle acque meteoriche. In
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MANUALE D'USO

COMPONENTE \3.1.10.2

MODALITA' D'USO CORRETTO

particolare e opportuno effettuare controlli generali degli elementi di deflusso in occasione di eventi meteo di una certa entita che possono aver compromesso
laloro integrita. Controllare gli elementi accessori di fissaggio e connessione.

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C3.1.10.2.2 |Controllare le condizioni e la funziondita dei canali di gronda e delle pluviali. Controllo della regolare Specializzati vari
disposizione degli elementi dopo il verificarsi di fenomeni meteorologici particolarmente intensi. Verifica Lattoniere-candista
dell'assenza di eventuali anomalie. Controllare la funzionalita delle pluviali, delle griglie parafoglie e di
eventuali depositi e detriti di foglie ed altre ostruzioni che possono compromettere il corretto deflusso delle
acque meteoriche. Controllare gli elementi di fissaggio ed eventuali connessioni.
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
13.1.10.2.1 |Pulizia ed asportazione dei residui di fogliame e detriti depositati nei canali di gronda. Rimozione delle griglie| Specializzati vari
paraghiaia e parafoglie dai bocchettoni di raccolta e loro pulizia. L attoniere-candlista
CLASSE DI UNITA TECNOLOGICA \3.2

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica |PARTIZIONI

ELEMENTI COSTITUENTI

3.2.8 Pavimentazioni interne
3.2.2 Rivestimenti interni
3.2.3 Infissi interni

3.2.6 Balconi e logge
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MANUALE D'USO

CLASSE DI UNITA TECNOLOGICA 3.2

DESCRIZIONE

EDILIZIA:PARTIZIONI

ELEMENTO TECNOLOGICO 3.2.8

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica |PARTIZIONI
3.2.8 Elemento tecnol ogico Pavimentazioni interne

ELEMENTI COSTITUENTI

3.2.8.20 Rivestimenti ceramici

3.2.8.28 Rivestimenti lapidei

3.2.8.21 Rivestimenti in cotto

3.2.8.23 Rivestimenti in graniglie € marmi

DESCRIZIONE

Le pavimentazioni fanno parte delle partizioni interne orizzontali e ne costituiscono I'ultimo strato funzionale. In base alla morfologia del rivestimento possono suddividersi in continue (se non sono nel loro
complesso determinabili sia morfologicamente che dimensionalmente) e discontinue (quelle costituite da elementi con dimensioni e morfologia ben precise). La loro funzione, oltre a quella protettiva, & quella di
permettere il transito ai fruitori dell'organismo edilizio e la relativa resistenza ai carichi. Importante & che la superficie finale dovra risultare perfettamente piana con tolleranze diverse a secondo del tipo di
rivestimento e della destinazione d'uso degli ambienti. Gli spessori variano in funzione al traffico previsto in superficie. La scelta degli elementi, il materiale, la posa, il giunto, le fughe, gli spessori, I'isolamento, le
malte, i collanti, gli impasti ed i fissaggi variano in funzione degli ambienti e del loro impiego. Le pavimentazioni interne possono essere di tipo:

- cementizio;

- lapideo;

- resinoso;

- resiliente;

- tessile;

- ceramico;

- lapideo di cava;

- lapideo in conglomerato;

- ligneo.

COMPONENTE 3.2.8.20

IDENTIFICAZIONE

3 |Opera [EDILIZIA
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MANUALE D'USO

COMPONENTE 3.2.8.20

IDENTIFICAZIONE

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI

3.2.8 Elemento tecnol ogico Pavimentazioni interne
3.2.8.20 Componente Rivestimenti ceramici
DESCRIZIONE

Si tratta di rivestimenti che trovano il loro impiego nell'edilizia residenziale, ospedaliera, scolastica, industriale, ecc.. Le varie tipologie si differenziano per aspetti quali:

- materie prime e composizione dell'impasto;

- caratteristiche tecniche prestazionali;

- tipo di finitura superficiale;

- ciclo tecnologico di produzione;

- tipo di formatura;

- colore.

Tra i tipi piu diffusi di rivestimenti ceramici presenti sul mercato, in tutti i formati (dimensioni, spessori, ecc.), con giunti aperti o chiusi e con o meno fughe, troviamo: cotto, cottoforte, monocottura rossa,
monocottura chiara, monocotture speciali, gres rosso, gres ceramico e klinker. La posa puo essere eseguita mediante I'utilizzo di malte o di colle.

MODALITA' D'USO CORRETTO

Per i rivestimenti ceramici la scelta del prodotto va fatta in funzione dell'ambiente di destinazione. Inoltre altrettanto rilevante risulta la posa in opera che €
preferibile affidare ad imprese specializzate del settore. La manutenzione quindi varia a secondo del prodotto. In genere la pulibilita delle piastrelle €
maggiore se maggiore € la compattezza e I'impermeabilita. Allo stesso modo le piastrelle smaltate a differenza di quelle non smaltate saranno piu pulibili.
Con il tempo I'usura tende alla formazione di microporosita superficiali compromettendo le caratteristiche di pulibilita. Per ambienti pubblici ed industriale €
consigliabile I'impiego di rivestimenti ceramici non smaltati, a basso assorbimento d'acqua, antisdrucciolo e con superfici con rilievi. Importante e che dalla
posa trascorrano almeno 30 giorni prima di sottoporre la pavimentazione a sollecitazioni. | controlli in genere si limitano ad ispezioni visive sullo stato
superficiale dei rivestimenti, in particolare del grado di usura e di eventuali rotture o distacchi dalle superfici di posa.

CONTROLLI

IMPORTO

CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

C3.2820.2 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verifica del grado di usura, di erosione e di brillantezza| Pavimentista
delle parti in vista ed in particolare dei giunti. Controllare I'uniformita dell'aspetto cromatico delle superfici e|(Ceramiche)
verifica della planarita generale. Riscontro di eventuali anomalie (depositi, macchie, graffiti, abrasioni,
efflorescenze, microfessurazioni, ecc.).
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MANUALE D'USO

COMPONENTE 3.2.8.28

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI

3.2.8 Elemento tecnologico Pavimentazioni interne
3.2.8.28 Componente Rivestimenti lapidei
DESCRIZIONE

Per le pavimentazioni interne sono adatti la maggior parte dei materiali lapidei. In genere la scelta su questi tipi di materiale cade oltre che per fattori estetici per la elevata resistenza all'usura. La scelta dei materiali
va fatta in funzione dei luoghi e dei tipi di applicazione a cui essi sono destinati. La lavorazione superficiale degli elementi, lo spessore, le dimensioni, ecc. variano anch'essi in funzione degli ambienti d'impiego.
Trovano utilizzo nella fattispecie tutti i tipi di marmo (lucidati in opera o prelucidati), i graniti, i travertini, le pietre, i marmi-cemento, le marmette e marmettoni, i graniti ricomposti. La tecnica di posa & abbastanza
semplice ed avviene per i rivestimenti continui ad impasto mentre per quelli discontinui a malta o a colla.

MODALITA' D'USO CORRETTO

Controllare periodicamente I'integrita delle superfici del rivestimento attraverso valutazioni visive mirate a riscontrare anomalie evidenti. Comunque affinché
tali controlli risultino efficaci affidarsi a personale tecnico con esperienza.

CONTROLLI

IMPORTO

CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

C3.28281 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verifica del grado di usura, di erosione, di brillantezza| Pavimentista
delle parti in vista. Controllare I'uniformita dell'aspetto cromatico delle superfici. Riscontro di eventuali
anomalie (depositi, macchie, graffi, efflorescenze, lesioni, microfessurazioni, ecc.).

COMPONENTE 3.2.8.21

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI

3.2.8 Elemento tecnol ogico Pavimentazioni interne
3.2821 Componente Rivestimenti in cotto
DESCRIZIONE

| rivestimenti in cotto vengono prodotti mediante cottura a 1100°C circa di un impasto di argille selezionate. La cottura da luogo a un prodotto dalla massa porosa e compatta in cui la parte vetrosa € presente in
minima parte e svolge funzione di legante. Tale processo restituisce al prodotto la caratteristica colorazione con sfumature del rosso. Sul mercato sono presenti prodotti come il cotto rustico, cotto toscano, cotto
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MANUALE D'USO

COMPONENTE 3.2.8.21

DESCRIZIONE
fiorentino, cotto veneto, ecc.

MODALITA' D'USO CORRETTO
Controllare periodicamente I'integrita delle superfici del rivestimento attraverso valutazioni visive mirate a riscontrare anomalie evidenti. Comunque affinché
tali controlli risultino efficaci affidarsi a personale tecnico con esperienza.

CONTROLLI
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI IFI\Q/II 282;2
C3.2821.2 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verifica del grado di usura, di erosione e di brillantezza| Pavimentista
delle parti in vista ed in particolare dei giunti. Controllare I'uniformita dell'aspetto cromatico delle superfici e|(Ceramiche)
verifica della planarita generale. Riscontro di eventuali anomalie (depositi, macchie, graffiti, abrasioni,
efflorescenze, microfessurazioni, ecc.).
COMPONENTE 3.2.8.23

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI

3.2.8 Elemento tecnol ogico Pavimentazioni interne

3.2.8.23 Componente Rivestimenti in graniglie € marmi
DESCRIZIONE

| rivestimenti in graniglie e marmi sono in genere costituiti da marmette prefabbricate di formato geometrico. Essi vengono prodotti mescolando tra loro materie prime e agglomerate con cemento ad alto dosaggio
e leganti speciali e resi poi omogenei esteticamente e strutturalmente mediante vibratura e forte pressatura. Possono avere finitura e colori diversi (sabbiati, impregnati, levigati, ecc.). Sono particolarmente adatti
per l'impiego di: centri sportivi, cortili, giardini, parchi, terrazze, viali, ecc..

MODALITA' D'USO CORRETTO
Controllare periodicamente I'integrita delle superfici del rivestimento attraverso valutazioni visive mirate a riscontrare anomalie evidenti. Comunque affinché
tali controlli risultino efficaci affidarsi a personale tecnico con esperienza.
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COMPONENTE 3.2.8.23
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C3.28232 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verifica del grado di usura, di erosione, di brillantezza| Pavimentista
delle parti in vista. Controllare I'uniformita dell'aspetto cromatico delle superfici. Riscontro di eventuali
anomalie (depositi, macchie, graffi, efflorescenze, lesioni, microfessurazioni, ecc.).
ELEMENTO TECNOLOGICO 3.2.2

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
3.2.2 Elemento tecnol ogico Rivestimenti interni

ELEMENTI COSTITUENTI

3224 Intonaco

3.2.2.17 Rivestimenti in marmo e granito
3.2.2.25 Rivestimenti lapidei

3.2.2.27 Tinteggiature e decorazioni
DESCRIZIONE

Si tratta di strati funzionali, facenti parte delle chiusure verticali, la cui funzione principale & quella di proteggere il sistema di chiusure interne dalle sollecitazioni interne degli edifici e di assicurare un aspetto
uniforme ed ornamentale degli ambienti.

COMPONENTE

3224

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
3.2.2 Elemento tecnol ogico Rivestimenti interni
3.224 Componente Intonaco
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COMPONENTE 3.2.24

DESCRIZIONE

Si tratta di un sottile strato di malta la cui funzione e quella di rivestimento nelle strutture edilizie. Svolge inoltre la funzione di protezione dai fattori ambientali & allo stesso tempo protettiva e decorativa. Il
rivestimento a intonaco € comunqgue una superficie che va rinnovata periodicamente e in condizioni normali esso fornisce prestazioni accettabili per 20 - 30 anni. La malta per intonaco é costituita da leganti
(cemento, calce idraulica, calce aerea, gesso), da inerti (sabbia) e da acqua nelle giuste proporzioni a secondo del tipo di intonaco; vengono, in alcuni casi, inoltre aggiunti all'impasto additivi che restituiscono
all'intonaco particolari qualita a secondo del tipo d'impiego. Nell'intonaco tradizionale a tre strati il primo, detto rinzaffo, svolge la funzione di aggrappo al supporto e di grossolano livellamento; il secondo, detto
arriccio, costituisce il corpo dell'intonaco la cui funzione € di resistenza meccanica e di tenuta all'acqua; il terzo strato, detto finitura, rappresenta la finitura superficiale e contribuisce a creare una prima barriera la
cui funzione & quella di opporsi alla penetrazione dell'acqua e delle sostanze aggressive. Gli intonaci per interni possono suddividersi in intonaci ordinari e intonaci speciali. A loro volta i primi possono ulteriormente
suddividersi in intonaci miscelati in cantiere ed in intonaci premiscelati; i secondi invece in intonaci additivati, intonaci a stucco o lucidi, intonaci plastici o rivestimenti plastici continui ed infine intonaci monostrato.

MODALITA' D'USO CORRETTO

Controllare periodicamente |'integrita delle superfici del rivestimento attraverso valutazioni visive mirate a riscontrare anomalie evidenti (presenza di bolle e
screpolature, macchie da umidita, ecc.). Comunque affinché tali controlli risultino efficaci affidarsi a personale tecnico con esperienza.

CONTROLLI

IMPORTO

CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

C3.224.2 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verifica del grado di usura delle parti in vista.|Pittore
Controllare I'uniformita dell'aspetto cromatico delle superfici. Riscontro di eventuali anomalie (bolle,
screpolature, depositi, efflorescenze, microfessurazioni, ecc.) e/o difetti di esecuzione.

COMPONENTE 3.2.2.17

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI

322 Elemento tecnol ogico Rivestimenti interni

3.2.2.17 Componente Rivestimenti in marmo e granito
DESCRIZIONE

| Rivestimenti in marmo e granito variano a secondo della cava di estrazione di origine. Essi hanno caratteristiche di maggiore resistenza della pietra calcarea e trovano applicazione nei rivestimenti degli ambienti
abitativi. La loro versatilita fa si che possano essere lavorati, levigati e lucidati in diversi modi. Le dimensione dei prodotti sono diverse (lastre, piastrelle, blocchetti, ecc.). La durabilita dei prodotti & apprezzabile
attraverso una buona resistenza ai graffi, alle macchie, al fuoco e agli inquinanti atmosferici che fa si che richiedano una manutenzione minima.

MODALITA' D'USO CORRETTO

Controllare periodicamente I'integrita delle superfici del rivestimento attraverso valutazioni visive mirate a riscontrare anomalie evidenti. Comunque affinché
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COMPONENTE 3.2.2.17
MODALITA' D'USO CORRETTO
tali controlli risultino efficaci affidarsi a personale tecnico con esperienza.
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C32.2.17.2 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verifica del grado di usura o di erosione delle parti in|Specializzati vari
vistaed in particolare dei sistemi di ancoraggio. Controllare I'uniformita dell'aspetto cromatico delle superfici. | Pavimentista
Riscontro di eventuali anomalie (depositi, macchie, graffiti, efflorescenze, microfessurazioni, ecc.).
COMPONENTE \3.2.2.25

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
322 Elemento tecnol ogico Rivestimenti interni
3.2.2.25 Componente Rivestimenti lapidei
DESCRIZIONE

Per il rivestimento interno delle pareti sono adatti tutti i materiali lapidei. In genere vengono utilizzati lastre a spessori sottili (6-10 mm) lucidate in cantiere. L'applicazione sulle superfici murarie avviene mediante
collanti, mastici o0 malte il cui spessore non supera 1 cm e a giunto chiuso. In alcuni casi si ricorre a fissaggi mediante zanche metalliche murate alla struttura. Per la perfetta esecuzione le superfici degli elementi
hanno il retro scanalato La scelta dei materiali & bene che tenga conto degli ambienti (cucine, bagni) di destinazione e delle aggressioni chimico-fisico alle quali saranno sottoposti.

MODALITA'

D'USO CORRETTO

Controllare periodicamente I'integrita delle superfici del rivestimento attraverso valutazioni visive mirate a riscontrare anomalie evidenti. Comunque affinché
tali controlli risultino efficaci affidarsi a personale tecnico con esperienza.

CONTROLLI

IMPORTO

CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C32.2.25.2 | Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verifica del grado di usura o di erosione delle parti in|Speciaizzati vari

vistaed in particolare dei sistemi di ancoraggio. Controllare |I'uniformita dell'aspetto cromatico delle superfici.
Riscontro di eventuali anomalie (depositi, macchie, graffiti, efflorescenze, microfessurazioni, ecc.).

Muratore
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COMPONENTE 3.2.2.27

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI

322 Elemento tecnol ogico Rivestimenti interni
3.2.2.27 Componente Tinteggiature e decorazioni
DESCRIZIONE

La vasta gamma delle tinteggiature o pitture varia a secondo delle superficie e degli ambienti dove trovano utilizzazione. Per gli ambienti interni di tipo rurale si possono distinguere le pitture a calce, le pitture a
colla, le idropitture, le pitture ad olio; per gli ambienti di tipo urbano si possono distinguere le pitture alchidiche, le idropitture acrilviniliche (tempere); per le tipologie industriali si hanno le idropitture acriliche, le
pitture siliconiche, le pitture epossidiche, le pitture viniliche, ecc. Le decorazioni trovano il loro impiego particolarmente per gli elementi di finitura interna o comunque a vista. La vasta gamma di materiali e di forme
varia a secondo dell'utilizzo e degli ambienti d'impiego. Possono essere elementi prefabbricati, lapidei, gessi, laterizi, ecc.

MODALITA' D'USO CORRETTO

Controllare periodicamente l'integrita delle superfici del rivestimento attraverso valutazioni visive mirate a riscontrare anomalie evidenti (macchie,
disgregazioni superficiali, rigonfiamenti, distacco, ecc.).

CONTROLLI

IMPORTO

CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

C3.2227.1 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verifica del grado di usura delle parti in vista.|Pittore
Controllare I'uniformita dell'aspetto cromatico delle superfici. Riscontro di eventuali anomalie (macchie,
disgregazioni superficiali, rigonfiamenti, distacco, ecc.) e/o difetti di esecuzione.

ELEMENTO TECNOLOGICO 3.2.3

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
3.2.3 Elemento tecnol ogico Infissi interni

ELEMENTI COSTITUENTI

3232  Porte antintrusione
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ELEMENTO TECNOLOGICO 3.2.3

DESCRIZIONE
Gli infissi interni hanno per scopo quello di permettere il controllo della comunicazione tra gli spazi interni dell'organismo edilizio. In particolare I'utilizzazione dei vari ambienti in modo da permettere o meno il
passaggio di persone, cose, luce naturale ed aria tra i vari ambienti interni.

COMPONENTE 3.2.3.2

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica |PARTIZIONI
3.23 Elemento tecnol ogico Infissi interni
3.232 Componente Porte antintrusione
DESCRIZIONE

Le porte antintrusione hanno la funzione rispetto alle porte tradizionali di creare una condizione di maggiore impedimento alle persone. Esse, dal punto di vista normativo, debbono avere la capacita di impedire per
un tempo stabilito I'intrusione di persone. Sono quindi caratterizzate da una buona resistenza agli urti (sfondamenti, perforazioni, ecc.) In genere sono costituite da un anima in lamiera scatolata in acciaio con
elementi in materiali smorzanti acusticamente. Le battute ed i controtelai sono anch'essi in acciaio. | rivestimenti possono essere laminati plastici, di legno o altro materiale. Le serrature e gli elementi di manovra
possono essere semplici o complesse, a comando e/o collegate ai sistemi di antifurto.

MODALITA' D'USO CORRETTO
E' necessario provvedere alla manutenzione periodica delle porte in particolare ala pulizia delle superfici in vista nonché larimozione di residui che possono
compromettere I'uso e quindi le manovre di apertura e chiusura. Controllare inoltre I'efficienza delle maniglie, delle serrature, delle cerniere e delle
guarnizioni; provvedere ala loro lubrificazione periodicamente. Per le operazioni piu specifiche rivolte a controllo dei meccanismi di chiusura ed apertura
collegati ai sistemi di antifurto rivolgersi a personale tecnico specializzato.

CONTROLLI
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI '32825?
C3.23.22 |Controllo degli automatismi e dellaloro funzionalita. Serramentista
C3.23.26 |Controllo del corretto funzionamento. Serramentista
C323.28 |Controllo delle parti in vista, delle finiture e dello strato di protezione superficiale (qualora il tipo di|Serramentista
rivestimento lo preveda). Controllo dei fissaggi del telaio al controtelaio.
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COMPONENTE 3.23.2
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

132321 |Lubrificazione ed ingrassaggio delle serrature e cerniere con prodotti siliconici, verifica del corretto|Serramentista
funzionamento.
13.23.23  |Prova, anche con strumentazione e test, degli automatismi di apertura-chiusura rispetto ai sistemi di antifurto| Elettricista
(qualorafossero previsti).

13.2.3.25 |Puliziadelle ante con prodotti detergenti non aggressivi idonei al tipo di materiale. Generico
13.2.3.2.7  |Puliziadegli organi di movimentazione tramite detergenti comuni. Serramentista
13.2.3.2.10 |Puliziadel telaio con prodotti detergenti non aggressivi idonei al tipo di materiale. Generico
13.2.3.2.12 |Registrazione e lubrificazione della maniglia, delle viti e degli accessori di manovra apertura-chiusura. Serramentista
ELEMENTO TECNOLOGICO 3.2.6

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
3.2.6 Elemento tecnol ogico Balconi e logge

ELEMENTI COSTITUENTI

3.26.11  |Parapetti eringhierein metallo

DESCRIZIONE

Si tratta di insiemi di elementi tecnici orizzontali, con forme e geometrie diverse, praticabili con funzione di affaccio su spazi aperti rispetto alle facciate. | balconi svolgono anche funzione abitativa in quanto
estensione verso l'esterno degli spazi interni. In particolare i balconi possono assumere tipologie a sporto, in linea, segmentati, sfalsati o di rientranza rispetto al fronte di veduta degli edifici. O ancora, pensili, in
continuita, sospesi, ecc.. | balconi possono inoltre distinguersi in:

- balconi con struttura indipendente;

- balconi con struttura semi-dipendente;

- balconi portati (balconi a mensola, balconi in continuita, balconi pensili, balconi sospesi).

In fase di progettazione vanno considerate tutte quelle operazioni indispensabili agli interventi di manutenzione (raggiungibilita, manutenibilita, ecc.). Controllare periodicamente l'integrita delle superfici dei
rivestimenti attraverso valutazioni visive mirate a riscontrare anomalie evidenti. Interventi mirati al mantenimento dell'efficienza e/o alla sostituzione degli elementi di protezione e separazione quali: frontalini,
ringhiere, balaustre, corrimano, sigillature, vernici protettive e saldature.
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COMPONENTE 3.2.6.11

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI

3.2.6 Elemento tecnologico Balconi e logge

3.26.11 Componente Parapetti e ringhierein metallo
DESCRIZIONE

Si tratta di elementi esterni di delimitazione di balconi, logge o passarelle, la cui funzione € quella di protezione dalle cadute verso spazi vuoti. | parapetti possono essere pieni o con vuoti. Sono generalmente
costituiti da telai realizzati mediante elementi metallici pieni, aperti o scatolari saldati e conformati tra loro. Possono generalmente essere accoppiati ad altri materiali. In genere le ringhiere possono essere
accoppiate alla soletta e/o altro elemento orizzontale mediante: semplice appoggio, ancoraggio alla muratura perimetrale, ancoraggio alla soletta (al bordo esterno, all'intradosso) o pilastrini di ancoraggio.

MODALITA' D'USO CORRETTO

Essi non devono essere scalabili, attraversabili e sfondabili in caso di urti. Devono consentire la visione verso |'esterno ed assicurarne |'utilizzo anche per i
bambini senza essere fonti di pericoli. Evitare la realizzazione di angoli o parti non raggiungibili per operazioni di pulizia o di manutenzione. Verificare
I'assenza di anomalie (corrosione, mancanza, ecc.). Rinnovare periodicamente gli strati di protezione con prodotti idonei ai tipi di superfici e ale condizioni
ambientali. Controllare periodicamente la stabilita nel punti di aggancio a parete o ad altri elementi. Controllare lo stato delle saldature. Verificare le altezze
d'uso e di sicurezza. Sostituire eventuali parti degradate.

OPERA \16

IDENTIFICAZIONE

16 |Opera | OPERE STRADALI

ELEMENTI COSTITUENTI

16.1 | Strade

DESCRIZIONE

OPERE STRADALI
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ELEMENTO TECNOLOGICO 16.1

IDENTIFICAZIONE

16 Opera OPERE STRADALI

16.1 Elemento tecnol ogico Strade

ELEMENTI COSTITUENTI

16.1.10 | Pavimentazione stradale in bitumi

DESCRIZIONE

Le strade rappresentano parte delle infrastrutture della viabilita che permettono il movimento o la sosta veicolare e il movimento pedonale. La classificazione e la distinzione delle strade viene fatta in base alla loro
natura ed alle loro caratteristiche:

- autostrade;

- strade extraurbane principali;

- strade extraurbane secondarie;

- strade urbane di scorrimento;

- strade urbane di quartiere;

- strade locali.

Da un punto di vista delle caratteristiche degli elementi della sezione stradale si possono individuare: la carreggiata, la banchina, il margine centrale, i cigli, le cunette, le scarpate e le piazzole di sosta. Le strade e
tutti gli elementi che ne fanno parte vanno manutenuti periodicamente non solo per assicurare la normale circolazione di veicoli e pedoni ma soprattutto nel rispetto delle norme sulla sicurezza e la prevenzione di
infortuni a mezzi e persone.

COMPONENTE 16.1.10

IDENTIFICAZIONE

16 Opera OPERE STRADALI

16.1 Elemento tecnologico Strade

16.1.10 Componente Pavimentazione stradale in bitumi
DESCRIZIONE

Si tratta di pavimentazioni stradali realizzate con bitumi per applicazioni stradali ottenuti dai processi di raffinazione, lavorazione del petrolio greggio. In generale i bitumi per le applicazioni stradali vengono suddivisi
in insiemi di classi caratterizzate dai valori delle penetrazioni nominali e dai valori delle viscosita dinamiche. Tali parametri variano a secondo del paese di utilizzazione.

MODALITA' D'USO CORRETTO
Controllare periodicamente l'integrita delle superfici del rivestimento attraverso valutazioni visive mirate a riscontrare anomalie evidenti. Rinnovare
periodicamente gli strati delle pavimentazioni avendo cura delle caratteristiche geometriche e morfologiche delle strade. Comunque affinché tali controlli
risultino efficaci affidarsi a personale tecnico con esperienza.
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OPERA 13

IDENTIFICAZIONE

13 \Opera ‘ IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

ELEMENTI COSTITUENTI

13.8 Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.20 Impianti per la cura della persona

13.11 Impianto di smaltimento acque meteoriche
DESCRIZIONE

IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

ELEMENTO TECNOLOGICO 13.8

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.8 Elemento tecnologico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda

ELEMENTI COSTITUENTI

13.8.5 Bidet

13.8.51 Vasi igienici apavimento
13.8.27 Piatto doccia

13.8.25 Miscelatori termostatici

13.8.28 Pilettain acciaio inox

13.8.1 Apparecchi sanitari e rubinetteria
13.8.20 Lavamani sospesi
DESCRIZIONE

L'impianto di distribuzione dell'acqua fredda e calda consente I'utilizzazione di acqua nell'ambito degli spazi interni del sistema edilizio o degli spazi esterni connessi. L'impianto & generalmente costituito dai seguenti
elementi tecnici:

- allacciamenti, che hanno la funzione di collegare la rete principale (acquedotto) alle reti idriche d'utenza;

- macchine idrauliche, che hanno la funzione di controllare sia le caratteristiche fisico-chimiche, microbiologiche, ecc. dell'acqua da erogare sia le condizioni di pressione per la distribuzione in rete;

- accumuli, che assicurano una riserva idrica adeguata alle necessita degli utenti consentendo il corretto funzionamento delle macchine idrauliche e/o dei riscaldatori;

- riscaldatori, che hanno la funzione di elevare la temperatura dell'acqua fredda per consentire di soddisfare le necessita degli utenti;

- reti di distribuzione acqua fredda e/o calda, aventi la funzione di trasportare I'acqua fino ai terminali di erogazione;

- reti di ricircolo dell'acqua calda, che hanno la funzione di mantenere in costante circolazione I'acqua calda in modo da assicurarne I'erogazione alla temperatura desiderata;

- apparecchi sanitari e rubinetteria che consentono agli utenti di utilizzare acqua calda e/o fredda per soddisfare le proprie esigenze.
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COMPONENTE 13.8.5

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.5 Componente Bidet

DESCRIZIONE

Comunemente e realizzato nei seguenti materiali:

- porcellana sanitaria (vitreus china): mistura di argilla bianca, caolino, quarzo e feldspato; I'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a monocottura in forno fino a 1250 °C, lo smalto & composto da caolino,
quarzo, feldspato, calcare ed & opacizzato con silicato di zirconio o con ossido di stagno, il materiale ottenuto ha una buona resistenza agli urti e consente un bassissimo assorbimento dell'acqua;

- gres fine porcellanato (fire clay): mistura di argilla cotta, argilla refrattaria e quarzo; l'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a monocottura in forno fino a 1250 °C, il materiale & caratterizzato da un
assorbimento dell'acqua relativamente alto;

- resina metacrilica: amalgama sintetico che si ricava dalla polimerizzazione del metacrilicato con derivati degli acidi acrilico e metacrilico con altre quantita minime di copolimeri, la resina ha il vantaggio di assorbire
minimamente I'acqua, di avere bassa conducibilita al calore e, quindi, capacita di trattenerlo; gli apparecchi sanitari realizzati in resina risultano di peso molto ridotto;

- acciaio e acciaio smaltato: gli apparecchi sanitari realizzati in questo materiale non assorbono acqua, hanno alta conducibilita termica (necessitano, quindi, di isolamento termico) e buona resistenza agli urti.

Pu0 essere posato o appoggiato o sospeso e I'alimentazione dell'acqua pud avvenire o da sopra il bordo o dal bordo.

MODALITA' D'USO CORRETTO

Il bidet va installato nel rispetto di quanto previsto dalle normative vigenti ed in particolare sara fissato al pavimento in modo tale da essere facilmente
rimosso senza demolire l'intero apparato sanitario; inoltre dovra essere posizionato a 10 cm dalla vasca e dal lavabo, a 15 cm dalla parete, a 20 cm dal vaso e
dovra avere uno spazio frontale libero da ostacoli di almeno 55 cm.

COMPONENTE 13.8.51

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.51 Componente Vasi igienici a pavimento

DESCRIZIONE

| vasi igienici a pavimento sono quelli in cui non & prevista la seduta ma sono dotati solo di un foro collocato a pavimento. Comunemente si realizzano nei seguenti materiali:

- porcellana sanitaria (vitreus china): mistura di argilla bianca, caolino, quarzo e feldspato; I'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a monocottura in forno fino a 1250 °C, lo smalto & composto da caolino,
quarzo, feldspato, calcare ed e opacizzato con silicato di zirconio o con ossido di stagno, il materiale ottenuto ha una buona resistenza agli urti e consente un bassissimo assorbimento dell'acqua;

- gres fine porcellanato (fire clay): mistura di argilla cotta, argilla refrattaria e quarzo; I'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a monocottura in forno fino a 1250 °C, il materiale & caratterizzato da un
assorbimento dell'acqua relativamente alto;

- resina metacrilica: amalgama sintetico che si ricava dalla polimerizzazione del metacrilicato con derivati degli acidi acrilico e metacrilico con altre quantita minime di copolimeri, la resina ha il vantaggio di assorbire
minimamente I'acqua, di avere bassa conducibilita al calore e, quindi, capacita di trattenerlo; gli apparecchi sanitari realizzati in resina risultano di peso molto ridotto;

- acciaio e acciaio smaltato: gli apparecchi sanitari realizzati in questo materiale non assorbono acqua, hanno alta conducibilita termica (necessitano, quindi, di isolamento termico) e buona resistenza agli urti.
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COMPONENTE 13.8.51

MODALITA' D'USO CORRETTO

Gli apparecchi sanitari vanno installati nel rispetto di quanto previsto dalle normative vigenti ed in particolare dovra essere posizionato a 10 cm dalla vasca e
dal lavabo, a 15 cm dalla parete, a 20 cm dal bidet e dovra avere uno spazio frontale libero da ostacoli di ameno 55 cm; il vaso sara collegato alla cassetta di
risciacquo ed alla colonna di scarico delle acque reflue.

| COMPONENTE 13.8.27

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.27 Componente Piatto doccia

DESCRIZIONE

| piatti doccia normalmente in commercio hanno tre dimensioni standard: 70 cm x 70 cm, 75 cm x 75 ¢cm, 80 cm x 80 cm. Le case costruttrici, vista la loro enorme diffusione per motivi igienici e di risparmio
energetico, ne hanno realizzati di varie forme, soprattutto circolari, per questa ragione € bene fare riferimento ai cataloghi dei produttori. | piatti doccia normalmente vengono posizionati ad angolo ma possono
essere anche incassati. Il lato di accesso deve avere uno spazio di rispetto di almeno 55 cm. Il piatto doccia, cosi come le vasche, si differenzia dagli altri apparecchi sanitari per quanto riguarda il distanziamento
dalle pareti; infatti a causa delle diverse condizioni di installazione vengono messi in opera prima della piastrellatura e per questo motivo ci si deve basare su tolleranze al rustico con una distanza di tre centimetri
tra il bordo dell'apparecchio e la parete grezza.

Nelle stanze da bagno piu lussuose il piatto doccia viene montato in aggiunta alla vasca. Per motivi estetici, di praticita e di facilita di installazione & meglio che i due apparecchi vengano disposti sullo stesso lato.
Per ottenere un effetto estetico piu gradevole il piatto doccia e la vasca dovrebbero avere la stessa profondita: per questo motivo sono disponibili sul mercato anche forme rettangolari con misure speciali (75 cm x
90 cm). Possono essere o con troppo pieno o senza troppo pieno.

Comunemente si realizzano nei seguenti materiali:

- porcellana sanitaria (vitreus china): mistura di argilla bianca, caolino, quarzo e feldspato; I'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a monocottura in forno fino a 1250 °C, lo smalto & composto da caolino,
quarzo, feldspato, calcare ed e opacizzato con silicato di zirconio o con ossido di stagno, il materiale ottenuto ha una buona resistenza agli urti e consente un bassissimo assorbimento dell'acqua;

- gres fine porcellanato (fire clay): mistura di argilla cotta, argilla refrattaria e quarzo; l'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a monocottura in forno fino a 1250 °C, il materiale & caratterizzato da un
assorbimento dell'acqua relativamente alto;

- resina metacrilica: amalgama sintetico che si ricava dalla polimerizzazione del metacrilicato con derivati degli acidi acrilico e metacrilico con altre quantita minime di copolimeri, la resina ha il vantaggio di assorbire
minimamente l'acqua, di avere bassa conducibilita al calore e, quindi, capacita di trattenerlo; gli apparecchi sanitari realizzati in resina risultano di peso molto ridotto;

- acciaio e acciaio smaltato: gli apparecchi sanitari realizzati in questo materiale non assorbono acqua, hanno alta conducibilita termica (necessitano, quindi, di isolamento termico) e buona resistenza agli urti.

MODALITA' D'USO CORRETTO

| piatti doccia vanno installati nel rispetto di quanto previsto dalle normative vigenti ed in particolare:- non si verifichi nessun ristagno d'acqua a scarico
aperto al suo interno;- sia facile ed agevole effettuare la pulizia di tutte le parti e prima del montaggio bisognera impermeabilizzare il pavimento con una
guaina bituminosa armata sistemata aderente al massetto del solaio e verticamente lungo le pareti perimetrali;- il lato di accesso al piatto doccia deve avere
uno spazio libero da qualsiasi ostacolo fisso di almeno 55 cm.
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COMPONENTE 13.8.25

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.25 Componente Miscelatori termostatici

DESCRIZIONE

I miscelatori termostatici consentono di mantenere la temperatura del fluido alla temperatura impostata. Il funzionamento di questi dispositivi avviene per mezzo di un bulbo o cartuccia termostatica che pud
funzionare secondo due principi differenti:

- dilatazione per mezzo di dischi metallici;

- dilatazione per mezzo di un liquido.

Generalmente i miscelatori termostatici sono dotati di un compensatore di pressione che garantisce il funzionamento se le pressioni dell'acqua fredda e calda sono differenti. | miscelatori termostatici possono
essere:

- monocomando: dotati di un unico dispositivo di regolazione della portata di erogazione e della temperatura;

- bicomando: dotati di due dispositivi separati per la regolazione della portata di erogazione e della temperatura;

- comando sequenziale unico: dotati di un unico dispositivo di regolazione che funziona attraverso una sequenza predeterminata di portata di erogazione e temperatura;

- miscelatori termostatici senza dispositivo di regolazione della portata di erogazione.

MODALITA' D'USO CORRETTO
L'utente deve evitare manovre brusche e violente sui dispositivi di comando; in caso di difficolta di aperturanon forzare il senso di movimento del rubinetto.
Tutti i rubinetti devono essere identificati sia nel corpo apparente sia nel corpo nascosto; inoltre devono essere identificati gli organi di comando (con il blu
I'acqua fredda e con il rosso |'acqua calda); nel caso in cui gli organi siano separati I'acqua fredda deve essere posizionata a destra e quella calda a sinistra.

| COMPONENTE 13.8.28

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.28 Componente Pilettain acciaio inox

DESCRIZIONE

Per evitare di collegare direttamente alla colonna fecale gli apparecchi sanitari quali docce, lavandini, bidet si usano le pilette a pavimento; questi dispositivi infatti consentono di scaricare le acque reflue nel sistema
di smaltimento evitando allo stesso tempo anche fastidiosi odori. Possono essere realizzate in acciaio inox per evitare fenomeni di corrosione.

MODALITA' D'USO CORRETTO
Verificare che la piletta sia ben sigillata onde evitare perdite di reflui accompagnati da odori sgradevoli.
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COMPONENTE 13.8.1

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.1 Componente Apparecchi sanitari e rubinetteria
DESCRIZIONE

Gli apparecchi sanitari sono quegli elementi dell'impianto idrico che consentono agli utenti lo svolgimento delle operazioni connesse agli usi igienici e sanitari utilizzando acqua calda e/o fredda. Per utilizzare I'acqua
vengono utilizzati rubinetti che mediante idonei dispositivi di apertura e chiusura consentono di stabilire la quantita di acqua da utilizzare. Tali dispositivi possono essere del tipo semplice cioé dotati di due manopole
differenti per I'acqua fredda e per I'acqua calda oppure dotati di miscelatori che consentono di regolare con un unico comando la temperatura dell'acqua.

MODALITA' D'USO CORRETTO

Gli apparecchi sanitari vanno installati nel rispetto di quanto previsto dalle normative vigenti ed in particolare si deve avere che:- il vaso igienico sarafissato
al pavimento in modo tale da essere facilmente rimosso senza demolire |'intero apparato sanitario; inoltre dovra essere posizionato a 10 cm dalla vasca e dal
lavabo, a 15 cm dalla parete, a 20 cm dal bidet e dovra avere uno spazio frontale libero da ostacoli di ailmeno 55 cm. Nel caso che il vaso debba essere
utilizzato da persone con ridotte capacita motorie il locale deve avere una superficie in pianta di almeno 180 x 180 cm ed il vaso sara posizionato ad ameno
40 cm dalla parete laterale, con il bordo superiore anon piu di 50 cm dal pavimento e con il bordo anteriore ad almeno 75 cm dalla parete posteriore; il vaso
sara collegato alla cassetta di risciacquo ed alla colonna di scarico delle acque reflue; infine sara dotato di sedile coprivamo (realizzato in materiale a bassa
conduttivita termica);- il bidet sara posizionato secondo le stesse prescrizioni indicate per il vaso igienico; sara dotati di idonea rubinetteria, sifone e
tubazione di scarico acque;- il lavabo sara posizionato a5 cm dalla vasca, a 10 cm dal vaso e dal bidet, a 15 cm dalla parete e dovra avere uno spazio frontale
libero da ostacoli di aimeno 55 cm; nel caso che il lavabo debba essere utilizzato da persone con ridotte capacita motorie il lavabo sara posizionato con il
bordo superiore a non pit di 80 cm dal pavimento e con uno spazio frontale libero da ostacoli di almeno 80 cm;- il piatto doccia sara installato in maniera da
evitare qualsias ristagno d'acqua a scarico aperto a suo interno e rendere agevole la pulizia di tutte le parti. Prima del montaggio bisognera
impermeabilizzare il pavimento con una guaina bituminosa armata sistemata aderente al massetto del solaio e verticalmente lungo le pareti perimetrali. 1l lato
di accesso al piatto doccia deve avere uno spazio libero di almeno 55 cm da qualsiasi ostacolo fisso;-la vasca da bagno sara installata in maniera tale da:
evitare infiltrazioni d'acqua lungo le pareti cui € addossata, evitare qualsiasi ristagno d'acqua a scarico aperto a suo interno e rendere agevole la pulizia di
tutte le parti. Prima del montaggio bisognera impermeabilizzare il pavimento con una guaina bituminosa armata sistemata aderente al massetto del solaio e
verticalmente lungo le pareti perimetrali. La vasca da bagno dovra, inoltre, essere posizionata rispettando le seguenti distanze minime: per gli spazi laterali 5
cm dal lavabo, 10 cm dal vaso e 20 cm dal bidet; per gli spazi di accesso: 55 cm da qualsiasi ostacol o fisso;- la vasca idromassaggio sarainstallatain maniera
tale da evitare infiltrazioni d'acqua lungo le pareti cui € addossata, evitare qualsiasi ristagno d'acqua a scarico aperto a suo interno e rendere agevole la
puliziadi tutte le parti. Prima del montaggio bisogneraimpermeabilizzare il pavimento con una guaina bituminosa armata sistemata aderente al massetto del
solaio e verticalmente lungo le pareti perimetrali. La vasca idromassaggio dovra, inoltre, essere posizionata rispettando le seguenti distanze minime: per gli
spazi laterali 5 cm dal lavabo, 10 cm dal vaso e 20 cm dal bidet; per gli spazi di accesso 55 cm da qualsiasi ostacolo fisso;- il lavello dovra essere collocato
su mensole di sostegno fissate a parete verificando prima l'idoneita della stessa aresistere all'azione dei carichi sospesi. Frontalmente dovra avere uno spazio
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COMPONENTE \13.8.1

MODALITA' D'USO CORRETTO

libero di ameno 100 cm da qualsiasi ostacolo fisso;- il lavatoio dovra essere collocato su mensole di sostegno fissate a parete verificando prima l'idoneita
della stessa a resistere all'azione dei carichi sospesi. Frontalmente dovra avere uno spazio libero di admeno 55 cm da qualsiasi ostacolo fisso;- il lavabo
reclinabile per disabili dovra essere collocato su mensole pneumatiche di sostegno fissate a parete verificando prima l'idoneita della stessa a resistere
all'azione dei carichi sospesi. Dovra inoltre essere posizionato in maniera da assicurare gli spazi di manovra e accostamento al'apparecchio sanitario
prescritti dal D.M. 14.6.1989 n. 236 e cioé: un minimo di 80 cm dal bordo anteriore del lavabo, piano superiore ad un massimo di 80 cm dal pavimento,
sifone incassato 0 accostato a parete;- la vasca da bagno a sedile per disabili dovra essere installatain modo da evitare infiltrazioni d'acqua lungo le pareti a
cui e addossata, impedire ristagni d'acqua a suo interno a scarico aperto e rendere agevole la pulizia di tutte le sue parti. Prima del montaggio bisognera
impermeabilizzare il pavimento con una guaina bituminosa armata sistemata aderente al massetto del solaio e verticalmente lungo le pareti perimetrali. La
vasca da bagno a sedile dovra essere collocata in una posizione tale da consentire |I'avvicinamento su tre lati per agevolare interventi di assistenza dla
persona che utilizza la vasca e in maniera da assicurare gli spazi di manovra e accostamento all'apparecchio sanitario prescritti dal D.M. 14.6.1989 n. 236 €
cioe: un minimo di 140 cm misurati dal bordo vasca lato accesso per unalunghezza di almeno 80 cm;- la cassetta di scarico tipo zaino sarafissataal vaso con
viti regolabili idonee e sara equipaggiata con rubinetto a galleggiante e tubazione di scarico per il risciacquo del vaso cui e collegata;- |a cassetta di scarico
tipo alto sara fissata a parete previa verifica dell'idoneita di questa a resistere al'azione dei carichi sospesi e sara equipaggiata con rubinetto a galleggiante e
tubazione di scarico per il risciacquo del vaso cui € collegata;- la cassetta di scarico tipo ad incasso sara incassata a parete accertandone la possibilita di
accesso per le operazioni di pulizia e manutenzione. Sarainoltre equipaggiata con rubinetto a galleggiante e tubazione di scarico per il risciacquo del vaso cui
e collegata.

‘COMPONENTE 13.8.20

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnologico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.20 Componente Lavamani sospesi

DESCRIZIONE

Possono avere uno o tre fori per la rubinetteria. Possono essere realizzati nei seguenti materiali:

- porcellana sanitaria (vitreus china): mistura di argilla bianca, caolino, quarzo e feldspato; I'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a monocottura in forno fino a 1250 °C, lo smalto & composto da caolino,
quarzo, feldspato, calcare ed & opacizzato con silicato di zirconio o con ossido di stagno, il materiale ottenuto ha una buona resistenza agli urti e consente un bassissimo assorbimento dell'acqua;

- gres fine porcellanato (fire clay): mistura di argilla cotta, argilla refrattaria e quarzo; l'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a monocottura in forno fino a 1250 °C, il materiale & caratterizzato da un
assorbimento dell'acqua relativamente alto;

- resina metacrilica: amalgama sintetico che si ricava dalla polimerizzazione del metacrilicato con derivati degli acidi acrilico e metacrilico con altre quantita minime di copolimeri, la resina ha il vantaggio di assorbire
minimamente l'acqua, di avere bassa conducibilita al calore e, quindi, capacita di trattenerlo; gli apparecchi sanitari realizzati in resina risultano di peso molto ridotto;

- acciaio e acciaio smaltato: gli apparecchi sanitari realizzati in questo materiale non assorbono acqua, hanno alta conducibilita termica (necessitano, quindi, di isolamento termico) e buona resistenza agli urti.
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COMPONENTE 13.8.20

MODALITA' D'USO CORRETTO

Gli apparecchi vanno installati nel rispetto di quanto previsto dalle normative vigenti ed in particolare s deve avere che:- i lavabi saranno posizionati a5 cm
dallavasca, a 10 cm dal vaso, dal bidet, a 15 cm dalla parete e dovra avere uno spazio frontale libero da ostacoli di almeno 55 cm;- nel caso il lavabo debba
essere utilizzato da persone con ridotte capacita motorie sara posizionato con il bordo superiore a non piu di 80 cm dal pavimento e con uno spazio frontale
libero da ostacoli di almeno 80 cm.

ELEMENTO TECNOLOGICO ‘13.20

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.20 Elemento tecnol ogico Impianti per la cura della persona

ELEMENTI COSTITUENTI

13.20.5 ' Rubinetteria

DESCRIZIONE

Oggi generalmente la maggior parte delle persone vive in condizioni igieniche soddisfacenti, tuttavia questo aspetto non deve essere sottovalutato. Infatti, la cura igienica della propria persona, della pulizia del
corpo e dell'abbigliamento & un indice indispensabile per mantenersi in buona salute. E un impegno tener conto di tutti questi aspetti quotidianamente ed & conveniente dividere in quattro momenti nella giornata il
tempo da dedicare alla cura della propria persona (dopo il risveglio con il compimento delle funzioni fisiologiche e successivi lavaggi, durante la colazione del mattino da consumare nel modo adeguato per conciliare
il fabbisogno calorico e la preparazione per affrontare la giornata, all'ora del pranzo e infine prima di coricarsi). Inoltre, si puo indicare come avvertenza per una buona igiene personale il fatto di fare ogni giorno il
bagno o la doccia, pratica considerata soggettivamente nel senso che non tutti la ritengono necessaria. A sostegno di questo si ricorda che il bagno da un notevole effetto psicologico in quanto crea un forte senso
di benessere.

COMPONENTE 13.20.5

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.20 Elemento tecnol ogico Impianti per la cura della persona

13.20.5 Componente Rubinetteria

DESCRIZIONE

Per utilizzare I'acqua vengono impiegati rubinetti che mediante idonei dispositivi di apertura e chiusura consentono di stabilire la quantita di acqua da utilizzare. Tali dispositivi possono essere del tipo semplice cioe
dotati di due manopole differenti per I'acqua fredda e per I'acqua calda oppure dotati di miscelatori che consentono di regolare con un unico comando la temperatura dell'acqua.
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COMPONENTE 13.20.5

MODALITA' D'USO CORRETTO

Verificare che I'acqua esca senza difficolta dalla rubinetteria; in caso contrario smontare il terminale della rubinetteria e provvedere alla rimozione di
eventuali accumuli al'interno del filtro. Nel caso di miscelatori elettronici rivolgersi a personal e specializzato.

ELEMENTO TECNOLOGICO ‘13.11

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche

ELEMENTI COSTITUENTI

13.11.4 Collettori di scarico

13.11.5 Pozzetti e caditoie

13.11.6 Scossaline

13.11.12 Supporti per candli di gronda

13.11.14 Bocchelli ad imbuto in acciaio

13.11.17 Bocchetta antirigurgito

DESCRIZIONE

Si intende per impianto di scarico acque meteoriche (da coperture o pavimentazioni all'aperto) I'insieme degli elementi di raccolta, convogliamento, eventuale stoccaggio e sollevamento e recapito (a collettori
fognari, corsi d'acqua, sistemi di dispersione nel terreno). | vari profilati possono essere realizzati in PVC (plastificato e non), in lamiera metallica (in alluminio, in rame, in acciaio, in zinco, ecc.). Il sistema di scarico
delle acque meteoriche deve essere indipendente da quello che raccoglie e smaltisce le acque usate ed industriali. Gli impianti di smaltimento acque meteoriche sono costituiti da:

- punti di raccolta per lo scarico (bocchettoni, pozzetti, caditoie, ecc.);

- tubazioni di convogliamento tra i punti di raccolta ed i punti di smaltimento (le tubazioni verticali sono dette pluviali mentre quelle orizzontali sono dette collettori);

- punti di smaltimento nei corpi ricettori (fognature, bacini, corsi d'acqua, ecc.). | materiali ed i componenti devono rispettare le prescrizioni riportate dalla nhormativa quali:

- devono resistere all'aggressione chimica degli inquinanti atmosferici, all'azione della grandine, ai cicli termici di temperatura (compreso gelo/disgelo) combinate con le azioni dei raggi IR, UV, ecc.;

- gli elementi di convogliamento ed i canali di gronda realizzati in metallo devono resistere alla corrosione, se di altro materiale devono rispondere alle prescrizioni per i prodotti per le coperture, se verniciate
dovranno essere realizzate con prodotti per esterno;

- i tubi di convogliamento dei pluviali e dei collettori devono rispondere, a seconda del materiale, a quanto indicato dalle norme relative allo scarico delle acque usate;

- 1 bocchettoni ed i sifoni devono essere sempre del diametro delle tubazioni che immediatamente li seguono, tutte le caditoie a pavimento devono essere sifonate, ogni inserimento su un collettore orizzontale deve
avvenire ad almeno 1,5 m dal punto di innesto di un pluviale;

- per i pluviali ed i collettori installati in parti interne all'edificio (intercapedini di pareti, ecc.) devono essere prese tutte le precauzioni di installazione (fissaggi elastici, materiali coibenti acusticamente, ecc.) per
limitare entro valori ammissibili i rumori trasmessi.

pag. 29/ 38




MANUALE D'USO

COMPONENTE 13.11.4

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.4 Componente Collettori di scarico

DESCRIZIONE

| collettori fognari sono tubazioni o condotti di altro genere, normalmente interrati, funzionanti essenzialmente a gravita, che hanno la funzione di convogliare nella rete fognaria acque di scarico usate e/o
meteoriche provenienti da piu origini.

MODALITA' D'USO CORRETTO

| collettori possono essere redlizzati in tre tipi di sistemi divers, ossia- i sistemi indipendenti;- i sistemi misti;- i sistemi parzialmente indipendenti.Gli
scarichi ammessi nel sistema sono le acque usate domestiche, gli effluenti industriali ammessi e le acque di superficie. 1| dimensionamento e le verifiche dei
collettori devono considerare alcuni aspetti trai quali:- latenuta all'acqua;- la tenuta all'aria;- I'assenza di infiltrazione;- un esame a vista;- un'ispezione con
televisione a circuito chiuso;- una valutazione della portata in condizioni di tempo asciutto;- un monitoraggio degli arrivi nel sistema;- un monitoraggio della
qualita, quantita e frequenza dell'effluente nel punto di scarico nel corpo ricettore;- un monitoraggio al'interno del sistema rispetto amiscele di gastossiche e
/o esplosive;- un monitoraggio degli scarichi negli impianti di trattamento provenienti dal sistema.

COMPONENTE 13.11.5

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
1311 Elemento tecnologico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13115 Componente Pozzetti e caditoie

DESCRIZIONE

| pozzetti sono dei dispositivi di scarico la cui sommita & costituita da un chiusino o da una griglia e destinati a ricevere le acque reflue attraverso griglie o attraverso tubi collegati al pozzetto.
| pozzetti e le caditoie hanno la funzione di convogliare nella rete fognaria, per lo smaltimento, le acque di scarico usate e/o meteoriche provenienti da piu origini (strade, pluviali, ecc.).

MODALITA' D'USO CORRETTO

Controllare la funzionalita dei pozzetti, delle caditoie ed eliminare eventuali depositi e detriti di foglie ed altre ostruzioni che possono compromettere il
corretto deflusso delle acque meteoriche.E necessario verificare e valutare |a prestazione dei pozzetti e delle caditoie durante la realizzazione dei lavori, a
termine dei lavori e anche durante lavita del sistema. Le verifiche e le valutazioni comprendono:- provadi tenuta all'acqua; - prova di tenuta al'aria; - prova
di infiltrazione; - esame a vista;- valutazione della portata in condizioni di tempo asciutto; - tenuta agli odori.Un ulteriore controllo puo essere richiesto ai
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COMPONENTE 13.11.5

MODALITA' D'USO CORRETTO

produttori facendo verificare acuni elementi quali |'aspetto, le dimensioni, i materiali, la classificazionein base a carico.

‘COMPONENTE 13.11.6

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
1311 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.6 Componente Scossaline

DESCRIZIONE

Le scossaline sono dei dispositivi che hanno la funzione di fissare le guaine impermeabilizzanti utilizzate in copertura alle varie strutture che possono essere presenti sulla copertura stessa (parapetti, cordoli, ecc.).
Le scossaline possono essere realizzate con vari materiali:

- acciaio dolce;

- lamiera di acciaio con rivestimento metallico a caldo;

- lamiera di acciaio con rivestimento di zinco-alluminio;

- lamiera di acciaio con rivestimento di alluminio-zinco;

- acciaio inossidabile;

- rame;

- alluminio o lega di alluminio conformemente;

- cloruro di polivinile non plastificato (PVC-U).

MODALITA' D'USO CORRETTO

L'utente deve provvedere alla loro registrazione in seguito a precipitazioni meteoriche abbondanti e ad inizio stagione. Periodicamente verificare che non ci
siano in atto fenomeni di corrosione delle scossaline metalliche.

CONTROLLI

IMPORTO

CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

C13.11.6.3 |Controllare la tenuta delle scossaline verificando gli elementi di fissaggio e di tenuta. Verificare inoltre che|Lattoniere-candista
non ci siano depositi e detriti di foglie che possano causare ostacoli a deflusso delle acque piovane.
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COMPONENTE 13.11.12

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.12 Componente Supporti per canali di gronda

DESCRIZIONE

| supporti hanno il compito di garantire stabilitd dei canali di gronda e possono essere realizzati in diversi materiali quali: acciaio dolce, lamiera di acciaio con rivestimento metallico a caldo, lamiera di acciaio con
rivestimento di zinco-alluminio, lamiera di acciaio con rivestimento di alluminio, zinco, acciaio inossidabile, rame, alluminio o lega di alluminio conformemente e cloruro di polivinile non plastificato (PVC-U).

MODALITA' D'USO CORRETTO

| supporti per gronda sono divisi in due class (classe A e B) in base alla loro resistenza ala corrosione. | supporti per gronda della classe A sono adatti
all'uso in atmosfere aggressive e i supporti della classe B in condizioni piu favorevoli. L'utente deve provvedere alla loro registrazione in seguito a
preci pitazioni meteoriche abbondanti e ad inizio stagione.

COMPONENTE 13.11.14

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.14 Componente Bocchelli ad imbuto in acciaio
DESCRIZIONE

I bocchelli sono elementi di raccordo che consentono il collegamento dei canali di gronda ai pluviali e possono essere realizzati in varie dimensioni; quelli piu utilizzati sono a forma di imbuto e sono in materiale
metallico (acciaio, rame, zinco).

MODALITA' D'USO CORRETTO

Controllare la funzionalita dei bocchelli verificando che non siano ostruiti da materiale di risulta (terriccio, foglie, rami spezzati, piume di uccelli, ecc.) ed
altre ostruzioni che possono compromettere il corretto deflusso delle acque meteoriche. Controllare gli elementi accessori di fissaggio e connessione.
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COMPONENTE 13.11.14
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C13.11.14.2 |Controllare la funzionalita dei bocchelli verificando che non ci siano eventuali depositi e detriti di foglie ed Lattoniere-canalista
altre ostruzioni che possono compromettere il corretto deflusso delle acque meteoriche. Controllare gli
elementi di fissaggio ed eventuali connessioni.
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
113.11.14.1 |Pulizia ed asportazione dei residui di fogliame e detriti depositati nei bocchelli. Lattoniere-canalista
COMPONENTE 13.11.17

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.17 Componente Bocchetta antirigurgito

DESCRIZIONE

La bocchetta antirigurgito & un dispositivo utilizzato per il raccordo di pluviali e di scarico nelle coperture piane, nei canali di gronda di tetti a piu falde e nei compluvi di capannoni industriali; con questo sistema si
garantisce la perfetta aderenza con i tubi evitando cosi infiltrazioni di vapori o acqua al di sotto del manto impermeabile.

MODALITA' D'USO CORRETTO
Controllare la funzionalita della bocchetta verificando che non sia ostruita da materiale di risulta (terriccio, foglie, rami spezzati, piume di uccelli, ecc.) ed
atre ostruzioni che possono compromettere il corretto deflusso delle acque meteoriche. Controllare gli elementi accessori di fissaggio e connessione.

CONTROLLI

IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

C13.11.17.2 |Controllare la funzionalita delle bocchette verificando che non ci siano eventuali depositi e detriti di foglie ed Lattoniere-canaista
altre ostruzioni che possono compromettere il corretto deflusso delle acque meteoriche. Controllare gli
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COMPONENTE 13.11.17
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
elementi di fissaggio ed eventuali connessioni.
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
113.11.17.1 |Pulizia ed asportazione dei residui di fogliame e detriti depositati nelle bocchette. L attoniere-canalista
OPERA 4

IDENTIFICAZIONE

4 |Opera |BIOEDILIZIA

ELEMENTI COSTITUENTI

4.3 | Rivestimenti

DESCRIZIONE

BIOEDILIZIA

ELEMENTO TECNOLOGICO 4.3

IDENTIFICAZIONE

4 Opera BIOEDILIZIA

4.3 Elemento tecnol ogico Rivestimenti

ELEMENTI COSTITUENTI

43.2 Intonachino di finitura

435 Intonaci abase di calceidraulica naturale
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ELEMENTO TECNOLOGICO 4.3

DESCRIZIONE

Sono costituiti da strati funzionali, interni e/o esterni, per pareti e soffitti, aventi caratteristiche protettive e di resistenza alle sollecitazioni meccaniche ed alle intemperie, di origine naturale e privi di emissioni
nocive che non hanno subito processi di trasformazione chimica e che nel loro ciclo di vita conservano la loro bioecologicita e che possono essere facilmente riciclati. Tra i materiali piu diffusi vi sono gli intonaci a
base di calce, a base di argilla cruda, le lastre in fibre gesso, ecc..

COMPONENTE 4.3.2

IDENTIFICAZIONE

4 Opera BIOEDILIZIA

4.3 Elemento tecnol ogico Rivestimenti

432 Componente Intonachino di finitura
DESCRIZIONE

Gli intonachini (detti anche collette) rappresentano l'ultimo strato di intonaco applicato su superfici orizzontali e/o verticali. Sono generalmente formati da masse fluide ad elevata consistenza nelle quali vengono
aggiunti leganti ed inerti a granulometria diversa. Quelli naturali sono formati da basi di grassello di calce, sabbia, pigmenti naturali e polvere di marmo.Possono trovare applicazione sia per nuovi edifici che nel
restauro architettonico di edifici di pregio dal punto di vista storico-architettonico. La loro natura li rende elementi applicabili nella bioedilizia con risultati soddisfacenti.

MODALITA' D'USO CORRETTO
Non compromettere I'integrita degli intonaci. Controllo periodico del grado di usuradelle parti in vista. Riscontro di eventuali anomalie.

‘COMPONENTE 4.3.5

IDENTIFICAZIONE

4 Opera BIOEDILIZIA

4.3 Elemento tecnol ogico Rivestimenti

435 Componente Intonaci a base di calce idraulica naturale
DESCRIZIONE

Si tratta di intonaci, con caratteristiche chimico-fisiche idonee particolarmente per murature in tufo, composti da premiscelati a secco, a base di calce idraulica naturale che rappresenta il legante principale e calci
grasse ed inerti silico-calcarei cristallini. La calce viene ottenuta cuocendo a basse temperature rocce calcaree selezionate. Hanno ottime caratteristiche igrometriche ed una buona permeabilita alla diffusione del
vapore acqueo ed un basso modulo di elasticita dinamica. trovano applicazione su vecchie e nuove murature, sia per interni che per esterni.
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COMPONENTE 4.3.5

MODALITA' D'USO CORRETTO
Non compromettere I'integrita degli intonaci. Controllo periodico del grado di usuradelle parti in vista. Riscontro di eventuali anomalie.

(OPERA 18

IDENTIFICAZIONE
18 \Opera \OPERE DI INTERESSE COLLETTIVO

ELEMENTI COSTITUENTI
18.1  Parcheggi

DESCRIZIONE
OPERE DI INTERESSE COLLETTIVO

ELEMENTO TECNOLOGICO 18.1

IDENTIFICAZIONE
18 Opera OPERE DI INTERESSE COLLETTIVO
18.1 Elemento tecnol ogico Parcheggi

ELEMENTI COSTITUENTI
18.1.15 | Pavimentazioni bituminose

DESCRIZIONE

Si tratta di aree destinate a sosta ad uso frequente di autoveicoli. Essi sono direttamente connessi alla viabilita di scorrimento e rapportati alla presenza di particolari punti di interesse. | parcheggi devono essere
proporzionati alle effettive necessita e fabbisogni dell'utenza. Devono garantire, nelle zone delle aree urbane ed extraurbane, I'accessibilita ai punti di interesse. Per garantire la fluidita del traffico bisogna prevedere
la separazione delle zone di scorrimento degli autoveicoli da quelle necessarie per le manovre connesse alla sosta. Le aree di servizio destinate al parcheggio ed alla sosta dei veicoli devono essere dotate di stalli di
sosta con indicazioni e delimitazione segnaletiche (strisce longitudinali bianche e/o blu). Gli stalli di sosta vanno muniti del segnale di parcheggio. Vanno inoltre adeguatamente dimensionati gli spazi di sosta nonché
gli spazi di manovra. Particolare cura va posta alle uscite ed all'ingresso dei parcheggi per i coni di visibilita. Bisogna inoltre prevedere parcheggi per portatori di handicap (secondo quanto previsto dalle norme
vigenti in materia di barriere architettoniche). Si possono distinguere diverse tipologie di parcheggio, tra le quali: parcheggio a raso, parcheggio coperto, parcheggi multipiano interrati o fuori terra e parcheggi
meccanizzati.
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COMPONENTE 18.1.15

IDENTIFICAZIONE

18 Opera OPERE DI INTERESSE COLLETTIVO
18.1 Elemento tecnol ogico Parcheggi

18.1.15 Componente Pavimentazioni bituminose
DESCRIZIONE

Si tratta di pavimentazioni realizzate con additivi bituminosi ottenuti dai processi di raffinazione e lavorazione del petrolio greggio utilizzate in parcheggi all'aperto sottoposti a particolare usura.

MODALITA' D'USO CORRETTO

Controllare periodicamente I'integrita delle superfici del rivestimento attraverso valutazioni visive mirate a riscontrare anomalie evidenti. Comunque affinché
tali controlli risultino efficaci affidarsi a personale tecnico con esperienza.

OPERA 27

IDENTIFICAZIONE
27 |Opera | OPERE IDRAULICHE

ELEMENTI COSTITUENTI
27.1  Impianto acquedotto

DESCRIZIONE
OPERE IDRAULICHE

ELEMENTO TECNOLOGICO 27.1

IDENTIFICAZIONE
27 Opera OPERE IDRAULICHE
27.1 Elemento tecnol ogico Impianto acquedotto

ELEMENTI COSTITUENTI
27.1.38 \Tubi in polietilene alta densita (PEAD)
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ELEMENTO TECNOLOGICO 27.1

DESCRIZIONE

Gli acquedotti consentono la captazione, il trasporto, I'accumulo e la distribuzione dell'acqua destinata a soddisfare i bisogni vari quali pubblici, privati, industriali, ecc.. La captazione dell'acqua varia a seconda della
sorgente dell'acqua (sotterranea di sorgente o di falda, acque superficiali) ed il trasporto avviene, generalmente, con condotte in pressione alle quali sono allacciate le varie utenze. A seconda del tipo di utenza gli
acquedotti si distinguono in civili, industriali, rurali e possono essere dotati di componenti che consentono la potabilizzazione dell'acqua o di altri dispositivi (impianti di potabilizzazione, dissalatori, impianti di
sollevamento).

COMPONENTE 27.1.38

IDENTIFICAZIONE

27 Opera OPERE IDRAULICHE

27.1 Elemento tecnol ogico I mpianto acquedotto

27.1.38 Componente Tubi in polietilene alta densita (PEAD)
DESCRIZIONE

I tubi in polietilene ad alta densita (comunemente identificati con la sigla PEAD) sono ottenuti mescolando polimeri di etilene. | materiali ottenuti da tale processo sono classificati in due categorie a seconda della
resistenza alla pressione interna in PE A e PE B.

MODALITA' D'USO CORRETTO

| materiali utilizzati per la realizzazione dei tubi destinati al trasporto dell'acqua potabile devono possedere caratteristiche tecniche rispondenti ale
prescrizioni igienico sanitarie del Ministero della Sanita. Evitare di introdurre al'interno delle tubazioni oggetti che possano comprometterne il buon
funzionamento. Non immettere fluidi con pressione superiore a quella consentita per il tipo di tubazione utilizzata.
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CLASSE DI UNITA TECNOLOGICA 3.1

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE

ELEMENTI COSTITUENTI

314 Rivestimenti esterni
3.15 Infissi esterni
3.1.10 Coperture inclinate
DESCRIZIONE

EDILIZIA: CHIUSURE

ELEMENTO TECNOLOGICO 3.14

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA
31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE
3.14 Elemento tecnol ogico Rivestimenti esterni

ELEMENTI COSTITUENTI

3.1.4.27 Tinteggiature e decorazioni

3.1.4.2 Intonaco

DESCRIZIONE

Si tratta di strati funzionali, facenti parte delle chiusure verticali, la cui funzione principale & quella di proteggere il sistema di chiusura dalle sollecitazioni esterne degli edifici e dagli agenti atmosferici nonché di
assicurargli un aspetto uniforme ed ornamentale.

COMPONENTE 3.1.4.27

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA
31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE
3.14 Elemento tecnol ogico Rivestimenti esterni
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COMPONENTE 3.1.4.27

IDENTIFICAZIONE

3.1.4.27 | Componente | Tinteggiature e decorazioni

DESCRIZIONE

La vasta gamma delle tinteggiature o pitture varia a secondo delle superficie e degli ambienti dove trovano utilizzazione. Per gli ambienti esterni di tipo rurale si possono distinguere le pitture a calce, le pitture a
colla, le idropitture, le pitture ad olio; per gli ambienti di tipo urbano si possono distinguere le pitture alchidiche, le idropitture acrilviniliche (tempere); per le tipologie industriali si hanno le idropitture acriliche, le
pitture siliconiche, le pitture epossidiche, le pitture viniliche, ecc.. Le decorazioni trovano il loro impiego particolarmente per gli elementi di facciata 0 comunque a vista. La vasta gamma di materiali e di forme varia
a secondo dell'utilizzo e degli ambienti d'impiego. Possono essere elementi prefabbricati o gettati in opera, lapidei, gessi, laterizi, ecc.. Talvolta gli stessi casseri utilizzati per il getto di cls ne assumono forme e
tipologie diverse tali da raggiungere aspetti decorativi nelle finiture.

ANOMALIE
Anomalia Descrizione

Alveolizzazione Degradazione che si manifesta con la formazione di cavita di forme e dimensioni variabili. Gli alveoli sono
spesso interconnessi e hanno distribuzione non uniforme. Nel caso particolare in cui il fenomeno s sviluppa
essenzialmente in profondita con andamento a diverticoli si puo usare il termine alveolizzazione a cariatura.

Bolle daria Alterazione della superficie dell'intonaco caratterizzata dalla presenza di fori di grandezza e distribuzione
irregolare, generati dallaformazione di bolle dariaa momento della posa.

Cavillature superficiali Sottile trama di fessure sulla superficie del rivestimento.

Crosta Deposito superficiale di spessore variabile, duro e fragile, generalmente di colore nero.

Decolorazione Alterazione cromatica della superficie.

Deposito superficiale Accumulo di pulviscolo atmosferico o di atri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco
aderente alla superficie del rivestimento.

Disgregazione Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.

Distacco Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di
elementi prefabbricati dallaloro sede.

Efflorescenze Formazione di sostanze, generalmente di colore biancastro e di aspetto cristallino o pulverulento o
filamentoso, sulla superficie del manufatto. Nel caso di efflorescenze saline, la cristallizzazione puo talvolta
avvenire al'interno del materiale provocando spesso il distacco delle parti piu superficiai: il fenomeno prende
alorail nome di criptoefflorescenza o subefflorescenza.

Erosione superficiale Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di
degrado, possono essere utilizzati anche termini come erosione per abrasione 0 erosione per corrasione (cause
meccaniche), erosione per corrosione (cause chimiche e biologiche), erosione per usura (cause antropiche).

Esfoliazione Degradazione che s manifesta con distacco, spesso seguito da caduta, di uno o piu strati superficiali
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COMPONENTE 3.1.4.27
ANOMALIE
Anomalia Descrizione

subparalleli fraloro, generalmente causata dagli effetti del gelo.

Fessurazioni Presenza di rotture singole, ramificate, ortogonale o parallele al'armatura che possono interessare l'intero
spessore del manufatto.

Macchie e graffiti Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e penetrare nel materiale.

Mancanza

Patina biologica

Penetrazione di umidita
Pitting

Polverizzazione
Presenza di vegetazione
Rigonfiamento

Scheggiature
Sfogliatura
Contenuto eccessivo di sostanze tossiche

Caduta e perditadi parti del materiale del manufatto.

Strato sottile, morbido e omogeneo, aderente alla superficie e di evidente natura biologica, di colore variabile,
per lo piu verde. La patina biologica € costituita prevalentemente da microrganismi cui possono aderire
polvere, terriccio.

Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua.

Degradazione puntiforme che s manifesta attraverso la formazione di fori ciechi, numeros e ravvicinati. |
fori hanno forma tendenzia mente cilindrica con diametro massimo di pochi millimetri.

Decoesione che st manifesta con la caduta spontanea del materiali sotto formadi polvere o granuli.

Presenza di vegetazione caratterizzata dalla formazione di licheni, muschi e piante lungo le superficie.
Variazione della sagoma che interessa |'intero spessore del materiale e che s manifesta soprattutto in
elementi lastriformi. Ben riconoscibile essendo dato dal tipico andamento “a bolla’ combinato all’ azione
dellagravita

Distacco di piccole parti di materiale lungo i bordi e gli spigoli degli elementi di rivestimento.

Rottura e distacco delle pellicole sottilissime di tinta.

Contenuto eccessivo di sostanze tossiche all'interno del prodotti utilizzati nelle fasi manutentive.

CONTROLLI

CODICE

IMPORTO

DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

C31.4.274 Nelle fas di manutenzione dell'opera interessata, utilizzare prodotti e materiali con minore contenuto di|Tecnici di livello

C3.1.4.27.5

sostanze tossiche che favoriscano la dininuzione di impatti sull'ambiente e favorendo la riduzione delle
risorse.

Controllare che i materiali impiegati in fase manutentiva limitano le emissioni tossiche--nocive connesse con
I'esposizione ad inquinanti dell'ariainterna.

superiore

Tecnici di livello
superiore
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COMPONENTE 3.1.4.27
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

13.1.4.27.1 |Ritinteggiature delle superfici con nuove pitture previa carteggiatura e sverniciatura, stuccatura dei paramenti |Pittore
e preparazione del fondo mediante applicazione, se necessario, di prevernici fissanti. Le modalita di
ritinteggiatura, i prodotti, le attrezzature variano comunque in funzione delle superfici e dei materiali
costituenti.

13.1.4.27.3 | Sostituzione degli elementi decorativi usurati o rotti con altri analoghi o se non possibile riparazione dei |Specializzati vari

medesimi con tecniche appropriate tali da non alterare gli aspetti geometrici-cromatici delle superfici di|!ntonacatore
facciata. Sostituzione e verificadel relativi ancoraggi.
COMPONENTE \3.1.4.2

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE

3.14 Elemento tecnol ogico Rivestimenti esterni
3142 Componente Intonaco
DESCRIZIONE

Si tratta di un sottile strato di malta la cui funzione & quella di rivestimento nelle strutture edilizie. Svolge inoltre la funzione di protezione, delle strutture, dall'azione degradante degli agenti atmosferici e dei fattori
ambientali & allo stesso tempo protettiva e decorativa. Il rivestimento a intonaco € comunque una superficie che va rinnovata periodicamente e in condizioni normali esso fornisce prestazioni accettabili per 20 - 30
anni. La malta per intonaco e costituita da leganti (cemento, calce idraulica, calce aerea, gesso), da inerti (sabbia) e da acqua nelle giuste proporzioni a secondo del tipo di intonaco; vengono, in alcuni casi, inoltre
aggiunti all'impasto additivi che restituiscono all'intonaco particolari qualita a secondo del tipo d'impiego. Nell'intonaco tradizionale a tre strati il primo, detto rinzaffo, svolge la funzione di aggrappo al supporto e di
grossolano livellamento; il secondo, detto arriccio, costituisce il corpo dell'intonaco la cui funzione & di resistenza meccanica e di tenuta all'acqua; il terzo strato, detto finitura, rappresenta la finitura superficiale e
contribuisce a creare una prima barriera la cui funzione & quella di opporsi alla penetrazione dell'acqua e delle sostanze aggressive. Gli intonaci per esterni possono suddividersi in intonaci ordinari e intonaci speciali.
A loro volta i primi possono ulteriormente suddividersi in intonaci miscelati in cantiere ed in intonaci premiscelati; i secondi invece in intonaci additivati, intonaci a stucco o lucidi, intonaci plastici ed infine intonaci
monostrato.

ANOMALIE

Anomalia Descrizione
Alveolizzazione Degradazione che si manifesta con la formazione di cavita di forme e dimensioni variabili. Gli alveoli sono
spesso interconnessi e hanno distribuzione non uniforme. Nel caso particolare in cui il fenomeno si sviluppa
essenzialmente in profondita con andamento a diverticoli si puo usare il termine alveolizzazione a cariatura.
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COMPONENTE

3.1.4.2

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Attacco biologico
Bolle d'aria
Cavillature superficiali
Crosta

Decolorazione

Deposito superficiale

Disgregazione
Distacco

Efflorescenze

Erosione superficiale

Esfoliazione
Fessurazioni
Macchie e graffiti

Mancanza
Patina biologica

Penetrazione di umidita

attacco biologico di funghi, licheni, muffe o insetti con relativa formazione di macchie e depositi sugli strati
superficiali.

Alterazione della superficie dell'intonaco caratterizzata dalla presenza di fori di grandezza e distribuzione
irregolare, generati dallaformazione di bolle d'ariaa momento della posa.

Sottile trama di fessure sulla superficie dell'intonaco.

Deposito superficiale di spessore variabile, duro e fragile, generalmente di colore nero.

Alterazione cromatica della superficie.

Accumulo di pulviscolo atmosferico o di atri materiali estranel, di spessore variabile, poco coerente e poco
aderente alla superficie del rivestimento.

Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.
Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di
elementi prefabbricati dallaloro sede.

Formazione di sostanze, generalmente di colore biancastro e di aspetto cristallino o polverulento o
filamentoso, sulla superficie del manufatto. Nel caso di efflorescenze saline, la cristallizzazione puo talvolta
avvenire al'interno del materiale provocando spesso il distacco delle parti piu superficiali: il fenomeno prende
alorail nome di criptoefflorescenza o subefflorescenza.

Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di
degrado, possono essere utilizzati anche termini come erosione per abrasione 0 erosione per corrasione (cause
meccaniche), erosione per corrosione (cause chimiche e biologiche), erosione per usura (cause antropiche).
Degradazione che s manifesta con distacco, spesso seguito da caduta, di uno o piu strati superficiali
subparall€li fraloro, generamente causata dagli effetti del gelo.

Presenza di rotture singole, ramificate, ortogonale o parallele all'armatura che possono interessare I'intero
spessore del manufatto.

Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e penetrare nel materiale.

Caduta e perditadi parti del materiale del manufatto.

Strato sottile, morbido e omogeneo, aderente alla superficie e di evidente natura biologica, di colore variabile,
per lo piu verde. La patina biologica e costituita prevalentemente da microrganismi cui possono aderire
polvere, terriccio.

Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua.

pag. 5/ 66




MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 3.1.4.2
ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Pitting Degradazione puntiforme che si manifesta attraverso la formazione di fori ciechi, numeros e ravvicinati. |

Polverizzazione
Presenza di vegetazione
Rigonfiamento

Scheggiature
Basso grado di riciclabilita
Contenuto eccessivo di sostanze tossiche

fori hanno forma tendenzia mente cilindrica con diametro massimo di pochi millimetri.

Decoesione che s manifesta con la caduta spontanea dei materiali sotto formadi polvere o granuli.

Presenza di vegetazione caratterizzata dalla formazione di licheni, muschi e piante lungo le superficie.
Variazione della sagoma che interessa I'intero spessore del materiale e che si manifesta soprattutto in
elementi lastriformi. Ben riconoscibile essendo dato dal tipico andamento “a bolla’ combinato all’ azione
dellagravita.

Distacco di piccole parti di materiale lungo i bordi e gli spigoli degli elementi di rivestimento.

Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elementi e componenti con un basso grado di riciclabilita.
Contenuto eccessivo di sostanze tossiche all'interno dei prodotti utilizzati nelle fasi manutentive.

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C3.1425 |Controllare che i materiali impiegati in fase manutentiva limitano le emissioni tossiche--nocive connesse con| Tecnici di livello
I'esposizione ad inquinanti dell'ariainterna. superiore
C3.14.26 | Controllare che nelle fasi manutentive vengano impiegati materiali,, elementi e componenti con un elevato| Tecnici di livello
grado di riciclabilita superiore
C3.1427 |Nelle fasi di manutenzione dell'opera interessata, utilizzare prodotti e materiali con minore contenuto di Tecnici dilivello
sostanze tossiche che favoriscano la dininuzione di impatti sull'ambiente e favorendo la riduzione delle|SuPerore
risorse.
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

13.1.421  |Pulizia della patina superficiale degradata dell'intonaco mediante lavaggio ad acqua con soluzioni adatte al | Specializzati vari
tipo di rivestimento. Rimozioni di macchie, graffiti o depositi superficiali mediante I'impiego di tecniche con
getto d'acqua a pressione €/o con soluzioni chimiche appropriate.

13.1.424 | Sostituzione delle parti piu soggette ad usura o altre forme di degrado mediante I'asportazione delle aree pit|Muratore
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 3.1.4.2
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

degradate, pulizia delle parti sottostanti mediante spazzolatura e preparazione della base di sottofondo previo
lavaggio. Ripresa dell'area con materiali adeguati /o comungue simili al'intonaco originario ponendo
particolare attenzione a non alterare |'aspetto visivo cromatico delle superfici.

ELEMENTO TECNOLOGICO 3.15

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA
31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE
3.15 Elemento tecnol ogico Infissi esterni

ELEMENTI COSTITUENTI
3.15.14 Serramenti in materie plastiche (PVC)
3.1.5.15 Serramenti in profilati di acciaio

DESCRIZIONE
Gli infissi esterni fanno parte del sistema chiusura del sistema tecnologico. Il loro scopo e quello di soddisfare i requisiti di benessere quindi di permettere l'illuminazione e la ventilazione naturale degli ambienti,
garantendo inoltre le prestazioni di isolamento termico-acustico. Gli infissi offrono un‘ampia gamma di tipologie diverse sia per materiale che per tipo di apertura.

COMPONENTE 3.1.5.14

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE

3.15 Elemento tecnol ogico Infissi esterni

31514 Componente Serramenti in materie plastiche (PVC)
DESCRIZIONE

Si tratta di infissi in plastica realizzati in PVC (ossia in polivinilcloruro) mediante processo di estrusione. | telai sono realizzati mediante giunzioni meccaniche o con saldature a piastra calda dei profili. Per la modesta
resistenza meccanica del materiale gli infissi vengono realizzati a sezioni con piu camere e per la chiusura di luci elevate si fa ricorso a rinforzi con profilati di acciaio. | principali vantaggi dei serramenti in PVC sono
la resistenza agli agenti aggressivi e all'umidita, la leggerezza, l'imputrescibilita, I'elevata coibenza termica. Difficolta invece nell'impiego riguarda nel comportamento alle variazioni di temperature e
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE

3.1.5.14

DESCRIZIONE

conseguentemente alle dilatazioni; si sconsigliano infatti profilati in colori scuri. Si possono ottenere anche effetto legno mediante I'incollaggio a caldo di un film acrilico sui profilati.

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Alterazione cromatica

Bolla
Condensa superficiale
Corrosione

Deformazione
Degrado degli organi di manovra

Degrado delle guarnizioni
Deposito superficiale

Frantumazione
Macchie
Non ortogonalita

Perdita di materiale
Perdita trasparenza
Rottura degli organi di manovra

Basso grado di riciclabilita
I1luminazione naturale non idonea

Alterazione che si pud manifestare attraverso la variazione di uno o piu parametri che definiscono il colore:
tinta, chiarezza, saturazione. Puo evidenziarsi in modo localizzato 0 in zone piu ampie diversamente a
secondo delle condizioni.

Rigonfiamento della pellicola causato spesso da eccessive temperatura.

Formazione di condensa sulle superfici interne del telai in prossimitadi ponti termici.

Decadimento dei materiali metallici a causa della combinazione con sostanze presenti nell'ambiente
(ossigeno, acqua, anidride carbonica, ecc.).

Variazione geometriche e morfologiche del profili e degli elementi di tamponamento per fenomeni di ritiro
guali imbarcamento, svergolamento, ondul azione.

Degrado degli organi di manovra a causa di process di ossidazione delle parti metalliche ed in particolare di
guelle di manovra. Deformazione e relativa difficolta di movimentazione degli organi di apertura-chiusura.
Distacchi delle guarnizioni, perditadi elasticita e loro fessurazione.

Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei quali: microrganismi, residui organici, ecc. di
spessore variabile, poco coerente e poco aderente al material e sottostante.

Riduzione dellalastradi vetro in frammenti per cause traumatiche.

Pigmentazione accidentale e localizzata della superficie.

La ortogonalita dei telai mobili rispetto a quelli fissi dovuta generalmente per la mancanza di registrazione
periodicadei fissaggi.

Mancanzadi parti e di piccoli elementi in seguito ad eventi traumatici.

Perdita di trasparenza ed aumento della fragilita del vetro a causa dell'azione di agenti esterni.

Rottura degli elementi di manovra con distacco dalle sedi originarie di maniglie, cerniere, aste, ed altri
meccanismi.

Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elementi e componenti con un basso grado di riciclabilita
[lluminazione naturale non idonea rispetto agli standard normativi.
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 3.1.5.14
CONTROLLI
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI 'Ig"l ggg;g
C3.15.14.6 |Controllo dell'efficacia delle guarnizioni. Controllo dell'adesione delle guarnizioni ai profili di contatto dei | Serramentista (Metalli
telai. Controllo del corretto inserimento nelle proprie sedi delle guarnizioni. Controllo dell'elasticita delle & Materie plastiche)
guarnizioni.
C3.1.5.14.15/ Controllo funzionalita degli organi di manovrae delle parti in vista. Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
C3.1.5.14.19 | Controllo delle asole di drenaggio e del sistema di drenaggio. Controllo dell'ortogonalita dei telai. Controllo|Serramentista (Metalli
del fissaggio del telaio al vano ed al controtelaio al muro e dei blocchetti di regolazione. ematerie plastiche)
C3.1.5.14.21  Controllo dell'ortogonalita dell'anta e dei cavallotti di unione dei profilati dell'anta. Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
C3.1.5.14.26| Controllare che nelle fasi manutentive vengano impiegati materiali,, elementi e componenti con un elevato Tecnici di livello
grado di riciclabilita Superiore
C3.1.5.14.28 | Controllare il livello idoneo di iluminazione naturale secondo gli standard normativi. Tecnici di livello
superiore
INTERVENTI
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI IR'\>A| 282;?
13.1.5.14.22 | Regol azione e riposizionamento delle guarnizioni di tenuta. Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
13.1.5.14.23 |Regolazione delle cerniere e della perfetta chiusura dell'anta col telaio fisso. Riposizionamento tramite| Serramentista (Metalli
scorrimento nelle apposite sedi delle cerniere. ematerie plastiche)
13.1.5.14.25 | Regolazione di ortogonalita del telaio fisso tramite cacciavite sui blocchetti di regolazione e relativo fissaggio. | Serramentista (Metalli

13.1.5.14.27

13.1.5.14.29

13.1.5.14.30

13.1.5.14.31

Laverificadell'ortogonalita sara effettuata mediante I'impiego di livellatorica.

Ripristino fissaggi dei tela a vano e a controtelaio a muro e riattivazione del fissaggio dei blocchetti di
regolazione e fissaggio tramite cacciavite.

Ripristino dell'ortogonalita delle ante e fissaggio dei cavallotti di unione del profilati dell'anta.

Sostituzione delle cinghie avvolgibili, verifica dei meccanismi di funzionamento quali rulli avvolgitori €
lubrificazione degli snodi.
Sostituzione dei frangisole impacchettabili con elementi analoghi.

e materie plastiche)

Serramentista (Metalli
e materie plastiche)

Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
Serramentista (Metalli
e materie plastiche)

Serramentista (Metalli
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 3.1.5.14
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

13.1.5.14.32 | Sostituzione dell'infisso e del controtelaio mediante smontaggio e posa del nuovo serramento mediante| Serramentista (Metalli
l'impiego di tecniche di fissaggio, di regolazione e sigillature specifiche al tipo di infisso. e materie plastiche)

e materie plastiche)

COMPONENTE

3.15.15

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE

3.15 Elemento tecnol ogico Infissi esterni

3.1.5.15 Componente Serramenti in profilati di acciaio

DESCRIZIONE

Per i serramenti in profilati di acciaio piegati a freddo viene impiegato come materiale la lamiera di acciaio di spessore di circa 1 mm. La lamiera viene rivestita di zinco e piegata a freddo fino a raggiungere la
sagoma desiderata. | profili vengono generalmente assemblati meccanicamente con squadrette in acciaio zincato e viti. Questi tipi di serramento possono essere facilmente soggetti a corrosione in particolare in
corrispondenza delle testate dei profili dove il rivestimento a zinco non risulta presente. Inoltre hanno una scarsa capacita isolante, che puo facilitare la formazione di condensa sugli elementi del telaio, ed
un'elevata dispersione termica attraverso il telaio. Vi sono comungque serramenti in acciaio con coibentazione a cappotto dei profili con buone prestazioni di isolamento termico.

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Alterazione cromatica

Bolla
Condensa superficiae
Corrosione

Deformazione

Degrado degli organi di manovra

Alterazione che s pud manifestare attraverso la variazione di uno o piu parametri che definiscono il colore:
tinta, chiarezza, saturazione. Puo evidenziarsi in modo localizzato 0 in zone piu ampie diversamente a
secondo delle condizioni.

Rigonfiamento della pellicola causato spesso da eccessive temperatura.

Formazione di condensa sulle superfici interne dei telai in prossimitadi ponti termici.

Decadimento dei materiali metallici a causa della combinazione con sostanze presenti nell'ambiente
(ossigeno, acqua, anidride carbonica, ecc.).

Variazione geometriche e morfologiche dei profili e degli elementi di tamponamento per fenomeni di ritiro
quali imbarcamento, svergolamento, ondulazione.

Degrado degli organi di manovra a causa di processi di ossidazione delle parti metalliche ed in particolare di
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE

3.1.5.15

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Degrado delle guarnizioni
Deposito superficiale

Frantumazione
Macchie
Non ortogonalita

Perdita di materiale
Perdita trasparenza
Rottura degli organi di manovra

Basso grado di riciclabilita
I1luminazione naturale non idonea

quelle di manovra. Deformazione e relativa difficolta di movimentazione degli organi di apertura-chiusura.
Distacchi delle guarnizioni, perditadi elasticita e loro fessurazione.

Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei quali: microrganismi, residui organici, ecc. di
spessore variabile, poco coerente e poco aderente al material e sottostante.

Riduzione dellalastradi vetro in frammenti per cause traumatiche.

Pigmentazione accidentale e localizzata della superficie.

L'ortogonalita dei telai mobili rispetto a quelli fiss dovuta generalmente per la mancanza di registrazione
periodicadei fissaggi.

Mancanzadi parti e di piccoli elementi in seguito ad eventi traumatici.

Perditadi trasparenza ed aumento della fragilita del vetro a causa dell'azione di agenti esterni.

Rottura degli elementi di manovra con distacco dalle sedi originarie di maniglie, cerniere, aste, ed altri
meccanismi.

Utilizzo nelle fas manutentive di materiali, elementi e componenti con un basso grado di riciclabilita.
IIluminazione naturale non idonea rispetto agli standard normativi.

CONTROLLI

CODICE

IMPORTO

DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

C3.1.5.156 |Controllo dell'efficacia delle guarnizioni. Controllo dell'adesione delle guarnizioni ai profili di contatto dei |Serramentista(Metalli
telai. Controllo del corretto inserimento nelle proprie sedi delle guarnizioni. Controllo dell'elasticita delle| € Materie plastiche)

guarnizioni.

C3.1.5.15.15| Controllo funzionalita degli organi di manovrae delle parti in vista. Serramentista (Metalli

C3.1.5.15.20| Controllo delle asole di drenaggio e del sistema di drenaggio. Controllo dell'ortogonalita dei telai. Controllo|Serramentista (Metalli
del fissaggio del telaio al vano ed al controtelaio al muro e dei blocchetti di regolazione. ematerie plastiche)
C3.1.5.15.22| Controllo dell'ortogonalita dell'anta e dei cavallotti di unione dei profilati dell'anta. Serramentista (Metalli

C3.1.5.15.25|Controllare che nelle fasi manutentive vengano impiegati materiali,, elementi e componenti con un elevato| Tecnici di livello
grado di riciclabilita.
C3.1.5.15.27|Controllareil livello idoneo di iluminazione natural e secondo gli standard normativi. Tecnici di livello

e materie plastiche)

e materie plastiche)

superiore
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 3.1.5.15
CONTROLLI
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI I|I:\z/|| ggg;g
superiore
INTERVENTI
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI IF'\QAI 282;3
13.1.5.15.21 | Regolazione e riposizionamento delle guarnizioni di tenuta. Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
13.1.5.15.24 |Regolazione delle cerniere e della perfetta chiusura dell'anta col telaio fisso. Riposizionamento tramite| Serramentista (Metalli
scorrimento nelle apposite sedi delle cerniere. ematerie plastiche)
13.1.5.15.26 | Regolazione di ortogonalita del telaio fisso tramite cacciavite sui blocchetti di regolazione e relativo fissaggio. | Serramentista (Metalli
Laverifica dell'ortogonalita sara effettuata mediante I'impiego di livellatorica ematerie plastiche)
13.1.5.15.28 | Ripristino fissaggi dei telai a vano e a controtelaio al muro e riattivazione del fissaggio dei blocchetti di | Serramentista (Metalli
regolazione e fissaggio tramite cacciavite. e materie plastiche)
13.1.5.15.29 | Ripristino dell'ortogonalita delle ante e fissaggio dei cavallotti di unione dei profilati dell'anta. Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
13.1.5.15.30 | Sostituzione delle cinghie avvolgibili, verifica dei meccanismi di funzionamento quali rulli avvolgitori e|Serramentista(Metalli
lubrificazione degli snodi. ematerie plastiche)
13.1.5.15.31 | Sostituzione dei frangisole impacchettabili con elementi analoghi. Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
13.1.5.15.32 | Sogtituzione dell'infisso e del controtelaio mediante smontaggio e posa del nuovo serramento mediante| Serramentista (Metalli
I'impiego di tecniche di fissaggio, di regolazione e sigillature specifiche al tipo di infisso. e materie plastiche)
ELEMENTO TECNOLOGICO \3.1.10

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA
31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE
3.1.10 Elemento tecnologico Coperture inclinate
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MANUALE DI MANUTENZIONE
ELEMENTO TECNOLOGICO 3.1.10

ELEMENTI COSTITUENTI
3.1.102  |Candli di grondae pluvidli

DESCRIZIONE

Insieme degli elementi tecnici orizzontali o suborizzontali del sistema edilizio aventi funzione di separare gli spazi interni del sistema edilizio stesso dallo spazio esterno sovrastante. Le coperture inclinate (coperture
discontinue) sono caratterizzate dalle soluzioni di continuita dell'elemento di tenuta all'acqua e necessitano per un corretto funzionamento di una pendenza minima del piano di posa che dipende dai componenti
utilizzati e dal clima di riferimento. L'organizzazione e la scelta dei vari strati funzionali nei diversi schemi di funzionamento della copertura consente di definire la qualita della copertura e soprattutto i requisiti
prestazionali. Gli elementi e i strati funzionali si possono raggruppare in:

- elemento di collegamento;

- elemento di supporto;

- elemento di tenuta;

- elemento portante;

- elemento isolante;

- strato di barriera al vapore;

- strato di ripartizione dei carichi;

- strato di protezione;

- strato di tenuta all'aria;

- strato di ventilazione

COMPONENTE 3.1.10.2

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE

3.1.10 Elemento tecnologico Coperture inclinate
3.1.10.2 Componente Canali di gronda e pluviali
DESCRIZIONE

| canali di gronda sono gli elementi dell'impianto di raccolta delle acque meteoriche che si sviluppano lungo la linea di gronda. Le pluviali hanno la funzione di convogliare ai sistemi di smaltimento al suolo le acque
meteoriche raccolte nei canali di gronda. Essi sono destinati alla raccolta ed allo smaltimento delle acque meteoriche dalle coperture degli edifici. | vari profilati possono essere realizzati in PVC, in lamiera metallica
(in alluminio, in rame, in acciaio, in zinco, ecc.). Per formare i sistemi completi di canalizzazioni, essi vengono dotati di appropriati accessori (fondelli di chiusura, bocchelli, parafoglie, staffe di sostegno, ecc.)
collegati tra di loro. La forma e le dimensioni dei canali di gronda e delle pluviali dipendono dalla quantita d'acqua che deve essere convogliata e dai parametri della progettazione architettonica. La capacita di
smaltimento del sistema dipende dal progetto del tetto e dalle dimensioni dei canali di gronda e dei pluviali.

ANOMALIE

Anomalia Descrizione
Alterazioni cromatiche Presenza di macchie con conseguente variazione dellatonalitadel colori e scomparsadel colore originario.
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE

3.1.10.2

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Deformazione

Deposito superficiale

Difetti di ancoraggio, di raccordo, di sovrapposizione,

di assemblaggio
Distacco
Errori di pendenza

Fessurazioni, microfessurazioni
Mancanza elementi
Penetrazione e ristagni d'acqua

Presenza di vegetazione

Rottura

Basso grado di riciclabilita

Impiego di materiali non durevoli
Difficoltanelle operazioni di disassemblaggio

Cambiamento della forma iniziale con imbarcamento degli elementi e relativa irregolarita della
sovrapposizione degli stessi.

Accumulo di materiale e di incrostazioni di diversa consistenza, spessore e aderenza diversa.

Difetti nella posa degli elementi e/o accessori di copertura con conseguente rischio di errato deflusso delle
acque meteoriche.

Distacco degli elementi dai dispositivi di fissaggio e relativo scorrimento.

Errore nel calcolo della pendenza (la determinazione in gradi, o in percentuale, rispetto a piano orizzontale di
giacituradelle falde) rispetto allamorfologia del tetto, allalunghezza di falda (per tetti afalda), alla scabrosita
dei materiali, all'area geografica di riferimento. Insufficiente deflusso delle acque con conseguente ristagno
delle stesse.

Incrinature localizzate interessanti 10 spessore degli elementi.

Assenzadi elementi della copertura

Comparsa di macchie da umidita e/o gocciolamento localizzato in prossimita del soffitto e negli angoli per
cause diverse quali: invecchiamento dello strato impermeabilizzante con rottura della guaina protettiva;
rottura o spostamenti degli elementi di copertura; ostruzione delle linee di deflusso acque meteoriche.
Presenza di vegetazione caratterizzata dalla formazione di licheni, muschi e piante in prossimita di superfici o
giunti degradati.

Rottura degli elementi costituenti il manto di copertura.

Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elementi e componenti con un basso grado di riciclabilita
Impiego di materiali non durevoli nelle fasi manutentive degli elementi.

Difficolta nelle operazioni di disassemblaggio dei vari componenti ed elementi interessati.

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C3.1.10.2.3

grado di riciclabilita.
C3.1.10.2.4

durabilita elevata

Controllare che nelle fasi manutentive vengano impiegati materiali,, elementi e componenti con un elevato| Tecnici di livello

Verificare che nelle fas manutentive degli elementi vengano utilizzati componenti caratterizati da una|Tecnici di livello

superiore

superiore

pag. 14 / 66




MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 3.1.10.2
CONTROLLI

IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C3.1102.6 |Verificare che gli elementi ed i componenti costituenti siamo caratterizzati da tecniche di agevole Tecnici dilivello

disassemblagio. superiore

INTERVENTI

IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

13.1.10.25 |Reintegro dei candli di gronda, delle pluviali, dei bocchettoni di raccolta e degli elementi di fissaggio.|Specidizzati vari
Riposizionamento degli elementi di raccolta in funzione delle superfici di copertura servite e delle pendenze Latoniere-canalista
previste. Sistemazione delle giunzioni mediante I’ utilizzo di materiali analoghi a quelli preesistenti.

CLASSE DI UNITA TECNOLOGICA ‘3.2

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI

ELEMENTI COSTITUENTI

3.2.8 Pavimentazioni interne
322 Rivestimenti interni
3.2.3 Infissi interni

3.2.6 Balconi e logge
DESCRIZIONE

EDILIZIA:PARTIZIONI

ELEMENTO TECNOLOGICO 3.2.8

IDENTIFICAZIONE

3 |Opera [EDILIZIA
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MANUALE DI MANUTENZIONE

ELEMENTO TECNOLOGICO 3.2.8

IDENTIFICAZIONE
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
3.2.8 Elemento tecnol ogico Pavimentazioni interne

ELEMENTI COSTITUENTI

3.2.8.20 Rivestimenti ceramici

3.2.8.28 Rivestimenti lapidei

3.28.21 Rivestimenti in cotto

3.2.8.23 Rivestimenti in graniglie e marmi

DESCRIZIONE

Le pavimentazioni fanno parte delle partizioni interne orizzontali e ne costituiscono l'ultimo strato funzionale. In base alla morfologia del rivestimento possono suddividersi in continue (se non sono nel loro
complesso determinabili sia morfologicamente che dimensionalmente) e discontinue (quelle costituite da elementi con dimensioni e morfologia ben precise). La loro funzione, oltre a quella protettiva, & quella di
permettere il transito ai fruitori dell'organismo edilizio e la relativa resistenza ai carichi. Importante e che la superficie finale dovra risultare perfettamente piana con tolleranze diverse a secondo del tipo di
rivestimento e della destinazione d'uso degli ambienti. Gli spessori variano in funzione al traffico previsto in superficie. La scelta degli elementi, il materiale, la posa, il giunto, le fughe, gli spessori, I'isolamento, le
malte, i collanti, gli impasti ed i fissaggi variano in funzione degli ambienti e del loro impiego. Le pavimentazioni interne possono essere di tipo:

- cementizio;

- lapideo;

- resinoso;

- resiliente;

- tessile;

- ceramico;

- lapideo di cava;

- lapideo in conglomerato;

- ligneo.

COMPONENTE 3.2.8.20

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI

3.2.8 Elemento tecnol ogico Pavimentazioni interne
3.2.8.20 Componente Rivestimenti ceramici
DESCRIZIONE

Si tratta di rivestimenti che trovano il loro impiego nell'edilizia residenziale, ospedaliera, scolastica, industriale, ecc.. Le varie tipologie si differenziano per aspetti quali:
- materie prime e composizione dell'impasto;
- caratteristiche tecniche prestazionali;

pag. 16 / 66



MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE

3.2.8.20

DESCRIZIONE

- tipo di finitura superficiale;

- ciclo tecnologico di produzione;
- tipo di formatura;

- colore.

Tra i tipi piu diffusi di rivestimenti ceramici presenti sul mercato, in tutti i formati (dimensioni, spessori, ecc.), con giunti aperti o chiusi e con o meno fughe, troviamo: cotto, cottoforte, monocottura rossa,
monocottura chiara, monocotture speciali, gres rosso, gres ceramico e klinker. La posa puo essere eseguita mediante I'utilizzo di malte o di colle.

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Alterazione cromatica
Degrado sigillante
Deposito superficiale

Disgregazione
Distacco

Erosione superficiale

Fessurazioni

Macchie e graffiti

Mancanza

Perdita di elementi

Scheggiature

Sollevamento e distacco dal supporto
Basso grado di riciclabilita
Assenzadi etichettatura ecologica

Variazione di uno o piu parametri che definiscono il colore.

Distacco e perditadi elasticita dei materiali utilizzati per le sigillature impermeabilizzanti e dei giunti.
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranel, di spessore variabile, poco coerente e poco
aderente alla superficie del rivestimento.

Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.
Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di
elementi prefabbricati dallaloro sede.

Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di
degrado, possono essere utilizzati anche termini come erosione per abrasione 0 erosione per corrasione (cause
meccaniche), erosione per corrosione (cause chimiche e biologiche), erosione per usura (cause antropiche).
Presenza di discontinuita nel materiale con distacchi macroscopici delle parti.

Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e penetrare nel materiale.

Caduta e perditadi parti del materiale del manufatto.

Perditadi elementi e parti del rivestimento.

Distacco di piccole parti di materiale lungo i bordi e gli spigoli delle lastre.

Sollevamento e distacco dal supporto di uno o piu elementi della pavimentazione.

Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elementi e componenti con un basso grado di riciclabilita
Impiego di prodotti nelle fasi manutentive privi di etichettatura ecologica.

CONTROLLI

CODICE

IMPORTO

DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

C3.2820.4 |Controllare che nelle fasi manutentive vengano impiegati materiali,, elementi e componenti con un elevato| Tecnici di livello
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 3.2.8.20
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
grado di riciclabilita. superiore
C3.28205 |Verificarechei prodotti utilizzati nelle fasi manutentive siano dotati di etichetatura ecol ogica. Tecnici di livello
superiore
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

13.28.20.1 |Pulizia e rimozione dello sporco superficiale mediante lavaggio, ed eventualmente spazzolatura, degli|Generico
elementi con detergenti adatti al tipo di rivestimento.
13.2.8.20.3 |Puliziadei giunti mediante spazzolatura manuale. Reintegro dei giunti degradati mediante nuova listellatura. |Muratore

Pavimentista

(Ceramiche)

13.28.20.6 | Sostituzione degli elementi usurati, rotti, sollevati o scollati con atri analoghi previa preparazione del Pavimentista

sottostante piano di posa. Reintegro dei giunti degradati mediante nuova listellatura. (Ceramiche)
COMPONENTE 3.2.8.28

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica |PARTIZIONI

3.2.8 Elemento tecnol ogico Pavimentazioni interne
3.2.8.28 Componente Rivestimenti lapidei
DESCRIZIONE

Per le pavimentazioni interne sono adatti la maggior parte dei materiali lapidei. In genere la scelta su questi tipi di materiale cade oltre che per fattori estetici per la elevata resistenza all'usura. La scelta dei materiali
va fatta in funzione dei luoghi e dei tipi di applicazione a cui essi sono destinati. La lavorazione superficiale degli elementi, lo spessore, le dimensioni, ecc. variano anch'essi in funzione degli ambienti d'impiego.
Trovano utilizzo nella fattispecie tutti i tipi di marmo (lucidati in opera o prelucidati), i graniti, i travertini, le pietre, i marmi-cemento, le marmette e marmettoni, i graniti ricomposti. La tecnica di posa € abbastanza
semplice ed avviene per i rivestimenti continui ad impasto mentre per quelli discontinui a malta o a colla.
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COMPONENTE

3.2.8.28

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Alterazione cromatica
Degrado sigillante
Deposito superficiale

Disgregazione
Distacco

Erosione superficiale

Fessurazioni
Macchie e graffiti
Mancanza

Perdita di elementi
Scheggiature
Sgretolamento

Sollevamento e distacco dal supporto

Basso grado di riciclabilita

Variazione di uno o piu parametri che definiscono il colore.

Distacco e perdita di elasticita dei materiali utilizzati per le sigillature impermeabilizzanti e dei giunti.
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di atri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco
aderente alla superficie del rivestimento.

Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.
Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di
elementi prefabbricati dallaloro sede.

Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di
degrado, possono essere utilizzati anche termini come erosione per abrasione o erosione per corrasione (cause
meccaniche), erosione per corrosione (cause chimiche e biologiche), erosione per usura (cause antropiche).
Presenza di discontinuita nel materiale con distacchi macroscopici delle parti.

Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e penetrare nel materiale.

Caduta e perditadi parti del materiale del manufatto.

Perditadi elementi e parti del rivestimento.

Distacco di piccole parti di materiale lungo i bordi e gli spigoli delle lastre.

disgregazioni e spaccature di parti accompagnate da esfoliazioni profonde e scagliature dei materiali.
Sollevamento e distacco dal supporto di uno o piu el ementi della pavimentazione.

Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elementi e componenti con un basso grado di riciclabilita

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C3.2.8.28.3 |Controllare che nelle fasi manutentive vengano impiegati materiali,, elementi e componenti con un elevato| Tecnici di livello
grado di riciclabilita Superiore
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
13.28.282 |Ripristino degli strati superficiali previa levigatura e rinnovo della lucidatura a piombo (in particolare per|Specializzati vari
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 3.2.8.28
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
marmi, graniti e marmette). Impregnazione a base di cere per i materiali lapidei usurati.
13.2.8.284 |Pulizia delle parti superficiali, rimozione di macchie, depositi e sporco mediante spazzolatura e lavaggio con|Generico
acqua e soluzioni adatte al tipo di rivestimento.
13.2.8.285 |Ripristino degli strati protettivi, previa accurata pulizia delle superfici, con soluzioni chimiche appropriate che|Specializzati vari
non alterino le caratteristiche fisico-chimiche del materiale ed in particolare di quelle visive cromatiche.
13.2.8.28.6 | Sostituzione degli elementi usurati o rotti con altri analoghi previarimozione delle parti deteriorate e relativa| Pavimentista
preparazione del fondo.
COMPONENTE 3.2.8.21

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI

3.2.8 Elemento tecnologico Pavimentazioni interne
3.28.21 Componente Rivestimenti in cotto
DESCRIZIONE

| rivestimenti in cotto vengono prodotti mediante cottura a 1100°C circa di un impasto di argille selezionate. La cottura da luogo a un prodotto dalla massa porosa e compatta in cui la parte vetrosa € presente in
minima parte e svolge funzione di legante. Tale processo restituisce al prodotto la caratteristica colorazione con sfumature del rosso. Sul mercato sono presenti prodotti come il cotto rustico, cotto toscano, cotto

fiorentino, cotto

veneto, ecc.

ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Alterazione cromatica Variazione di uno o piu parametri che definiscono il colore.
Degrado sigillante Distacco e perdita di elasticita dei materiali utilizzati per le sigillature impermeabilizzanti e dei giunti.

Deposito superficiale

Disgregazione

Distacco

aderente alla superficie del rivestimento.

Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.
Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di

Accumulo di pulviscolo atmosferico o di atri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE

3.2.8.21

ANOMALIE

Anomalia Descrizione

Erosione superficiale

elementi prefabbricati dallaloro sede.

Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di
degrado, possono essere utilizzati anche termini come erosione per abrasione 0 erosione per corrasione (cause
meccaniche), erosione per corrosione (cause chimiche e biologiche), erosione per usura (cause antropiche).

Fessurazioni Presenzadi discontinuita nel materiale con distacchi macroscopici delle parti.

Macchie e graffiti Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e penetrare nel materiale.
Mancanza Caduta e perditadi parti del materiale del manufatto.

Perditadi elementi Perdita di elementi e parti del rivestimento.

Scheggiature Distacco di piccole parti di materiale lungo i bordi e gli spigoli delle lastre.

Sollevamento e distacco dal supporto

Assenzadi €ti

Basso grado di riciclabilita

chettatura ecologica Impiego di prodotti nelle fas manutentive privi di etichettatura ecologica.

Sollevamento e distacco dal supporto di uno o piu elementi della pavimentazione.

Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elementi e componenti con un basso grado di riciclabilita

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C3.2821.3 |Verificarechei prodotti utilizzati nelle fasi manutentive siano dotati di etichetatura ecologica. Tecnici di livello
superiore
C3.28.21.5 | Controllare che nelle fasi manutentive vengano impiegati materiali,, elementi e componenti con un elevato| Tecnici di livello
grado di riciclabilita superiore
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
13.2821.1 |Pulizia e rimozione dello sporco superficiale mediante lavaggio, ed eventualmente spazzolatura, degli|Generico
elementi con detergenti adatti al tipo di rivestimento.
13.2.8.21.4 |Puliziadei giunti mediante spazzolatura manuale. Reintegro dei giunti degradati mediante nuova listellatura. |Muratore
Pavimentista
(Ceramiche)
13.2.8.21.6 |Sostituzione degli elementi usurati, rotti, sollevati o scollati con altri analoghi previa preparazione del |Pavimentista
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MANUALE DI MANUTENZIONE
COMPONENTE 3.2.8.21
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
sottostante piano di posa. Reintegro dei giunti degradati mediante nuovallistellatura. (Ceramiche)
COMPONENTE \3.2.8.23

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI

3.2.8 Elemento tecnol ogico Pavimentazioni interne

3.2.8.23 Componente Rivestimenti in graniglie e marmi
DESCRIZIONE

| rivestimenti in graniglie e marmi sono in genere costituiti da marmette prefabbricate di formato geometrico. Essi vengono prodotti mescolando tra loro materie prime e agglomerate con cemento ad alto dosaggio
e leganti speciali e resi poi omogenei esteticamente e strutturalmente mediante vibratura e forte pressatura. Possono avere finitura e colori diversi (sabbiati, impregnati, levigati, ecc.). Sono particolarmente adatti
per I'impiego di: centri sportivi, cortili, giardini, parchi, terrazze, viali, ecc..

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Degrado sigill

Distacco

Fessurazioni

Alterazione cromatica

ante

Deposito superficiae

Disgregazione

Erosione superficiale

Macchie e graffiti

Variazione di uno o piu parametri che definiscono il colore.

Distacco e perditadi elasticita dei materiali utilizzati per le sigillature impermeabilizzanti e dei giunti.
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco
aderente alla superficie del rivestimento.

Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.
Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che puo manifestarsi anche mediante espulsione di
elementi prefabbricati dallaloro sede.

Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di
degrado, possono essere utilizzati anche termini come erosione per abrasione 0 erosione per corrasione (cause
meccaniche), erosione per corrosione (cause chimiche e biologiche), erosione per usura (cause antropiche).
Presenza di discontinuita nel materiale con distacchi macroscopici delle parti.

Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e penetrare nel materiale.
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COMPONENTE 3.2.8.23
ANOMALIE

Anomalia Descrizione
Mancanza Caduta e perditadi parti del materiale del manufatto.

Perdita di elementi

Scheggiature

Sgretolamento

Sollevamento

Assenza di etichettatura ecologica
Basso grado di riciclabilita

Perditadi elementi e parti del rivestimento.
Distacco di piccole parti di materiale lungo i bordi e gli spigoli delle lastre.

e distacco dal supporto
Impiego di prodotti nelle fasi manutentive privi di etichettatura ecologica.

disgregazioni e spaccature di parti accompagnate da esfoliazioni profonde e scagliature dei materiali.
Sollevamento e distacco dal supporto di uno o piu el ementi della pavimentazione.

Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elementi e componenti con un basso grado di riciclabilita

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C3.28233 |Verificarechei prodotti utilizzati nelle fasi manutentive siano dotati di etichetatura ecologica. Tecnici di livello
superiore
C32.8.23.5 |Controllare che nelle fasi manutentive vengano impiegati materiali,, elementi e componenti con un elevato| Tecnici di livello
grado di riciclabilita. superiore
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
13.2823.1 |Ripristino degli strati superficiali previa levigatura e rinnovo della lucidatura a piombo (in particolare per|Specializzti vari

13.2.8.23.4

13.2.8.23.6

13.2.8.23.7

marmi, graniti e marmette). Impregnazione a base di cere per i materiali lapidel usurati.

Pulizia delle parti superficiali, rimozione di macchie, depositi e sporco mediante spazzolatura e lavaggio con
acqua e soluzioni adatte al tipo di rivestimento.

Ripristino degli strati protettivi, previa accurata pulizia delle superfici, con soluzioni chimiche appropriate che
non alterino le caratteristiche fisico-chimiche dei materiale ed in particolare di quelle visive cromatiche.
Sostituzione degli elementi usurati o rotti con altri analoghi previa rimozione delle parti deteriorate e relativa
preparazione del fondo.

Generico

Specializzati vari

Pavimentista
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MANUALE DI MANUTENZIONE
ELEMENTO TECNOLOGICO 3.2.2

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
322 Elemento tecnol ogico Rivestimenti interni

ELEMENTI COSTITUENTI

3224 Intonaco

3.2.2.17 Rivestimenti in marmo e granito
3.2.2.25 Rivestimenti lapidei

3.2.2.27 Tinteggiature e decorazioni

DESCRIZIONE
Si tratta di strati funzionali, facenti parte delle chiusure verticali, la cui funzione principale & quella di proteggere il sistema di chiusure interne dalle sollecitazioni interne degli edifici e di assicurare un aspetto
uniforme ed ornamentale degli ambienti.

COMPONENTE 3.224

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
322 Elemento tecnol ogico Rivestimenti interni
3224 Componente Intonaco
DESCRIZIONE

Si tratta di un sottile strato di malta la cui funzione & quella di rivestimento nelle strutture edilizie. Svolge inoltre la funzione di protezione dai fattori ambientali & allo stesso tempo protettiva e decorativa. Il
rivestimento a intonaco € comungue una superficie che va rinnovata periodicamente e in condizioni normali esso fornisce prestazioni accettabili per 20 - 30 anni. La malta per intonaco é costituita da leganti
(cemento, calce idraulica, calce aerea, gesso), da inerti (sabbia) e da acqua nelle giuste proporzioni a secondo del tipo di intonaco; vengono, in alcuni casi, inoltre aggiunti all'impasto additivi che restituiscono
all'intonaco particolari qualita a secondo del tipo d'impiego. Nell'intonaco tradizionale a tre strati il primo, detto rinzaffo, svolge la funzione di aggrappo al supporto e di grossolano livellamento; il secondo, detto
arriccio, costituisce il corpo dell'intonaco la cui funzione & di resistenza meccanica e di tenuta all'acqua; il terzo strato, detto finitura, rappresenta la finitura superficiale e contribuisce a creare una prima barriera la
cui funzione € quella di opporsi alla penetrazione dell'acqua e delle sostanze aggressive. Gli intonaci per interni possono suddividersi in intonaci ordinari e intonaci speciali. A loro volta i primi possono ulteriormente
suddividersi in intonaci miscelati in cantiere ed in intonaci premiscelati; i secondi invece in intonaci additivati, intonaci a stucco o lucidi, intonaci plastici o rivestimenti plastici continui ed infine intonaci monostrato.

ANOMALIE

Anomalia Descrizione
Bolle daria Alterazione della superficie dell'intonaco caratterizzata dalla presenza di fori di grandezza e distribuzione
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COMPONENTE

3.2.24

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Decolorazione
Deposito superficiale

Disgregazione
Distacco

Efflorescenze

Erosione superficiale

Esfoliazione

Fessurazioni

Macchie e graffiti
Mancanza
Penetrazione di umidita
Polverizzazione
Rigonfiamento

Basso grado di riciclabilita
Assenza di etichettatura ecologica

irregolare, generati dallaformazione di bolle d'ariaa momento della posa.

Alterazione cromatica della superficie.

Accumulo di pulviscolo atmosferico o di atri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco
aderente alla superficie del rivestimento.

Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.
Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di
elementi prefabbricati dallaloro sede.

Formazione di sostanze, generalmente di colore biancastro e di aspetto cristallino o pulverulento o
filamentoso, sulla superficie del manufatto. Nel caso di efflorescenze saline, la cristallizzazione puo talvolta
avvenire al'interno del materiale provocando spesso il distacco delle parti piu superficiali: il fenomeno prende
alorail nome di criptoefflorescenza o subefflorescenza.

Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di
degrado, possono essere utilizzati anche termini come erosione per abrasione o erosione per corrasione (cause
meccaniche), erosione per corrosione (cause chimiche e biologiche), erosione per usura (cause antropiche).
Degradazione che s manifesta con distacco, spesso seguito da caduta, di uno o piu strati superficiali
subparalleli fraloro, generalmente causata dagli effetti del gelo.

Presenza di rotture singole, ramificate, ortogonale o paralele all'armatura che possono interessare I'intero
spessore del manufatto.

Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e penetrare nel materiale.

Caduta e perditadi parti del materiale del manufatto.

Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua.

Decoesione che si manifesta con la caduta spontanea dei materiali sotto formadi polvere o granuli.
Variazione della sagoma che interessa I'intero spessore del materiale e che si manifesta soprattutto in
elementi lastriformi. Ben riconoscibile essendo dato dal tipico andamento “a bolla’ combinato all’ azione
dellagravita.

Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elementi e componenti con un basso grado di riciclabilita
Impiego di prodotti nelle fasi manutentive privi di etichettatura ecologica.
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COMPONENTE 3224
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C32244 | Controllare che nelle fasi manutentive vengano impiegati materiali,, elementi e componenti con un elevato| Tecnici di livello
grado di riciclabilita superiore
C3.2245 |Verificarechei prodotti utilizzati nelle fasi manutentive siano dotati di etichetatura ecol ogica. Tecnici di livello
superiore
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

132241 |Pulizia delle superfici mediante lavaggio ad acqua e detergenti adatti al tipo di intonaco. Rimozioni di|Pittore
macchie, o depositi superficiali mediante spazzolatura 0 mezzi meccanici.
13.2.24.3 | Sostituzione delle parti piu soggette ad usura o atre forme di degrado mediante |'asportazione delle aree piu Muratore
degradate, pulizia delle parti sottostanti mediante spazzolatura e preparazione della base di sottofondo previo
lavaggio. Ripresa dell'area con materiali adeguati e/o comunque simili al'intonaco originario ponendo
particolare attenzione a non alterare I'aspetto visivo cromatico delle superfici.

COMPONENTE 3.2.2.17

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica |PARTIZIONI

322 Elemento tecnologico Rivestimenti interni

3.2.2.17 Componente Rivestimenti in marmo e granito
DESCRIZIONE

| Rivestimenti in marmo e granito variano a secondo della cava di estrazione di origine. Essi hanno caratteristiche di maggiore resistenza della pietra calcarea e trovano applicazione nei rivestimenti degli ambienti
abitativi. La loro versatilita fa si che possano essere lavorati, levigati e lucidati in diversi modi. Le dimensione dei prodotti sono diverse (lastre, piastrelle, blocchetti, ecc.). La durabilita dei prodotti & apprezzabile
attraverso una buona resistenza ai graffi, alle macchie, al fuoco e agli inquinanti atmosferici che fa si che richiedano una manutenzione minima.
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COMPONENTE

3.2.2.17

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Alterazione cromatica
Degrado sigillante
Deposito superficiale

Disgregazione
Distacco

Erosione superficiale

Fessurazioni

Macchie e graffiti
Mancanza

Perdita di elementi
Polverizzazione
Scheggiature

Basso grado di riciclabilita

Variazione di uno o piu parametri che definiscono il colore.

Distacco e perdita di elasticita dei materiali utilizzati per le sigillature impermeabilizzanti e dei giunti.
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di atri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco
aderente alla superficie del rivestimento.

Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.
Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di
elementi prefabbricati dallaloro sede.

Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di
degrado, possono essere utilizzati anche termini come erosione per abrasione o erosione per corrasione (cause
meccaniche), erosione per corrosione (cause chimiche e biologiche), erosione per usura (cause antropiche).
Presenza di discontinuita nel materiale con distacchi macroscopici delle parti.

Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e penetrare nel materiale.

Caduta e perditadi parti del materiale del manufatto.

Perditadi elementi e parti del rivestimento.

Decoesione che s manifesta con la caduta spontanea dei materiali sotto formadi polvere o granuli.

Distacco di piccole parti di materiale lungo i bordi e gli spigoli delle lastre.

Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elementi e componenti con un basso grado di riciclabilita

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C3.2.2.17.3 |Controllare che nelle fasi manutentive vengano impiegati materiali,, elementi e componenti con un elevato| Tecnici di livello
grado di riciclabilita superiore
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

13.22.17.1 |Pulizia delle parti superficiali, rimozione di macchie, depositi e sporco mediante spazzolatura e lavaggio con|Specializzati vari
acqua e soluzioni adatte al tipo di rivestimento.
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MANUALE DI MANUTENZIONE
COMPONENTE 3.2.2.17
INTERVENTI
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI IF\I\’AI 282;5
13.2.2.17.4 | Sostituzione degli elementi usurati o rotti con altri analoghi. Sostituzione e verificadei relativi ancoraggi. Specializzati vari
Pavimentista
COMPONENTE \3.2.2.25

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
3.2.2 Elemento tecnol ogico Rivestimenti interni
3.2.2.25 Componente Rivestimenti |apidei
DESCRIZIONE

Per il rivestimento interno delle pareti sono adatti tutti i materiali lapidei. In genere vengono utilizzati lastre a spessori sottili (6-10 mm) lucidate in cantiere. L'applicazione sulle superfici murarie avviene mediante
collanti, mastici o malte il cui spessore non supera 1 cm e a giunto chiuso. In alcuni casi si ricorre a fissaggi mediante zanche metalliche murate alla struttura. Per la perfetta esecuzione le superfici degli elementi
hanno il retro scanalato La scelta dei materiali € bene che tenga conto degli ambienti (cucine, bagni) di destinazione e delle aggressioni chimico-fisico alle quali saranno sottoposti.

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Degrado sigill

Distacco

Fessurazioni

Alterazione cromatica

ante

Deposito superficiade

Disgregazione

Erosione superficiale

Macchie e graffiti

Variazione di uno o piu parametri che definiscono il colore.

Distacco e perditadi elasticita dei materiali utilizzati per le sigillature impermeabilizzanti e dei giunti.
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco
aderente alla superficie del rivestimento.

Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.
Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di
elementi prefabbricati dallaloro sede.

Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di
degrado, possono essere utilizzati anche termini come erosione per abrasione 0 erosione per corrasione (cause
meccaniche), erosione per corrosione (cause chimiche e biologiche), erosione per usura (cause antropiche).
Presenza di discontinuita nel materiale con distacchi macroscopici delle parti.

Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e penetrare nel materiale.
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COMPONENTE 3.2.2.25
ANOMALIE

Anomalia Descrizione
Mancanza Caduta e perditadi parti del materiale del manufatto.

Penetrazione di umidita
Perdita di e ementi
Polverizzazione

Scheggiature

Basso grado di riciclabilita

Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua.
Perditadi elementi e parti del rivestimento.

Distacco di piccole parti di materiale lungo i bordi e gli spigoli delle lastre.

Decoesione che st manifesta con la caduta spontanea del materiali sotto formadi polvere o granuli.

Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elementi e componenti con un basso grado di riciclabilita

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C32.2.254 |Controllare che nelle fasi manutentive vengano impiegati materiali,, elementi e componenti con un elevato| Tecnici di livello
grado di riciclabilita Superiore
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
1322251 |Pulizia delle parti superficiali, rimozione di macchie, depositi e sporco mediante spazzolatura e lavaggio con|Specializzati vari
acqua e soluzioni adatte al tipo di rivestimento.
13.2.2.253 |Ripristino degli strati protettivi, previa accurata pulizia delle superfici, con soluzioni chimiche appropriate che|Specializzati vari
non alterino le caratteristiche fisico-chimiche del materiale ed in particolare di quelle visive cromatiche.
13.2.2.25.5 | Sostituzione degli elementi usurati o rotti con altri analoghi. Sostituzione e verificadel relativi ancoraggi. Speciaizzati vari
Muratore
COMPONENTE \3.2.2.27

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI

322 Elemento tecnol ogico Rivestimenti interni
3.2.2.27 Componente Tinteggiature e decorazioni
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COMPONENTE

3.2.2.27

DESCRIZIONE

La vasta gamma delle tinteggiature o pitture varia a secondo delle superficie e degli ambienti dove trovano utilizzazione. Per gli ambienti interni di tipo rurale si possono distinguere le pitture a calce, le pitture a
colla, le idropitture, le pitture ad olio; per gli ambienti di tipo urbano si possono distinguere le pitture alchidiche, le idropitture acrilviniliche (tempere); per le tipologie industriali si hanno le idropitture acriliche, le
pitture siliconiche, le pitture epossidiche, le pitture viniliche, ecc. Le decorazioni trovano il loro impiego particolarmente per gli elementi di finitura interna o comungue a vista. La vasta gamma di materiali e di forme
varia a secondo dell'utilizzo e degli ambienti d'impiego. Possono essere elementi prefabbricati, lapidei, gessi, laterizi, ecc.

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Bolle d'aria

Decolorazione
Deposito superficiale

Disgregazione
Distacco

Efflorescenze

Erosione superficiale

Fessurazioni

Macchie e graffiti
Mancanza
Penetrazione di umidita
Polverizzazione
Rigonfiamento

Alterazione della superficie del rivestimento, caratterizzata dalla presenza di fori di grandezza e distribuzione
irregolare, generati dallaformazione di bolle dariaa momento della posa.

Alterazione cromatica della superficie.

Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco
aderente alla superficie del rivestimento.

Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.
Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di
elementi prefabbricati dallaloro sede.

Formazione di sostanze, generalmente di colore biancastro e di aspetto cristallino o pulverulento o
filamentoso, sulla superficie del manufatto. Nel caso di efflorescenze saline, la cristallizzazione puo talvolta
avvenire al'interno del materiale provocando spesso il distacco delle parti piu superficiai: il fenomeno prende
allorail nome di criptoefflorescenza o subefflorescenza.

Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a process di natura diversa. Quando sono note le cause di
degrado, possono essere utilizzati anche termini come erosione per abrasione 0 erosione per corrasione (cause
meccaniche), erosione per corrosione (cause chimiche e biologiche), erosione per usura (cause antropiche).
Presenza di rotture singole, ramificate, ortogonale o parallele all'armatura che possono interessare I'intero
spessore del manufatto.

Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e penetrare nel materiale.

Caduta e perdita di parti del materiale del manufatto.

Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua.

Decoesione che st manifesta con la caduta spontanea del materiali sotto formadi polvere o granuli.
Variazione della sagoma che interessa |'intero spessore del materiale e che s manifesta soprattutto in
elementi lastriformi. Ben riconoscibile essendo dato dal tipico andamento “a bolla’ combinato all’ azione
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COMPONENTE

3.2.2.27

ANOMALIE

Anomalia Descrizione

Contenuto eccessivo di sostanze tossiche

dellagravita

Contenuto eccessivo di sostanze tossiche all'interno dei prodotti utilizzati nelle fasi manutentive.

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C322.274 |Nelle fasi di manutenzione dell'opera interessata, utilizzare prodotti e materiali con minore contenuto di|Tecnici di livello
sostanze tossiche che favoriscano la dininuzione di impatti sull'ambiente e favorendo la riduzione delle SuPerore
risorse.
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
13.22.27.2 | Ritinteggiature delle superfici con nuove pitture previa carteggiatura e sverniciatura, stuccatura dei paramenti |Pittore
e preparazione del fondo mediante applicazione, se necessario, di prevernici fissanti. Le modalita di
ritinteggiatura, i prodotti, le attrezzature variano comunque in funzione delle superfici e dei materiali
costituenti.
13.2.2.27.3 | Sostituzione degli elementi decorativi usurati o rotti con atri analoghi 0 se non possibile riparazione dei |Pittore
medesimi con tecniche appropriate tali da non alterare gli aspetti geometrici-cromatici delle superfici di
facciata. Sostituzione e verificadei relativi ancoraggi.
ELEMENTO TECNOLOGICO 323

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
323 Elemento tecnologico Infissi interni

ELEMENTI COSTITUENTI

3.23.2

Porte antintrusione
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ELEMENTO TECNOLOGICO 3.2.3

DESCRIZIONE

Gli infissi interni hanno per scopo quello di permettere il controllo della comunicazione tra gli spazi interni dell'organismo edilizio. In particolare I'utilizzazione dei vari ambienti in modo da permettere o meno il
passaggio di persone, cose, luce naturale ed aria tra i vari ambienti interni.

COMPONENTE 3.2.3.2

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
3.2.3 Elemento tecnol ogico Infissi interni
3.23.2 Componente Porte antintrusione
DESCRIZIONE

Le porte antintrusione hanno la funzione rispetto alle porte tradizionali di creare una condizione di maggiore impedimento alle persone. Esse, dal punto di vista normativo, debbono avere la capacita di impedire per
un tempo stabilito I'intrusione di persone. Sono quindi caratterizzate da una buona resistenza agli urti (sfondamenti, perforazioni, ecc.) In genere sono costituite da un anima in lamiera scatolata in acciaio con
elementi in materiali smorzanti acusticamente. Le battute ed i controtelai sono anch'essi in acciaio. | rivestimenti possono essere laminati plastici, di legno o altro materiale. Le serrature e gli elementi di manovra
possono essere semplici o complesse, a comando e/o collegate ai sistemi di antifurto.

ANOMALIE
Anomalia Descrizione

Alterazione cromatica Alterazione che si pud manifestare attraverso la variazione di uno o piu parametri che definiscono il colore:
tinta, chiarezza, saturazione. Pud evidenziarsi in modo localizzato o in zone piu ampie diversamente a
secondo delle condizioni.

Bolla Rigonfiamento della pellicola causato spesso da eccessiva temperatura.

Corrosione Decadimento dei materiali metallici a causa della combinazione con sostanze presenti nell'ambiente
(ossigeno, acqua, anidride carbonica, ecc.).

Deformazione Variazione geometriche e morfologiche dei profili e degli elementi di tamponamento per fenomeni di ritiro
quali imbarcamento, svergolamento, ondulazione.

Deposito superficiale Accumulo di pulviscolo atmosferico o di atri materiali estranei quali microrganismi, residui organici, ecc., di
spessore variabile, poco coerente e poco aderente al material e sottostante.

Distacco Distacco di due o piu strati di un pannello per insufficiente adesione delle parti.

Fessurazione Formazione di soluzioni di continuita nel materiale con distacco macroscopico delle parti.
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COMPONENTE

3.2.3.2

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Frantumazione
Fratturazione
Incrostazione
Infracidamento

Lesione

Macchie
Patina

Perdita di lucentezza

Perdita di materiae

Perdita di trasparenza

Scagliatura, screpolatura

Scollaggi della pellicola
Basso grado di riciclabilita

Impiego di materiali non durevali

Riduzione dellalastradi vetro in frammenti per cause traumatiche.

Formazione di soluzioni di continuita nel materiale con o senza spostamento delle parti.

Deposito a strati molto aderente al substrato composto generalmente da sostanze inorganiche o di natura
biologica.

Degradazione che si manifesta con la formazione di masse scure polverulente dovuta ad umidita e alla scarsa
ventilazione.

Degradazione che st manifesta in seguito ad eventi traumatici con effetti di soluzione di continuita con o
senzadistacco trale parti.

Pigmentazione accidentale e localizzata della superficie.

Variazione del colore originario del materiale per alterazione della superficie dei materiali per fenomeni non
legati adegradazione.

Opacizzazione del legno.

Mancanzadi parti e di piccoli elementi in seguito ad eventi traumatici.

Perditadi trasparenza ed aumento della fragilita del vetro a causa dell'azione di agenti esterni.

Distacco totale o parziale di parti della pellicola dette scaglie che avviene in prossimita di scollaggi o
soluzioni di continuita.

Mancanza di aderenza della pellicolaa substrato per cause diverse e successiva scagliatura.

Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elementi e componenti con un basso grado di riciclabilita
Impiego di materiali non durevoli nelle fasi manutentive degli elementi.

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C3.23.24 | Controllo degli automatismi e dellaloro funzionalita rispetto ai sistemi antifurto (qualora fossero previsti. Elettricista
Serramentista
C32329 |Controllare che nelle fasi manutentive vengano impiegati materiali,, elementi e componenti con un elevato| Tecnici di livello
grado di riciclabilita Superiore
C323211 |Verificare che nelle fasi manutentive degli elementi vengano utilizzati componenti caratterizati da una) Tecnici di livello
durabilita elevata. superiore
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COMPONENTE 3.2.3.2
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
13.2.3.2.13 |Regolazione del fissaggio dei controtelai alle pareti. Serramentista

13.2.3.2.14 |Ripristino della protezione di verniciatura previa asportazione del vecchio strato per mezzo di carte abrasive|Pittore
leggere ed otturazione con stucco per legno di eventuali fessurazioni. Applicazione di uno strato impregnante
e rinnovo, a pennello, dello strato protettivo con I'impiego di prodotti idonei a tipo di legno.

13.2.3.2.15 |Regolazione del fissaggio del telai ai controtelai. Serramentista

ELEMENTO TECNOLOGICO 3.2.6

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
3.2.6 Elemento tecnologico Balconi e logge

ELEMENTI COSTITUENTI

3.26.11  |Parapetti eringhierein metallo

DESCRIZIONE

Si tratta di insiemi di elementi tecnici orizzontali, con forme e geometrie diverse, praticabili con funzione di affaccio su spazi aperti rispetto alle facciate. | balconi svolgono anche funzione abitativa in quanto
estensione verso l'esterno degli spazi interni. In particolare i balconi possono assumere tipologie a sporto, in linea, segmentati, sfalsati o di rientranza rispetto al fronte di veduta degli edifici. O ancora, pensili, in
continuita, sospesi, ecc.. | balconi possono inoltre distinguersi in:

- balconi con struttura indipendente;

- balconi con struttura semi-dipendente;

- balconi portati (balconi a mensola, balconi in continuita, balconi pensili, balconi sospesi).

In fase di progettazione vanno considerate tutte quelle operazioni indispensabili agli interventi di manutenzione (raggiungibilita, manutenibilita, ecc.). Controllare periodicamente l'integrita delle superfici dei
rivestimenti attraverso valutazioni visive mirate a riscontrare anomalie evidenti. Interventi mirati al mantenimento dell'efficienza e/o alla sostituzione degli elementi di protezione e separazione quali: frontalini,
ringhiere, balaustre, corrimano, sigillature, vernici protettive e saldature.
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COMPONENTE

3.2.6.11

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI

3.2.6 Elemento tecnologico Balconi e logge

3.26.11 Componente Parapetti e ringhierein metallo
DESCRIZIONE

Si tratta di elementi esterni di delimitazione di balconi, logge o passarelle, la cui funzione € quella di protezione dalle cadute verso spazi vuoti. | parapetti possono essere pieni o con vuoti. Sono generalmente
costituiti da telai realizzati mediante elementi metallici pieni, aperti o scatolari saldati e conformati tra loro. Possono generalmente essere accoppiati ad altri materiali. In genere le ringhiere possono essere
accoppiate alla soletta e/o altro elemento orizzontale mediante: semplice appoggio, ancoraggio alla muratura perimetrale, ancoraggio alla soletta (al bordo esterno, all'intradosso) o pilastrini di ancoraggio.

ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Altezzainadeguata Altezzainadeguata o insufficiente a garantire lainvalicabilita degli stessi.
Corrosione Corrosione di parti metalliche per il decadimento dei materiali a causa della combinazione con sostanze
presenti nell'ambiente (ossigeno, acqua, anidride carbonica, ecc.).
Decolorazione Alterazione cromatica della superficie.

Deformazione
Disposizione elementi inadeguata
Mancanzadi elementi

Variazione geometriche e delle sagome e dei profili costituenti gli elementi.
Disposizione degli elementi di protezione afavore di azioni di scaval camento.
Mancanza di elementi di protezione che possono compromettere la sicurezza all'attraversabilita e/o ala

sfondabilita.
Rottura di elementi Rotturadi elementi di protezione che possono compromettere la sicurezza alla stabilita, all'attraversabilita e/o
allasfondabilita.
Basso grado di riciclabilita Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elementi e componenti con un basso grado di riciclabilita.
CONTROLLI
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI IF\|\’AI 282;?
C3.26.11.2 |Controllare lo stato superficiale degli elementi e I'assenza di eventuai anomalie (corrosione, mancanza, Specializzati vari
deformazione, ecc.). Verificare la stabilita nel punti di aggancio a parete o ad altri elementi. Verificare le
altezze d'uso e di sicurezza.
C3.26.11.3 Tecnici di livello

Controllare che nelle fasi manutentive vengano impiegati materiali,, elementi e componenti con un elevato
grado di riciclabilita.

superiore
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COMPONENTE 3.2.6.11
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

13.26.11.1 |Rifacimento degli strati di protezione con materiali idonei ai tipi di superfici previa rimozione di eventuale|Specializzati vari
formazione di corrosione localizzata. Ripristino della stabilita nei punti di aggancio a parete o ad altri
elementi. Ripristino delle altezze d'uso e di sicurezza. Sostituzione di eventuali parti mancanti o deformate.

OPERA \16

IDENTIFICAZIONE

16 |Opera | OPERE STRADALI

ELEMENTI COSTITUENTI

16.1 Strade

DESCRIZIONE

OPERE STRADALI

ELEMENTO TECNOLOGICO 16.1

IDENTIFICAZIONE

16 Opera OPERE STRADALI

16.1 Elemento tecnol ogico Strade

ELEMENTI COSTITUENTI

16.1.10 | Pavimentazione stradale in bitumi

DESCRIZIONE

Le strade rappresentano parte delle infrastrutture della viabilita che permettono il movimento o la sosta veicolare e il movimento pedonale. La classificazione e la distinzione delle strade viene fatta in base alla loro
natura ed alle loro caratteristiche:

- autostrade;

- strade extraurbane principali;
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ELEMENTO TECNOLOGICO 16.1

DESCRIZIONE

- strade extraurbane secondarie;

- strade urbane di scorrimento;

- strade urbane di quartiere;

- strade locali.

Da un punto di vista delle caratteristiche degli elementi della sezione stradale si possono individuare: la carreggiata, la banchina, il margine centrale, i cigli, le cunette, le scarpate e le piazzole di sosta. Le strade e
tutti gli elementi che ne fanno parte vanno manutenuti periodicamente non solo per assicurare la normale circolazione di veicoli e pedoni ma soprattutto nel rispetto delle norme sulla sicurezza e la prevenzione di
infortuni a mezzi e persone.

COMPONENTE 16.1.10

IDENTIFICAZIONE

16 Opera OPERE STRADALI

16.1 Elemento tecnologico Strade

16.1.10 Componente Pavimentazione stradale in bitumi
DESCRIZIONE

Si tratta di pavimentazioni stradali realizzate con bitumi per applicazioni stradali ottenuti dai processi di raffinazione, lavorazione del petrolio greggio. In generale i bitumi per le applicazioni stradali vengono suddivisi
in insiemi di classi caratterizzate dai valori delle penetrazioni nominali e dai valori delle viscosita dinamiche. Tali parametri variano a secondo del paese di utilizzazione.

ANOMALIE
Anomalia Descrizione

Buche Consistono nella mancanza di materiale dalla superficie del manto stradale a carattere localizzato e con
geometrie e profonditairregolari spesso fino araggiungere gli strati inferiori, ecc.).

Difetti di pendenza Consiste in un errata pendenza longitudinale o trasversale per difetti di esecuzione o per cause esterne.

Distacco Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di
elementi prefabbricati dallaloro sede.

Fessurazioni Presenza di rotture singole, ramificate, spesso accompagnate da cedimenti e€/o avvalamenti del manto
stradale.

Sollevamento Variazione localizzata della sagoma stradal e con sollevamento di parti interessanti il manto stradale.

Usura manto stradale Si manifesta con fessurazioni, rotture, mancanza di materiale, buche e sollevamenti del manto stradale e/o
della pavimentazione in genere.

Basso grado di riciclabilita Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elementi e componenti con un basso grado di riciclabilita
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COMPONENTE

16.1.10

ANOMALIE

Anomalia Descrizione

Contenuto eccessivo di sostanze tossiche

Contenuto eccessivo di sostanze tossiche all'interno dei prodotti utilizzati nelle fasi manutentive.

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C16.1.10.2 |Controllo dello stato generale. Verifica dell'assenza di eventuali anomalie della pavimentazione (buche, Specializzati vari
cedimenti, sollevamenti, difetti di pendenza, fessurazioni, ecc.).
C16.1.10.3 |Controllare che nelle fasi manutentive vengano impiegati materiali,, elementi e componenti con un elevato Tecnici di livello
grado di riciclabilita Superiore
C16.1.104 |Nelle fasi di manutenzione dell'opera interessata, utilizzare prodotti e materiali con minore contenuto di|Tecnici di livello
sostanze tossiche che favoriscano la dininuzione di impatti sull'ambiente e favorendo la riduzione delle SuPerore
risorse.
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
116.1.10.1  |Rinnovo del manto stradale con rifacimento parziale o totale della zona degradata €/0 usurata. Demolizione ed | Specializzati vari
asportazione del vecchio manto, pulizia e ripristino degli strati di fondo, pulizia e posa del nuovo manto con
I'impiego di bitumi stradali a caldo.
OPERA 13

IDENTIFICAZIONE

13 |Opera

[IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

ELEMENTI COSTITUENTI

13.8 Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.20 Impianti per la curadella persona
13.11 Impianto di smaltimento acque meteoriche
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OPERA 13

DESCRIZIONE

IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

ELEMENTO TECNOLOGICO 13.8

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda

ELEMENTI COSTITUENTI

13.85 Bidet

13.8.51 Vasi igienici apavimento
13.8.27 Piatto doccia

13.8.25 Miscelatori termostatici

13.8.28 Pilettain acciaio inox

13.8.1 Apparecchi sanitari e rubinetteria
13.8.20 Lavamani sospesi
DESCRIZIONE

L'impianto di distribuzione dell'acqua fredda e calda consente I'utilizzazione di acqua nell'ambito degli spazi interni del sistema edilizio o degli spazi esterni connessi. L'impianto € generalmente costituito dai seguenti
elementi tecnici:

- allacciamenti, che hanno la funzione di collegare la rete principale (acquedotto) alle reti idriche d'utenza;

- macchine idrauliche, che hanno la funzione di controllare sia le caratteristiche fisico-chimiche, microbiologiche, ecc. dell'acqua da erogare sia le condizioni di pressione per la distribuzione in rete;

- accumuli, che assicurano una riserva idrica adeguata alle necessita degli utenti consentendo il corretto funzionamento delle macchine idrauliche e/o dei riscaldatori;

- riscaldatori, che hanno la funzione di elevare la temperatura dell'acqua fredda per consentire di soddisfare le necessita degli utenti;

- reti di distribuzione acqua fredda e/o calda, aventi la funzione di trasportare I'acqua fino ai terminali di erogazione;

- reti di ricircolo dell'acqua calda, che hanno la funzione di mantenere in costante circolazione I'acqua calda in modo da assicurarne I'erogazione alla temperatura desiderata;

- apparecchi sanitari e rubinetteria che consentono agli utenti di utilizzare acqua calda e/o fredda per soddisfare le proprie esigenze.

COMPONENTE 13.8.5

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnologico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.85 Componente Bidet
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COMPONENTE 13.8.5

DESCRIZIONE

Comunemente e realizzato nei seguenti materiali:

- porcellana sanitaria (vitreus china): mistura di argilla bianca, caolino, quarzo e feldspato; I'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a monocottura in forno fino a 1250 °C, lo smalto € composto da caolino,
quarzo, feldspato, calcare ed e opacizzato con silicato di zirconio o con ossido di stagno, il materiale ottenuto ha una buona resistenza agli urti e consente un bassissimo assorbimento dell'acqua;

- gres fine porcellanato (fire clay): mistura di argilla cotta, argilla refrattaria e quarzo; I'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a monocottura in forno fino a 1250 °C, il materiale & caratterizzato da un
assorbimento dell'acqua relativamente alto;

- resina metacrilica: amalgama sintetico che si ricava dalla polimerizzazione del metacrilicato con derivati degli acidi acrilico e metacrilico con altre quantita minime di copolimeri, la resina ha il vantaggio di assorbire
minimamente I'acqua, di avere bassa conducibilita al calore e, quindi, capacita di trattenerlo; gli apparecchi sanitari realizzati in resina risultano di peso molto ridotto;

- acciaio e acciaio smaltato: gli apparecchi sanitari realizzati in questo materiale non assorbono acqua, hanno alta conducibilita termica (necessitano, quindi, di isolamento termico) e buona resistenza agli urti.

Puo essere posato 0 appoggiato o sospeso e I'alimentazione dell'acqua pud avvenire o da sopra il bordo o dal bordo.

ANOMALIE
Anomalia Descrizione

Corrosione Corrosione delle tubazioni di adduzione con evidenti segni di decadimento delle stesse evidenziato con
cambio di colore e presenza di ruggine in prossimita delle corrosioni.

Difetti alarubinetteria Difetti di funzionamento dei dispostivi di comando dei bidet dovuti ad incrostazioni o deposito di materiale
vario (polvere, calcare, ecc.).

Difetti alevalvole Difetti di funzionamento delle valvole dovuti ad errori di posa in opera o a cattivo dimensionamento delle
stesse.

Interruzione del fluido di alimentazione I nterruzione dell'alimentazione principale dovuta ad un interruzione dell'ente erogatore/gestore.

Scheggiature Scheggiature dello smalto di rivestimento dei bidet con conseguenti mancanze.

Difetti ai flessibili Perdite del fluido in prossimitadei flessibili dovute a errori di posizionamento o sconnessioni degli stessi.

Difetti ai raccordi o alle connessioni Perdite del fluido in prossimita di raccordi dovute aerrori di posizionamento e/0 sconnessioni delle giunzioni.

CONTROLLI

CODICE DESCRIZIONE OPERATORI IF'\;: 282;;?

C1385.1 |Verificae sistemazione dell'ancoraggio del bidet con eventuale sigillatura con silicone. Idraulico

C13853 |Verificadellatenutaed eventuale sostituzione dei flessibili di alimentazione. Idraulico

C13854 |Eseguire un controllo dellarubinetteria effettuando una serie di apertura e chiusura. Idraulico

C1385.6 | Verificareil consumo dell'acqua potabile in riferimento ad un dato periodo ((ad esempio ogni tre mesi) al fine| ldraulico

di evitare sprechi.
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COMPONENTE 13.8.5
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

113.85.2 | Disostruzione meccanica degli scarichi senza rimozione degli apparecchi, mediante lo smontaggio dei sifoni, |Idraulico
I'uso di ariain pressione o sonde flessibili.

113.8.5.5  |Rimozione del calcare eventualmente depositato mediante |'utilizzazione di prodotti chimici. Idraulico
113.85.7 | Effettuare la sostituzione dei bidet quando sono lesionati, rotti o macchiati. ldraulico
COMPONENTE 13.8.51

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.51 Componente Vasi igienici a pavimento

DESCRIZIONE

| vasi igienici a pavimento sono quelli in cui non & prevista la seduta ma sono dotati solo di un foro collocato a pavimento. Comunemente si realizzano nei seguenti materiali:

- porcellana sanitaria (vitreus china): mistura di argilla bianca, caolino, quarzo e feldspato; I'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a monocottura in forno fino a 1250 °C, lo smalto & composto da caolino,
quarzo, feldspato, calcare ed e opacizzato con silicato di zirconio o con ossido di stagno, il materiale ottenuto ha una buona resistenza agli urti e consente un bassissimo assorbimento dell'acqua;

- grés fine porcellanato (fire clay): mistura di argilla cotta, argilla refrattaria e quarzo; l'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a monocottura in forno fino a 1250 °C, il materiale é caratterizzato da un
assorbimento dell'acqua relativamente alto;

- resina metacrilica: amalgama sintetico che si ricava dalla polimerizzazione del metacrilicato con derivati degli acidi acrilico e metacrilico con altre quantita minime di copolimeri, la resina ha il vantaggio di assorbire
minimamente l'acqua, di avere bassa conducibilita al calore e, quindi, capacita di trattenerlo; gli apparecchi sanitari realizzati in resina risultano di peso molto ridotto;

- acciaio e acciaio smaltato: gli apparecchi sanitari realizzati in questo materiale non assorbono acqua, hanno alta conducibilita termica (necessitano, quindi, di isolamento termico) e buona resistenza agli urti.

ANOMALIE
Anomalia Descrizione

Corrosione Corrosione delle tubazioni di adduzione con evidenti segni di decadimento delle stesse evidenziato dal
cambio del colore e presenzadi ruggine in prossimita delle corrosioni.

Difetti degli ancoraggi Cedimenti delle strutture di sostegno e/o degli ancoraggi dei vasi dovuti ad errori di posain opera o a causa di
atti vandalici.

Difetti dei flessibili Perdite del fluido in prossimita dei flessibili dovute a errori di posizionamento o sconnessioni degli stessi.

Ostruzioni Difetti di funzionamento dei sifoni e degli scarichi dei vasi dovuti ad accumuli di materiale vario che causa un
riflusso dei fluidi.
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COMPONENTE 13.8.51
ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Scheggiature Scheggiature dello smalto di rivestimento con conseguenti mancanze.
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C13851.2 |Verifica e sistemazione dell'ancoraggio dei sanitari e delle cassette a muro con eventuale sigillatura con|ldraulico
silicone.
C13.8514 |Verifica della funzionalita di tutti gli scarichi ed eventuale sistemazione dei dispositivi non perfettamente| Idraulico
funzionanti con sostituzione delle parti non riparabili.
C138515 |Verifica della tenuta di tutti gli scarichi ed eventuale ripristino delle sigillature o sostituzione delle ldraulico
guarnizioni.
C13.851.6 |Controllare la stabilita dell' elemento e che il materiae utilizzato sia idoneo alla funzione garantendo |a Specializzati vari
sicurezza dei fruitori.
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
113.8.51.1 | Disostruzione meccanica degli scarichi senza rimozione degli apparecchi, mediante lo smontaggio dei sifoni, |Idraulico
I'uso di ariain pressione o sonde flessibili.
113.8.51.3 | Effettuare la sostituzione dei vasi rotti, macchiati o gravemente danneggiati. ldraulico
COMPONENTE 13.8.27

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.27 Componente Piatto doccia

DESCRIZIONE

| piatti doccia normalmente in commercio hanno tre dimensioni standard: 70 cm x 70 cm, 75 cm x 75 cm, 80 cm x 80 cm. Le case costruttrici, vista la loro enorme diffusione per motivi igienici e di risparmio
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COMPONENTE 13.8.27

DESCRIZIONE

energetico, ne hanno realizzati di varie forme, soprattutto circolari, per questa ragione € bene fare riferimento ai cataloghi dei produttori. | piatti doccia normalmente vengono posizionati ad angolo ma possono
essere anche incassati. Il lato di accesso deve avere uno spazio di rispetto di almeno 55 cm. |l piatto doccia, cosi come le vasche, si differenzia dagli altri apparecchi sanitari per quanto riguarda il distanziamento
dalle pareti; infatti a causa delle diverse condizioni di installazione vengono messi in opera prima della piastrellatura e per questo motivo ci si deve basare su tolleranze al rustico con una distanza di tre centimetri
tra il bordo dell'apparecchio e la parete grezza.

Nelle stanze da bagno piu lussuose il piatto doccia viene montato in aggiunta alla vasca. Per motivi estetici, di praticita e di facilita di installazione € meglio che i due apparecchi vengano disposti sullo stesso lato.
Per ottenere un effetto estetico pit gradevole il piatto doccia e la vasca dovrebbero avere la stessa profondita: per questo motivo sono disponibili sul mercato anche forme rettangolari con misure speciali (75 cm x
90 cm). Possono essere 0 con troppo pieno o senza troppo pieno.

Comunemente si realizzano nei seguenti materiali:

- porcellana sanitaria (vitreus china): mistura di argilla bianca, caolino, quarzo e feldspato; I'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a monocottura in forno fino a 1250 °C, lo smalto & composto da caolino,
quarzo, feldspato, calcare ed € opacizzato con silicato di zirconio o con ossido di stagno, il materiale ottenuto ha una buona resistenza agli urti e consente un bassissimo assorbimento dell'acqua;

- greés fine porcellanato (fire clay): mistura di argilla cotta, argilla refrattaria e quarzo; l'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a monocottura in forno fino a 1250 °C, il materiale & caratterizzato da un
assorbimento dell'acqua relativamente alto;

- resina metacrilica: amalgama sintetico che si ricava dalla polimerizzazione del metacrilicato con derivati degli acidi acrilico e metacrilico con altre quantita minime di copolimeri, la resina ha il vantaggio di assorbire
minimamente l'acqua, di avere bassa conducibilita al calore e, quindi, capacita di trattenerlo; gli apparecchi sanitari realizzati in resina risultano di peso molto ridotto;

- acciaio e acciaio smaltato: gli apparecchi sanitari realizzati in questo materiale non assorbono acqua, hanno alta conducibilita termica (necessitano, quindi, di isolamento termico) e buona resistenza agli urti.

ANOMALIE
Anomalia Descrizione

Corrosione Corrosione delle tubazioni di adduzione con evidenti segni di decadimento delle stesse evidenziato dal
cambio del colore e dalla presenzadi ruggine in prossimita delle corrosioni.

Difetti ai flessibili Perdite del fluido in prossimitadei flessibili dovute a errori di posizionamento o sconnessioni degli stessi.

Difetti alarubinetteria Difetti di funzionamento dei dispostivi di comando dovuti ad incrostazioni o deposito di materiale vario
(polvere, calcare, ecc.).

Incrostazioni Accumuli di materiale di deposito (polvere, calcare, ecc.) che causano perdite o rotture delle tubazioni.

Interruzione del fluido di alimentazione I nterruzione dell'alimentazione principale dovuta ad un interruzione dell'ente erogatore/gestore.

Scheggiature Scheggiature dello smalto di rivestimento con conseguenti mancanze.

CONTROLLI

CODICE DESCRIZIONE OPERATORI 'I_\","I 282;?

C138.27.1 |Verificae sistemazione dell'ancoraggio del piatto doccia. Idraulico

C13.8.27.3 |Eseguire un controllo della rubinetteria effettuando una serie di aperture e chiusure. Idraulico

C13.827.5 |Controllare la stabilita dell' elemento e che il materiale utilizzato sia idoneo ala funzione garantendo |a|Speciaizzati vari

sicurezza dei fruitori.
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COMPONENTE 13.8.27
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
113.8.27.2  |Rimozione del calcare eventualmente depositato mediante |'utilizzazione di prodotti chimici. Idraulico
113.8.27.4 |Eseguire unasigillatura con silicone dei bordi dei piatti doccia per evitare perdite di fluido. Idraulico
113.8.27.6 | Effettuare la sostituzione dei piatti doccia quando sono lesionati, rotti o macchiati. Idraulico
COMPONENTE 13.8.25

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.25 Componente Miscelatori termostatici

DESCRIZIONE

I miscelatori termostatici consentono di mantenere la temperatura del fluido alla temperatura impostata. Il funzionamento di questi dispositivi avviene per mezzo di un bulbo o cartuccia termostatica che pud
funzionare secondo due principi differenti:

- dilatazione per mezzo di dischi metallici;

- dilatazione per mezzo di un liquido.

Generalmente i miscelatori termostatici sono dotati di un compensatore di pressione che garantisce il funzionamento se le pressioni dell'acqua fredda e calda sono differenti. | miscelatori termostatici possono
essere:

- monocomando: dotati di un unico dispositivo di regolazione della portata di erogazione e della temperatura;

- bicomando: dotati di due dispositivi separati per la regolazione della portata di erogazione e della temperatura;

- comando sequenziale unico: dotati di un unico dispositivo di regolazione che funziona attraverso una sequenza predeterminata di portata di erogazione e temperatura;

- miscelatori termostatici senza dispositivo di regolazione della portata di erogazione.

ANOMALIE
Anomalia Descrizione

Corrosione Corrosione della cartuccia che contiene le parti mobili del miscelatore.

Difetti ai flessibili Perdite del fluido in prossimitadei flessibili dovute a errori di posizionamento o sconnessioni degli stessi.

Difetti agli attacchi Difetti degli attacchi dovuti a perdita dellafilettatura che provocano perdite di fluido.

Difetti alle guarnizioni Difetti di funzionamento delle guarnizioni.

Incrostazioni Accumuli di materiale di deposito all'interno delle tubazioni ed in prossimita del filtri che causano perdite o

rotture delle tubazioni.
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COMPONENTE 13.8.25
ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Perdite Difetti di tenutaper cui si verificano perdite di acquain prossimita della giunzione flessibile-miscelatore.
Difetti ai raccordi o alle connessioni Perdite del fluido in prossimitadi raccordi dovute aerrori di posizionamento e/o sconnessioni delle giunzioni.
CONTROLLI
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI Ir|\e/|| 282250
C13.825.2 |Effettuare un controllo della funzionalita del miscelatore eseguendo una serie di aperture e chiusure. ldraulico
Verificare I'integrita del dischi metallici di dilatazione.
C13.8.25.3 |Verificareil consumo dell'acqua potabile in riferimento ad un dato periodo ((ad esempio ogni tre mesi) al fine| ldraulico
di evitare sprechi.
INTERVENTI
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI 'F':’: ggg;g
113.8.25.1 |Eseguire la pulizia della cartuccia termostatica controllando I'integrita dei dischi metallici di dilatazione. Idraulico
113.8.254 | Sostituire i miscelatori quando usurati e non pit rispondenti alla normativa di settore. Idraulico
COMPONENTE 13.8.28

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.28 Componente Pilettain acciaio inox

DESCRIZIONE

Per evitare di collegare direttamente alla colonna fecale gli apparecchi sanitari quali docce, lavandini, bidet si usano le pilette a pavimento; questi dispositivi infatti consentono di scaricare le acque reflue nel sistema
di smaltimento evitando allo stesso tempo anche fastidiosi odori. Possono essere realizzate in acciaio inox per evitare fenomeni di corrosione.
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COMPONENTE 13.8.28
ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Anomalie guarnizioni Difetti di tenuta delle guarnizioni ermetiche di chiusura.
Difetti di serraggio Difetti di serraggio del coperchio delle pilette.
Intasamenti Accumulo di materiale vario all'interno del cestello della piletta.
Odori sgradevoli Fuoriuscita di odori sgradevoli dalle pilette.
Perdita di fluido Fuoriuscita di acque reflue dalla piletta.
Mancanza certificazione ecologica Mancanza o perdita delle caratteristiche ecologiche dell'elemento.
CONTROLLI
IMPORTO

CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C13.8.282 |Verificare cheil coperchio delle pilette siaben serrato e che non ci siafuoriuscita di acquadal cestello. Idraulico
C138.283 |Verificare la stabilita dei materiali utilizzati e che gli stessi siano dotati di certificazione ecologica e che il | Specializzati vari

loro utilizzo non comporti emissioni nocive.
INTERVENTI
IMPORTO

CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
113.8.28.1 |Eseguirelapuliziadelle pilette eliminando il materiale accumulatos sul fondo delle stesse. Idraulico
113.8.284 | Sostituire la guarnizione di tenuta quando danneggiata €/o usurata. Idraulico
COMPONENTE 13.8.1

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
138.1 Componente Apparecchi sanitari e rubinetteria
DESCRIZIONE

Gli apparecchi sanitari sono quegli elementi dell'impianto idrico che consentono agli utenti lo svolgimento delle operazioni connesse agli usi igienici e sanitari utilizzando acqua calda e/o fredda. Per utilizzare I'acqua
vengono utilizzati rubinetti che mediante idonei dispositivi di apertura e chiusura consentono di stabilire la quantita di acqua da utilizzare. Tali dispositivi possono essere del tipo semplice cioé dotati di due manopole
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COMPONENTE

13.8.1

DESCRIZIONE

differenti per I'acqua fredda e per I'acqua calda oppure dotati di miscelatori che consentono di regolare con un unico comando la temperatura dell'acqua.

ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Cedimenti Cedimenti delle strutture di sostegno degli apparecchi sanitari dovuti ad errori di posain opera o a causa di
atti vandalici.
Corrosione Corrosione delle tubazioni di adduzione con evidenti segni di decadimento delle stesse evidenziato con

Difetti ai flessibili
Difetti ai raccordi o alle connessioni
Difetti alle valvole

I ncrostazioni

Interruzione del fluido di alimentazione
Scheggiature

cambio di colore e presenzadi ruggine in prossimita delle corrosioni.

Perdite del fluido in prossimita dei flessibili dovute a errori di posizionamento o sconnessioni degli stessi.
Perdite del fluido in prossimita di raccordi dovute a errori di posizionamento e/o0 sconnessioni delle giunzioni.
Difetti di funzionamento delle valvole dovuti ad errori di posain opera o a cattivo dimensionamento delle
stesse.

Accumuli di materiale di deposito al'interno delle tubazioni ed in prossimita dei filtri che causano perdite o
rotture delle tubazioni.

Interruzione dell'alimentazione principale dovuta ad un interruzione dell'ente erogatore/gestore.

Scheggiature dello smalto di rivestimento degli apparecchi sanitari con conseguenti mancanze.

CONTROLLI

CODICE

IMPORTO

DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

C13812 |Verifica e sistemazione dell'ancoraggio dei sanitari e delle cassette a muro con eventuale sigillatura con|!draulico

silicone.

C13813 |Verifica della funzionalita di tutti gli scarichi ed eventuale sistemazione dei dispositivi non perfettamente|!draulico
funzionanti con sostituzione delle parti non riparabili.

C13815 |Verificadellatenutaed eventuale sostituzione dei flessibili di alimentazione. Idraulico
C13816 |Verificadelatenutadi tutti gli scarichi effettuando delle sigillature o sostituendo le guarnizioni. Idraulico

C13817 |Verifica, fissaggio, sistemazione ed eventuale sostituzione dei sedili coprivaso con altri simili e della stessa|ldraulico

qualita,

C138.1.8 |Verificareil consumo dell'acqua potabile in riferimento ad un dato periodo ((ad esempio ogni tre mesi) al fine| ldraulico

di evitare sprechi.
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COMPONENTE 13.8.1
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

113.8.1.1 | Disostruzione meccanica degli scarichi senza rimozione degli apparecchi, mediante lo smontaggio dei sifoni, |Idraulico
I'uso di ariain pressione o sonde flessibili.
1138.1.4  |Rimozione di eventuale calcare sugli apparecchi sanitari con I'utilizzo di prodotti chimici. Idraulico

COMPONENTE 13.8.20

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.20 Componente Lavamani sospesi

DESCRIZIONE

Possono avere uno o tre fori per la rubinetteria. Possono essere realizzati nei seguenti materiali:

- porcellana sanitaria (vitreus china): mistura di argilla bianca, caolino, quarzo e feldspato; I'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a monocottura in forno fino a 1250 °C, lo smalto € composto da caolino,
quarzo, feldspato, calcare ed € opacizzato con silicato di zirconio o con ossido di stagno, il materiale ottenuto ha una buona resistenza agli urti e consente un bassissimo assorbimento dell'acqua;

- grés fine porcellanato (fire clay): mistura di argilla cotta, argilla refrattaria e quarzo; l'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a monocottura in forno fino a 1250 °C, il materiale é caratterizzato da un
assorbimento dell'acqua relativamente alto;

- resina metacrilica: amalgama sintetico che si ricava dalla polimerizzazione del metacrilicato con derivati degli acidi acrilico e metacrilico con altre quantita minime di copolimeri, la resina ha il vantaggio di assorbire
minimamente I'acqua, di avere bassa conducibilita al calore e, quindi, capacita di trattenerlo; gli apparecchi sanitari realizzati in resina risultano di peso molto ridotto;

- acciaio e acciaio smaltato: gli apparecchi sanitari realizzati in questo materiale non assorbono acqua, hanno alta conducibilita termica (necessitano, quindi, di isolamento termico) e buona resistenza agli urti.

ANOMALIE
Anomalia Descrizione

Cedimenti Cedimenti delle strutture di sostegno dei lavamani sospesi dovuti ad errori di posain opera o a causa di atti
vandalici.

Corrosione Corrosione delle tubazioni di adduzione con evidenti segni di decadimento delle stesse evidenziato con
cambio di colore e presenzadi ruggine in prossimita delle corrosioni.

Difetti ai flessibili Perdite del fluido in prossimita dei flessibili dovute a errori di posizionamento o sconnessioni degli stessi.

Difetti allarubinetteria Difetti di funzionamento dei dispostivi di comando dei lavamani dovuti ad incrostazioni o deposito di
materiale vario (polvere, calcare, ecc.).
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COMPONENTE

13.8.20

ANOMALIE

Anomalia Descrizione

Interruzione del fluido di alimentazione

Scheggiature

Difetti ai raccordi o alle connessioni

Interruzione dell'alimentazione principal e dovuta ad un interruzione dell'ente erogatore/gestore.
Scheggiature dello smalto di rivestimento dei lavamani con conseguenti mancanze.
Perdite del fluido in prossimita di raccordi dovute aerrori di posizionamento e/o sconnessioni delle giunzioni.

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C13.8.20.2 |Controllare I'efficienza dell'ancoraggio dei lavamani sospesi alla parete. ldraulico
C13.8.20.3 |Verificadellatenutaed eventuale sostituzione dei flessibili di alimentazione. Idraulico
C13.8.20.5 |Eseguire un controllo della rubinetteria effettuando una serie di apertura e chiusura. ldraulico
C13.8.20.7 |Verificareil consumo dell'acqua potabile in riferimento ad un dato periodo ((ad esempio ogni tre mesi) al fine| ldraulico
di evitare sprechi.
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
113.8.20.1 | Disostruzione meccanica degli scarichi senza rimozione degli apparecchi, mediante lo smontaggio dei sifoni, |Idraulico
I'uso di ariain pressione o sonde flessibili.
113.8.204 |Rimozione del calcare eventualmente depositato sugli apparecchi sanitari, mediante I'utilizzazione di prodotti |Idraulico
chimici.
113.8.20.6 | Ripristinare I'ancoraggio dei lavamani alla parete ed eventuale sigillatura con silicone. Idraulico
113.8.20.8 | Effettuare la sostituzione dei lavamani quando sono lesionati, rotti o macchiati. ldraulico
ELEMENTO TECNOLOGICO 13.20

IDENTIFICAZIONE

13

Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.20

Elemento tecnol ogico Impianti per la cura della persona
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ELEMENTO TECNOLOGICO 13.20

ELEMENTI COSTITUENTI

13.20.5  |Rubinetteria

DESCRIZIONE

Oggi generalmente la maggior parte delle persone vive in condizioni igieniche soddisfacenti, tuttavia questo aspetto non deve essere sottovalutato. Infatti, la cura igienica della propria persona, della pulizia del
corpo e dell’abbigliamento & un indice indispensabile per mantenersi in buona salute. E un impegno tener conto di tutti questi aspetti quotidianamente ed & conveniente dividere in quattro momenti nella giornata il
tempo da dedicare alla cura della propria persona (dopo il risveglio con il compimento delle funzioni fisiologiche e successivi lavaggi, durante la colazione del mattino da consumare nel modo adeguato per conciliare
il fabbisogno calorico e la preparazione per affrontare la giornata, all'ora del pranzo e infine prima di coricarsi). Inoltre, si puo indicare come avvertenza per una buona igiene personale il fatto di fare ogni giorno il
bagno o la doccia, pratica considerata soggettivamente nel senso che non tutti la ritengono necessaria. A sostegno di questo si ricorda che il bagno da un notevole effetto psicologico in quanto crea un forte senso
di benessere.

COMPONENTE 13.20.5

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.20 Elemento tecnologico Impianti per la cura della persona

13.20.5 Componente Rubinetteria

DESCRIZIONE

Per utilizzare I'acqua vengono impiegati rubinetti che mediante idonei dispositivi di apertura e chiusura consentono di stabilire la quantita di acqua da utilizzare. Tali dispositivi possono essere del tipo semplice cioe
dotati di due manopole differenti per I'acqua fredda e per I'acqua calda oppure dotati di miscelatori che consentono di regolare con un unico comando la temperatura dell'acqua.

ANOMALIE
Anomalia Descrizione

Cedimenti Cedimenti delle strutture di sostegno degli apparecchi sanitari dovuti ad errori di posain opera o a causa di
atti vandalici.

Corrosione Corrosione delle tubazioni di adduzione con evidenti segni di decadimento delle stesse evidenziato con
cambio di colore e presenzadi ruggine in prossimita delle corrosioni.

Difetti ai flessibili Perdite del fluido in prossimitadei flessibili dovute a errori di posizionamento o sconnessioni degli stessi.

Difetti ai raccordi o alle connessioni Perdite del fluido in prossimitadi raccordi dovute a errori di posizionamento e/o0 sconnessioni delle giunzioni.

Difetti alevalvole Difetti di funzionamento delle valvole dovuti ad errori di posa in opera o a cattivo dimensionamento delle
stesse.

Incrostazioni Accumuli di materiale di deposito all'interno delle tubazioni ed in prossimita del filtri che causano perdite o
rotture delle tubazioni.
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COMPONENTE

13.20.5

ANOMALIE

Anomalia Descrizione

Interruzione del fluido di alimentazione

Interruzione dell'alimentazione principal e dovuta ad un interruzione dell'ente erogatore/gestore.

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C13205.1 |Verificadellatenutaed eventuale sostituzione dei flessibili di alimentazione. Idraulico
C13.20.54 |Verificadelatenutadi tutti gli scarichi effettuando delle sigillature o sostituendo le guarnizioni. ldraulico
C13.20.55 |Verificareil consumo dell'acqua potabile in riferimento ad un dato periodo ((ad esempio ogni tre mesi) al fine ldraulico
di evitare sprechi.
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
113.20.5.2 | Disostruzione meccanica degli scarichi senza rimozione degli apparecchi, mediante lo smontaggio dei sifoni, |Idraulico
I'uso di ariain pressione o sonde flessibili.
1132053 |Rimozione di eventuale calcare sugli apparecchi sanitari con I'utilizzo di prodotti idonei consigliati dai|ldraulico
produttori.
ELEMENTO TECNOLOGICO 13.11

IDENTIFICAZIONE

13

Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.11

Elemento tecnologico Impianto di smaltimento acque meteoriche

ELEMENTI COSTITUENTI

13.11.4 Collettori di scarico

13.11.5 Pozzetti e caditoie

13.11.6 Scossaline

13.11.12 Supporti per canali di gronda
13.11.14 Bocchelli ad imbuto in acciaio
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ELEMENTO TECNOLOGICO 13.11

ELEMENTI COSTITUENTI

13.11.17  |Bocchetta antirigurgito

DESCRIZIONE

Si intende per impianto di scarico acque meteoriche (da coperture o pavimentazioni all'aperto) I'insieme degli elementi di raccolta, convogliamento, eventuale stoccaggio e sollevamento e recapito (a collettori
fognari, corsi d'acqua, sistemi di dispersione nel terreno). | vari profilati possono essere realizzati in PVC (plastificato e non), in lamiera metallica (in alluminio, in rame, in acciaio, in zinco, ecc.). Il sistema di scarico
delle acque meteoriche deve essere indipendente da quello che raccoglie e smaltisce le acque usate ed industriali. Gli impianti di smaltimento acque meteoriche sono costituiti da:

- punti di raccolta per lo scarico (bocchettoni, pozzetti, caditoie, ecc.);

- tubazioni di convogliamento tra i punti di raccolta ed i punti di smaltimento (le tubazioni verticali sono dette pluviali mentre quelle orizzontali sono dette collettori);

- punti di smaltimento nei corpi ricettori (fognature, bacini, corsi d'acqua, ecc.). | materiali ed i componenti devono rispettare le prescrizioni riportate dalla normativa quali:

- devono resistere all'aggressione chimica degli inquinanti atmosferici, all'azione della grandine, ai cicli termici di temperatura (compreso gelo/disgelo) combinate con le azioni dei raggi IR, UV, ecc.;

- gli elementi di convogliamento ed i canali di gronda realizzati in metallo devono resistere alla corrosione, se di altro materiale devono rispondere alle prescrizioni per i prodotti per le coperture, se verniciate
dovranno essere realizzate con prodotti per esterno;

- i tubi di convogliamento dei pluviali e dei collettori devono rispondere, a seconda del materiale, a quanto indicato dalle norme relative allo scarico delle acque usate;

- 1 bocchettoni ed i sifoni devono essere sempre del diametro delle tubazioni che immediatamente li seguono, tutte le caditoie a pavimento devono essere sifonate, ogni inserimento su un collettore orizzontale deve
avvenire ad almeno 1,5 m dal punto di innesto di un pluviale;

- per i pluviali ed i collettori installati in parti interne all'edificio (intercapedini di pareti, ecc.) devono essere prese tutte le precauzioni di installazione (fissaggi elastici, materiali coibenti acusticamente, ecc.) per
limitare entro valori ammissibili i rumori trasmessi.

COMPONENTE 13.11.4

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.11 Elemento tecnologico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.4 Componente Collettori di scarico

DESCRIZIONE

| collettori fognari sono tubazioni o condotti di altro genere, normalmente interrati, funzionanti essenzialmente a gravita, che hanno la funzione di convogliare nella rete fognaria acque di scarico usate e/o
meteoriche provenienti da piu origini.

ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Accumulo di grasso Accumulo di grasso che si deposita sulle pareti dei condotti.
Corrosione Corrosione delle tubazioni di adduzione con evidenti segni di decadimento delle stesse evidenziato con
cambio di colore e presenzadi ruggine in prossimita delle corrosioni.
Difetti ai raccordi o alle connessioni Perdite del fluido in prossimita di raccordi dovute a errori 0 sconnessioni delle giunzioni.
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COMPONENTE 13.11.4
ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Erosione Erosione del suolo all’ esterno dei tubi che e solitamente causatadall’ infiltrazione di terra
Odori sgradevoli Setticita delle acque di scarico che pud produrre odori sgradevoli accompagnati da gas letali o esplosivi €

Penetrazione di radici
Sedimentazione

aggressioni chimiche rischiose per la salute delle persone.
Penetrazione al'interno dei condotti di radici vegetali che provocano intasamento del sistema.
Accumulo di depositi minerali sul fondo dei condotti che puo causare |’ intasamento.

Incrostazioni Accumulo di depositi minerali sulle pareti dei condotti.
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C13.114.1 |Verificare lo stato generale e l'integrita con particolare attenzione allo stato della tenuta dei condotti |Specializzati vari
orizzontali avista.
C131143 |Verificare che non ci siano sostanze inquinanti all'interno delle acque da recuperare dovute a rilasci €/o|Biochimico
reazioni da parte dei materiali costituenti i collettori.
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

113.11.4.2 |Eseguire una pulizia del sistema orizzontale di convogliamento delle acque reflue mediante asportazione dei | Specializzati vari
fanghi di deposito e lavaggio con acqua a pressione.

COMPONENTE

\13.11.5

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.5 Componente Pozzetti e caditoie

DESCRIZIONE

| pozzetti sono dei dispositivi di scarico la cui sommita e costituita da un chiusino o da una griglia e destinati a ricevere le acque reflue attraverso griglie o attraverso tubi collegati al pozzetto.
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COMPONENTE

13.11.5

DESCRIZIONE

| pozzetti e le caditoie hanno la funzione di convogliare nella rete fognaria, per lo smaltimento, le acque di scarico usate e/o meteoriche provenienti da piu origini (strade, pluviali, ecc.).

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Difetti ai raccordi o alle tubazioni
Difetti dei chiusini

Erosione
I ntasamento

Odori sgradevoli

Accumulo di grasso

Perdite del fluido in prossimitadi raccordi dovute a errori 0 sconnessioni delle giunzioni.

Rottura delle piastre di copertura dei pozzetti o chiusini difettosi, chiusini rotti, incrinati, mal posati o
sporgenti.

Erosione del suolo al’ esterno dei tubi che e solitamente causata dall’ infiltrazione di terra.

Incrostazioni o otturazioni delle griglie dei pozzetti dovute ad accumuli di materiale di risulta quali fogliame,
vegetazione, ecc.

Setticita delle acque di scarico che puo produrre odori sgradevoli accompagnati da gas letali o esplosivi e
aggressioni chimiche rischiose per la salute delle persone.

Accumulo di grasso che si deposita sulle pareti dei condotti.

Incrostazioni Accumulo di depositi minerali sulle pareti dei condotti.
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C13.1152 |Verificare lo stato generale e l'integrita della griglia e della piastra di copertura dei pozzetti, della base di | Speciaizzati vari
appoggio e delle pareti laterali.
C131153 |Verificare che non ci siano sostanze inquinanti all'interno delle acque da recuperare dovute a rilasci €/o|Biochimico
reazioni da parte dei materiali costituenti i collettori.
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
113.11.5.1 |Eseguire una pulizia dei pozzetti mediante asportazione dei fanghi di deposito e lavaggio con acqua a|Specializzati vari
pressione.
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COMPONENTE 13.11.6

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.6 Componente Scossaline

DESCRIZIONE

Le scossaline sono dei dispositivi che hanno la funzione di fissare le guaine impermeabilizzanti utilizzate in copertura alle varie strutture che possono essere presenti sulla copertura stessa (parapetti, cordoli, ecc.).
Le scossaline possono essere realizzate con vari materiali:

- acciaio dolce;

- lamiera di acciaio con rivestimento metallico a caldo;

- lamiera di acciaio con rivestimento di zinco-alluminio;

- lamiera di acciaio con rivestimento di alluminio-zinco;

- acciaio inossidabile;

- rame;

- alluminio o lega di alluminio conformemente;

- cloruro di polivinile non plastificato (PVC-U).

ANOMALIE
Anomalia Descrizione

Alterazioni cromatiche Presenza di macchie con conseguente variazione dellatonalita dei colori e scomparsa del colore originario.

Corrosione Fenomeni di corrosione degli elementi metallici.

Deformazione Cambiamento della forma iniziale con imbarcamento degli elementi e relativa irregolarita della
sovrapposizione degli stessi.

Deposito superficiale Accumulo di materiale e di incrostazioni di diversa consistenza, spessore e aderenza diversa.

Difetti di montaggio Difetti nellaposain operadegli elementi (difetti di raccordo, di giunzione, di assemblaggio).

Difetti di serraggio Difetti di serraggio delle scossaline per cui si verificano problemi di tenuta della guainaimpermeabilizzante.

Distacco Distacco degli elementi dai dispositivi di fissaggio e relativo scorrimento.

Presenza di vegetazione Presenza di vegetazione caratterizzata dalla formazione di licheni, muschi e piante in prossimita di superfici o
giunti degradati.

Mancanza certificazione ecologica Mancanza o perdita delle caratteristiche ecologiche dell'elemento.

CONTROLLI

CODICE DESCRIZIONE OPERATORI 'g'l Zgg;g

C1311.6.2 |Verificare la stabilita del materiai utilizzati e che gli stess siano dotati di certificazione ecologica e che il | Specidizzati vari
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COMPONENTE 13.11.6
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
loro utilizzo non comporti emissioni nocive.
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
11311.6.1 |Serraggio dei bulloni e dei dispositivi di tenuta delle scossaline. L attoniere-canalista
COMPONENTE 13.11.12

IDENTIFICAZIONE

13 Opera

IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.11 Elemento tecnol ogico

Impianto di smaltimento acque meteoriche

13.11.12 Componente

Supporti per canali di gronda

DESCRIZIONE

| supporti hanno il compito di garantire stabilita dei canali di gronda e possono essere realizzati in diversi materiali quali: acciaio dolce, lamiera di acciaio con rivestimento metallico a caldo, lamiera di acciaio con
rivestimento di zinco-alluminio, lamiera di acciaio con rivestimento di alluminio, zinco, acciaio inossidabile, rame, alluminio o lega di alluminio conformemente e cloruro di polivinile non plastificato (PVC-U).

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Corrosione
Deformazione

Difetti di montaggio

Difetti di serraggio

Fessurazioni, microfessurazioni
Mancanza certificazione ecologica

Fenomeni di corrosione degli elementi metallici.

Cambiamento della forma iniziale con imbarcamento degli elementi e relativa irregolarita della
sovrapposizione degli stessi.

Difetti nellaposain operadegli elementi (difetti di raccordo, di giunzione, di assemblaggio).

Difetti di serraggio degli elementi di supporto dei canali.

Incrinature localizzate interessanti 10 spessore degli elementi.

Mancanza o perdita delle caratteristiche ecol ogiche dell'elemento.
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COMPONENTE 13.11.12
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C13.11.12.2 | Controllare le condizioni e la funzionalita dei supporti dei canali di gronda verificando il fissaggio ed|Tecnici dilivello
eventuali connessioni. Verificare che non c¢i siano fenomeni di corrosione in atto. superiore
C13.11.12.3 Verificare la stabilita dei materiali utilizzati e che gli stessi siano dotati di certificazione ecologica e che il | Speciaizzati vari
loro utilizzo non comporti emissioni nocive.
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
113.11.12.1 |Reintegro degli elementi di fissaggio con sistemazione delle giunzioni mediante I'utilizzo di materiali| Tecnici di livello
analoghi a quelli preesistenti. Superiore
COMPONENTE 13.11.14

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.11 Elemento tecnologico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.14 Componente Bocchelli ad imbuto in acciaio
DESCRIZIONE

I bocchelli sono elementi di raccordo che consentono il collegamento dei canali di gronda ai pluviali e possono essere realizzati in varie dimensioni; quelli piu utilizzati sono a forma di imbuto e sono in materiale
metallico (acciaio, rame, zinco).

ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Alterazioni cromatiche Presenza di macchie con conseguente variazione dellatonalita del colori e scomparsadel colore originario.
Deposito superficiale Accumulo di materiale e di incrostazioni di diversa consistenza, spessore e aderenza diversa.
Difetti di ancoraggio Difetti di tenuta degli elementi di fissaggio dei bocchelli.
Presenza di vegetazione Presenza di vegetazione caratterizzata dalla formazione di licheni, muschi e piante in prossimita di superfici o
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COMPONENTE 13.11.14
ANOMALIE
Anomalia Descrizione
giunti degradati.
Mancanza certificazione ecologica Mancanza o perdita delle caratteristiche ecol ogiche dell'el emento.
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C1311.144 \Verificare che i materiali utilizzati siano dotati di certificazione ecologica e che il loro utilizzo non comporti | Specializzati vari
emissioni nocive che possano danneggiareil sistema.
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
113.11.14.3 |Reintegro dei bocchelli e dei relativi elementi di fissaggio. Lattoniere-canalista
COMPONENTE 13.11.17

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
1311 Elemento tecnologico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.17 Componente Bocchetta antirigurgito

DESCRIZIONE

La bocchetta antirigurgito & un dispositivo utilizzato per il raccordo di pluviali e di scarico nelle coperture piane, nei canali di gronda di tetti a piu falde e nei compluvi di capannoni industriali; con questo sistema si
garantisce la perfetta aderenza con i tubi evitando cosi infiltrazioni di vapori o acqua al di sotto del manto impermeabile.

ANOMALIE
Anomalia Descrizione

Alterazioni cromatiche Presenza di macchie con conseguente variazione dellatonalita dei colori e scomparsadel colore originario.

Deposito superficiale Accumulo di materiale e di incrostazioni di diversa consistenza, spessore e aderenza diversa.
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COMPONENTE 13.11.17
ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Difetti di ancoraggio Difetti di tenuta degli elementi di fissaggio della bocchetta antirigurgito.
Presenza di vegetazione Presenza di vegetazione caratterizzata dalla formazione di licheni, muschi e piante in prossimita di superfici o
giunti degradati.
Mancanza certificazione ecologica Mancanza o perdita delle caratteristiche ecologiche dell'elemento.
CONTROLLI
IMPORTO

CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

C13.11.17.4 Verificare che i materiali utilizzati siano dotati di certificazione ecologica e che il loro utilizzo non comporti | Specializzati vari
emissioni nocive che possano danneggiareil sistema.

INTERVENTI

CODICE DESCRIZIONE OPERATORI 'F':’: ggs;g
113.11.17.3 |Reintegro delle bocchette e dei relativi elementi di fissaggio. Lattoniere-canalista
OPERA 4

IDENTIFICAZIONE

4 |Opera 'BIOEDILIZIA

ELEMENTI COSTITUENTI

4.3 Rivestimenti

DESCRIZIONE

BIOEDILIZIA
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ELEMENTO TECNOLOGICO 4.3

IDENTIFICAZIONE

4 Opera BIOEDILIZIA

4.3 Elemento tecnol ogico Rivestimenti

ELEMENTI COSTITUENTI

432 Intonachino di finitura
435 Intonaci a base di calceidraulicanaturale
DESCRIZIONE

Sono costituiti da strati funzionali, interni e/o esterni, per pareti e soffitti, aventi caratteristiche protettive e di resistenza alle sollecitazioni meccaniche ed alle intemperie, di origine naturale e privi di emissioni
nocive che non hanno subito processi di trasformazione chimica e che nel loro ciclo di vita conservano la loro bioecologicita e che possono essere facilmente riciclati. Tra i materiali piu diffusi vi sono gli intonaci a
base di calce, a base di argilla cruda, le lastre in fibre gesso, ecc..

COMPONENTE 4.3.2

IDENTIFICAZIONE

4 Opera BIOEDILIZIA

4.3 Elemento tecnol ogico Rivestimenti

4.3.2 Componente Intonachino di finitura
DESCRIZIONE

Gli intonachini (detti anche collette) rappresentano l'ultimo strato di intonaco applicato su superfici orizzontali e/o verticali. Sono generalmente formati da masse fluide ad elevata consistenza nelle quali vengono
aggiunti leganti ed inerti a granulometria diversa. Quelli naturali sono formati da basi di grassello di calce, sabbia, pigmenti naturali e polvere di marmo.Possono trovare applicazione sia per nuovi edifici che nel
restauro architettonico di edifici di pregio dal punto di vista storico-architettonico. La loro natura li rende elementi applicabili nella bioedilizia con risultati soddisfacenti.

ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Disgregazione Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.
Distacco Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di
elementi prefabbricati dallaloro sede.
Emissioni nocive Emissioni di sostanze nocive dovute alla composizione dei materiali applicati.
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COMPONENTE

4.3.2

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Penetrazione di umidita
Rigonfiamento

Basso grado di riciclabilita

Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua

Variazione della sagoma che interessa I’intero spessore del materiale e che s manifesta soprattutto in
elementi lastriformi. Ben riconoscibile essendo dato dal tipico andamento “a bolla’ combinato all’ azione
dellagravita

Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elementi e componenti con un basso grado di riciclabilita

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C4322 | Controllo del grado di usuradelle parti in vistae di eventuali anomalie. Specializzati vari
C4323  |Controllare che nelle fasi manutentive vengano impiegati materiali,, elementi e componenti con un elevato| Tecnici di livello
grado di riciclabilita Superiore
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
14.32.1 Ripristino e riparazione di eventuali anomalie mediante I'utilizzo di prodotti ecocompatibili. Assicurarsi che|Speciaizzati vari
eventuali materiali di risulta provenienti dalle lavorazioni di ripristino vengano regolarmente smaltiti e/o
riciclati a secondo dellaloro natura e comunque in discariche idonee ed autorizzate per tali processi.

COMPONENTE

4.35

IDENTIFICAZIONE

4 Opera BIOEDILIZIA

4.3 Elemento tecnol ogico Rivestimenti

435 Componente Intonaci a base di calce idraulica naturale
DESCRIZIONE

Si tratta di intonaci, con caratteristiche chimico-fisiche idonee particolarmente per murature in tufo, composti da premiscelati a secco, a base di calce idraulica naturale che rappresenta il legante principale e calci
grasse ed inerti silico-calcarei cristallini. La calce viene ottenuta cuocendo a basse temperature rocce calcaree selezionate. Hanno ottime caratteristiche igrometriche ed una buona permeabilita alla diffusione del
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE

4.3.5

DESCRIZIONE

vapore acqueo ed un basso modulo di elasticita dinamica. trovano applicazione su vecchie e nuove murature, sia per interni che per esterni.

ANOMALIE
Anomalia Descrizione

Disgregazione Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.

Distacco Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di

Emissioni nocive
Penetrazione di umidita
Rigonfiamento

Basso grado di riciclabilita

elementi prefabbricati dallaloro sede.

Emissioni di sostanze nocive dovute alla composizione dei materiali applicati.

Comparsadi macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua

Variazione della sagoma che interessa I’intero spessore del materiale e che s manifesta soprattutto in
elementi lastriformi. Ben riconoscibile essendo dato dal tipico andamento “a bolla’ combinato all’ azione
dellagravita

Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elementi e componenti con un basso grado di riciclabilita

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C4351 | Controllo del grado di usuradelle parti in vistae di eventuali anomalie. Specializzati vari
C4353  |Controllare che nelle fasi manutentive vengano impiegati materiali,, elementi e componenti con un elevato| Tecnici di livello
grado di riciclabilita Superiore
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

14.35.2 Ripristino e riparazione di eventuali anomalie mediante I'utilizzo di prodotti ecocompatibili. Assicurarsi che|Speciaizzati vari
eventuali materiali di risulta provenienti dalle lavorazioni di ripristino vengano regolarmente smaltiti e/o
riciclati a secondo dellaloro natura e comunque in discariche idonee ed autorizzate per tali processi.
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MANUALE DI MANUTENZIONE
OPERA 18

IDENTIFICAZIONE
18 |Opera | OPERE DI INTERESSE COLLETTIVO

ELEMENTI COSTITUENTI
18.1  Parcheggi

DESCRIZIONE
OPERE DI INTERESSE COLLETTIVO

ELEMENTO TECNOLOGICO 18.1

IDENTIFICAZIONE
18 Opera OPERE DI INTERESSE COLLETTIVO
18.1 Elemento tecnologico Parcheggi

ELEMENTI COSTITUENTI
18.1.15 | Pavimentazioni bituminose

DESCRIZIONE

Si tratta di aree destinate a sosta ad uso frequente di autoveicoli. Essi sono direttamente connessi alla viabilita di scorrimento e rapportati alla presenza di particolari punti di interesse. | parcheggi devono essere
proporzionati alle effettive necessita e fabbisogni dell'utenza. Devono garantire, nelle zone delle aree urbane ed extraurbane, I'accessibilita ai punti di interesse. Per garantire la fluidita del traffico bisogna prevedere
la separazione delle zone di scorrimento degli autoveicoli da quelle necessarie per le manovre connesse alla sosta. Le aree di servizio destinate al parcheggio ed alla sosta dei veicoli devono essere dotate di stalli di
sosta con indicazioni e delimitazione segnaletiche (strisce longitudinali bianche e/o blu). Gli stalli di sosta vanno muniti del segnale di parcheggio. Vanno inoltre adeguatamente dimensionati gli spazi di sosta nonché
gli spazi di manovra. Particolare cura va posta alle uscite ed all'ingresso dei parcheggi per i coni di visibilitd. Bisogna inoltre prevedere parcheggi per portatori di handicap (secondo quanto previsto dalle norme
vigenti in materia di barriere architettoniche). Si possono distinguere diverse tipologie di parcheggio, tra le quali: parcheggio a raso, parcheggio coperto, parcheggi multipiano interrati o fuori terra e parcheggi
meccanizzati.

COMPONENTE 18.1.15

IDENTIFICAZIONE

18 Opera OPERE DI INTERESSE COLLETTIVO
18.1 Elemento tecnologico Parcheggi
18.1.15 Componente Pavimentazioni bituminose
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COMPONENTE

18.1.15

DESCRIZIONE

Si tratta di pavimentazioni realizzate con additivi bituminosi ottenuti dai processi di raffinazione e lavorazione del petrolio greggio utilizzate in parcheggi all'aperto sottoposti a particolare usura.

ANOMALIE

Anomalia Descrizione

Deposito superficiae

Distacco

Basso grado di riciclabilita
Contenuto eccessivo di sostanze tossiche

aderente alla superficie del rivestimento.

elementi dallaloro sede.

Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco
Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di

Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elementi e componenti con un basso grado di riciclabilita
Contenuto eccessivo di sostanze tossiche all'interno dei prodotti utilizzati nelle fasi manutentive.

CONTROLLI
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI IRl\>AI 282;50
C181.152 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verifica del grado di usura o di erosione delle parti in Specializzati vari
vista. Controllare I'uniformita dell'aspetto cromatico delle superfici. Riscontro di eventuali anomalie (depositi,
distacchi, ecc.).
C18.1.153 |Controllare che nelle fasi manutentive vengano impiegati materiali,, elementi e componenti con un elevato| Tecnici di livello
grado di riciclabilita Superiore
C18.1.154 |Nelle fasi di manutenzione dell'opera interessata, utilizzare prodotti e materiali con minore contenuto di|Tecnici di livello
sostanze tossiche che favoriscano la dininuzione di impatti sull'ambiente e favorendo la riduzione delle SuPerore
risorse.
INTERVENTI
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI IF\|\’AI 282;5
118.1.15.1 | Pulizia e rimozione dello sporco superficiale mediante spazzolatura manuale degli elementi o con tecniche di | Generico
rimozione dei depositi, adatte al tipo di rivestimento, e con detergenti appropriati.
118.1.15.5 |Ripristino degli strati, previa accurata pulizia delle superfici, rimozione delle parti disaggregate, riempimento | Specializzati vari
con rivestimenti di analoghe caratteristiche e successiva compattazione con rullo meccanico.
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OPERA 27

IDENTIFICAZIONE
27 |Opera | OPERE IDRAULICHE

ELEMENTI COSTITUENTI
27.1  Impianto acquedotto

DESCRIZIONE
OPERE IDRAULICHE

ELEMENTO TECNOLOGICO 27.1

IDENTIFICAZIONE
27 Opera OPERE IDRAULICHE
27.1 Elemento tecnologico Impianto acquedotto

ELEMENTI COSTITUENTI
27.1.38 | Tubi in polietilene ata densita (PEAD)

DESCRIZIONE

Gli acquedotti consentono la captazione, il trasporto, I'accumulo e la distribuzione dell'acqua destinata a soddisfare i bisogni vari quali pubblici, privati, industriali, ecc.. La captazione dell'acqua varia a seconda della
sorgente dell'acqua (sotterranea di sorgente o di falda, acque superficiali) ed il trasporto avviene, generalmente, con condotte in pressione alle quali sono allacciate le varie utenze. A seconda del tipo di utenza gli
acquedotti si distinguono in civili, industriali, rurali e possono essere dotati di componenti che consentono la potabilizzazione dell'acqua o di altri dispositivi (impianti di potabilizzazione, dissalatori, impianti di

sollevamento).

COMPONENTE 27.1.38

IDENTIFICAZIONE

27 Opera OPERE IDRAULICHE

27.1 Elemento tecnol ogico Impianto acquedotto

27.1.38 Componente Tubi in polietilene alta densita (PEAD)
DESCRIZIONE

| tubi in polietilene ad alta densita (comunemente identificati con la sigla PEAD) sono ottenuti mescolando polimeri di etilene. | materiali ottenuti da tale processo sono classificati in due categorie a seconda della
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COMPONENTE 27.1.38

DESCRIZIONE

resistenza alla pressione interna in PE A e PE B.

ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Alterazioni cromatiche Presenza di macchie con conseguente variazione dellatonalitadei colori e scomparsadel colore originario.
Deformazione Cambiamento della forma iniziale con imbarcamento degli elementi e relativa irregolarita della
sovrapposizione degli stessi.
Difetti ai raccordi o alle connessioni Perdite del fluido in prossimita di raccordi dovute a errori 0 sconnessioni delle giunzioni.
Errori di pendenza Errore nel calcolo della pendenza che causa un riflusso delle acque con conseguente ristagno delle stesse.
Difetti di stabilita Perdita delle caratteristiche di stabilita dell'elemento con conseguenti possibili pericoli per gli utenti.
CONTROLLI
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI IFl\QAI 282;50
C27.1.38.2 |Verificare le caratteristiche principali delle tubazioni con particolare riguardo a- tenuta delle congiunzioni a|ldraulico
flangia;- giunti per verificare la presenza di lesioni o di sconnessioni;- la stabilita de sostegni dei tubi;
- presenza di acqua di condensa;- coibentazione dei tubi.
C27.1.38.3 |Controllare la stabilita dell'elemento e che il materiale utilizzato sia idoneo ala funzione garantendo |a|Speciaizzati vari
sicurezza dei fruitori.
INTERVENTI
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI 'g'l ggg;g
127.1.38.1 | Pulizia 0 eventuale sostituzione dei filtri dell'impianto. Idraulico
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V. PROGRAMMA DI MANUTENZIONE

Documenti:

V.l.  Sottoprogramma prestazioni
V.Il. Sottoprogramma controlli
V.I11. Sottoprogramma interventi



SOTTOPROGRAMMA DELLE PRESTAZIONI

COMPONENTE 3.1.10.2

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE

3.1.10 Elemento tecnologico Coperture inclinate
3.1.10.2 Componente Canali di gronda e pluviai

REQUISITI E PRESTAZIONI

DESCRIZIONE

RESISTENZA MECCANICA PER CANALI DI GRONDA E PLUVIALI

REQUISITO:

| canali di grondaele pluviali della copertura dovranno garantire una resistenza meccanica rispetto alle condizioni d'uso.

PRESTAZIONE:

| canali di gronda e le pluviali della copertura devono essere idonee a contrastare efficacemente il prodursi di rotture o deformazioni gravi sotto I'azione di
sollecitazioni meccaniche in modo da assicurare la durata e la funzionalita nel tempo senza pregiudicare la sicurezza degli utenti.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Per i livelli minimi si prendono in considerazione le norme tecniche di settore.

COMPONENTE 3.2.8.20

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica |PARTIZIONI

3.2.8 Elemento tecnol ogico Pavimentazioni interne
3.2.8.20 Componente Rivestimenti ceramici

REQUISITI E PRESTAZIONI

DESCRIZIONE

RESISTENZA AGLI AGENTI AGGRESSIVI
REQUISITO:
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SOTTOPROGRAMMA DELLE PRESTAZIONI

COMPONENTE 3.2.8.20

DESCRIZIONE

I rivestimenti non debbono subire dissoluzioni o disgregazioni e mutamenti di aspetto a causa dell'azione di agenti aggressivi chimici.

PRESTAZIONE:

| materiali costituenti le pavimentazioni non devono deteriorarsi in presenza degli agenti chimici normalmente presenti nell'aria o provenienti
dall'utilizzazione degli ambienti. Devono in ogni caso consentire un‘agevole puliziadi eventuali macchie o depositi formatisi.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

I livelli minimi variano in funzione dei materiali utilizzati e del loro impiego.

RESISTENZA MECCANICA

REQUISITO:

| rivestimenti devono contrastare in modo efficace la manifestazione di eventuali rotture, o deformazioni rilevanti, causate dall'azione di possibili
sollecitazioni.

PRESTAZIONE:

| rivestimenti devono essere idonee a contrastare efficacemente il prodursi di rotture o deformazioni gravi sotto |'azione di sollecitazioni meccaniche in modo
daassicurare ladurata e la funzionalita nel tempo senza pregiudicare la sicurezza degli utenti.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

I livelli variano in funzione delle prove di laboratorio eseguite sui campioni.

COMPONENTE 3.2.8.28

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI

3.2.8 Elemento tecnologico Pavimentazioni interne
3.2.8.28 Componente Rivestimenti lapidei

REQUISITI E PRESTAZIONI

DESCRIZIONE

RESISTENZA AGLI AGENTI AGGRESSIVI
REQUISITO:
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SOTTOPROGRAMMA DELLE PRESTAZIONI

COMPONENTE 3.2.8.28

DESCRIZIONE

I rivestimenti non debbono subire dissoluzioni o disgregazioni e mutamenti di aspetto a causa dell'azione di agenti aggressivi chimici.

PRESTAZIONE:

| materiali costituenti i rivestimenti non devono deteriorarsi in presenza degli agenti chimici normalmente presenti nell'aria o provenienti dall'utilizzazione
degli ambienti. Devono in ogni caso consentire un'agevole pulizia di eventuali macchie prodottesi.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

I livelli minimi variano in funzione dei materiali utilizzati e del loro impiego.

RESISTENZA MECCANICA

REQUISITO:

| rivestimenti devono contrastare in modo efficace la manifestazione di eventuali rotture, o deformazioni rilevanti, causate dall'azione di possibili
sollecitazioni.

PRESTAZIONE:

| rivestimenti devono essere idonee a contrastare efficacemente il prodursi di rotture o deformazioni gravi sotto |'azione di sollecitazioni meccaniche in modo
daassicurare ladurata e la funzionalita nel tempo senza pregiudicare la sicurezza degli utenti.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Per una analisi piu approfondita dei livelli minimi rispetto ai vari componenti e materiali costituenti i rivestimenti si rimanda alle prescrizioni di legge e di
normative vigenti in materia.

COMPONENTE 3.2.8.23

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI

3.2.8 Elemento tecnologico Pavimentazioni interne

3.2.8.23 Componente Rivestimenti in graniglie e marmi

REQUISITI E PRESTAZIONI

DESCRIZIONE

RESISTENZA AGLI AGENTI AGGRESSIVI
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SOTTOPROGRAMMA DELLE PRESTAZIONI

COMPONENTE 3.2.8.23

DESCRIZIONE

REQUISITO:

I rivestimenti non debbono subire dissoluzioni o disgregazioni e mutamenti di aspetto a causa dell'azione di agenti aggressivi chimici.

PRESTAZIONE:

Il pavimento soprael evato non deve contenere e/0 emettere sostanze dannose per |'utenza

LIVELLO PRESTAZIONALE:

I livelli minimi variano in funzione dei parametri stabiliti per le singole sostanze pericol ose dalla normativa vigente.

RESISTENZA MECCANICA

REQUISITO:

| rivestimenti devono contrastare in modo efficace la manifestazione di eventuali rotture, o deformazioni rilevanti, causate dall'azione di possibili
sollecitazioni.

PRESTAZIONE:

| rivestimenti devono essere idonee a contrastare efficacemente il prodursi di rotture o deformazioni gravi sotto |'azione di sollecitazioni meccaniche in modo
daassicurare ladurata e la funzionalita nel tempo senza pregiudicare la sicurezza degli utenti.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Per la determinazione dei livelli minimi si considerano i parametri derivanti da prove di laboratorio che prendono in considerazione lanorma UNI EN 1341.

COMPONENTE 3.23.2

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
3.2.3 Elemento tecnol ogico Infissi interni
3232 Componente Porte antintrusione

REQUISITI E PRESTAZIONI

DESCRIZIONE

RESISTENZA ALLE INTRUSIONI EMANOMISSIONI
REQUISITO:
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SOTTOPROGRAMMA DELLE PRESTAZIONI

COMPONENTE 3.2.3.2

DESCRIZIONE

Le Porte antintrusione dovranno essere in grado di resistere ad eventuali sollecitazioni provenienti datentativi di intrusioni indesiderate di persone, animali o
cose entro limiti previsti.

PRESTAZIONE:

Le prestazioni sono verificate mediante prove di resistenza ad azioni meccaniche (urto da corpo molle, urto da corpo duro, azioni localizzate) anche con
attrezzi impropri.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Si prendano in considerazione i valori desumibili dalle prove secondo le norme UNI EN 1522 e UNI EN 1523.

COMPONENTE 3.2.6.11

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica |PARTIZIONI

3.2.6 Elemento tecnol ogico Balconi e logge

3.26.11 Componente Parapetti e ringhiere in metalo

REQUISITI E PRESTAZIONI

DESCRIZIONE
CONFORMITA Al PARAMETRI DI SICUREZZA

REQUISITO:

| parapetti e le ringhiere dovranno essere realizzati in conformita alle norme di sicurezza e di abitabilita.
PRESTAZIONE:

| parapetti e le ringhiere dovranno essere realizzati nel rispetto delle conformita geometriche di sicurezza in termini di invalicabilita, attraversabilita e
scalabilita. La misurazione delle altezze delle ringhiere o dei parapetti va effettuata, perpendicolarmente, dal piano di calpestio del vano dal quale I'utente si
affaccia, sino alamisura della quota superiore dell'elemento di protezione.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Vanno rispettati i seguenti parametri:- Sui parapetti e ringhiere va considerata come azione degli utenti una forza uniformemente distribuita di 1,5 KN/m per
balconi di edifici privati e di 3 kN/m per balconi di edifici pubblici.- | parapetti e le ringhiere di balconate, logge e passarelle dovranno avere una altezza non
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SOTTOPROGRAMMA DELLE PRESTAZIONI

COMPONENTE \3.2.6.11

DESCRIZIONE

inferiore a 1,00 m (per balconi situati ad un'altezza dal suolo superiore ai 12 m, sarebbe opportuno predisporre i parapetti ad 1,10-1,20 m).- Gli elementi di
protezione di parapetti e ringhiere dovranno garantire una libera visuale verso I'esterno, di ameno 0,60 m a partire dal piano di calpestio garantendo, in
particolare ai bambini, una interazione con |'ambiente circostante, prevenendone i tentativi di scalata motivati dalla curiosita.- Gli elementi di protezione di
parapetti e ringhiere dovranno avere conformazione geometrica con disegno a griglia verticale, sfavorendo eventuali tentativi di scalata.- Gli elementi di
protezione di parapetti e ringhiere dovranno essere realizzati in modo da non essere attraversabile da una sfera di diametro pari a 10 cm, sfavorendo
eventuali tentativi di attraversamento.

COMPONENTE 16.1.10

IDENTIFICAZIONE

16 Opera OPERE STRADALI
16.1 Elemento tecnol ogico Strade
16.1.10 Componente Pavimentazione stradale in bitumi

REQUISITI E PRESTAZIONI

DESCRIZIONE
ACCETTABILITA DELLA CLASSE

REQUISITO:

I bitumi stradali dovranno possedere caratteristiche tecnologiche in base alle proprie classi di appartenenza.
PRESTAZIONE:

| bitumi stradali dovranno rispettare |le specifiche prestazionali secondo lanorma UNI EN 12591.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

I rivestimenti unitamente alle pareti dovranno resistere all'azione di urti sulla faccia esterna ed interna, prodotti secondo le modalita riportate di seguito che
corrispondono a quelle previste dalla norma UNI 9269 Pl livelli prestazionali delle classi di bitume maggiormente impiegato in Italia dovranno avere le
seguenti caratteristiche:- Valore della penetrazione [x 0,1 mm]Metodo di Prova: UNI EN 1426Classe 35/50: 35-50; Classe 50/70: 50-70; Classe 70/100: 70
-100; Classe 160/220: 160-220.- Punto di rammollimento [°C]Metodo di Prova: UNI EN 1427Classe 35/50: 50-58; Classe 50/70: 46-54; Classe 70/100: 43
-51; Classe 160/220: 35-43.- Punto di rottura - valore massimo [°C]Metodo di Prova: UNI EN 12593Classe 35/50: -5; Classe 50/70: -8; Classe 70/100: -10;
Classe 160/220: -15.- Punto di infiammabilita - valore minimo [°C]Metodo di Prova: UNI EN SO 2592Classe 35/50: 240; Classe 50/70: 230; Classe 70
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SOTTOPROGRAMMA DELLE PRESTAZIONI

COMPONENTE 16.1.10

DESCRIZIONE

/100: 230; Classe 160/220: 220.- Solubilita - valore minimo [%]Metodo di Prova: UNI EN 12592Classe 35/50: 99; Classe 50/70: 99; Classe 70/100: 99;
Classe 160/220: 99.- Resistenza all'indurimentoMetodo di Provac UNI EN 12607-1Classe 35/50: 0,5; Classe 50/70: 0,5; Classe 70/100: 0,8; Classe 160/220:
1.- Penetrazione dopo I'indurimento - valore minimo [%]Metodo di Prova: UNI EN 1426Classe 35/50: 53; Classe 50/70: 50; Classe 70/100: 46; Classe 160
/220: 37.- Rammollimento dopo indurimento - valore minimoMetodo di Prova: UNI EN 1427Classe 35/50: 52; Classe 50/70: 48; Classe 70/100: 45; Classe
160/220: 37.- Variazione del rammollimento - valore massimoMetodo di Prova: UNI EN 1427Classe 35/50: 11; Classe 50/70: 11; Classe 70/100: 11; Classe
160/220: 12.

COMPONENTE 13.8.5

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.5 Componente Bidet

REQUISITI E PRESTAZIONI

DESCRIZIONE
COMODITA DI USO E MANOVRA

REQUISITO:

| bidet devono presentare caratteristiche di facilita di uso, di funzionalita e di manovrabilita.
PRESTAZIONE:

I componenti dei bidet quali rubinetteria, valvole, sifoni, ecc. devono essere concepiti e realizzati in forma ergonomicamente corretta ed essere disposti in
posizione ed altezza dal piano di calpestio tali darendereil loro utilizzo agevole e sicuro.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

| bidet devono essere fissati a pavimento in modo tale da essere facilmente rimossi senza demolire I'intero apparato sanitario; inoltre dovranno essere
posizionati a 10 cm dallavasca e dal lavabo, a 15 cm dalla parete, a 20 cm dal vaso e dovranno avere uno spazio frontale libero da ostacoli di ameno 55 cm.
RESISTENZA A MANOVRE E SFORZI D'USO

REQUISITO:

| bidet e la relativa rubinetteria devono essere in grado di contrastare in modo efficace il prodursi di deformazioni o rotture in seguito ad operazioni di
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SOTTOPROGRAMMA DELLE PRESTAZIONI

COMPONENTE 13.8.5

DESCRIZIONE

manovrao di utilizzo.

PRESTAZIONE:

| bidet, la relativa rubinetteria ed i dispositivi di tenuta devono conservare inalterate le caratteristiche funzionali e di finitura superficiale assicurando
comungue i livelli prestazionali di specifica quando sottoposti ad azioni di sollecitazioni derivanti da manovre e sforzi d’ uso.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

| rubinetti di erogazione, i miscelatori termostatici ed i terminali di erogazione in genere dotati di parti mobili utilizzate dagli utenti per usufruire del relativi
servizi igienici possono essere sottoposti acicli di apertura/chiusura, realizzati secondo le modalita indicate dalle norme controllando al termine di tali prove
il mantenimento dei livelli prestazionali richiesti dalla normativa. La pressione esercitata per azionare i rubinetti di erogazione, i miscelatori e le valvole non
deve superarei 10 Nm.

(ATTITUDINEAL) CONTROLLO DELLA PORTATA DEI FLUIDI

REQUISITO:

| bidet e le relative apparecchiature devono essere in grado di garantire valori minimi di portata dei fluidi.

PRESTAZIONE:

| bidet devono assicurare, anche nelle piu gravose condizioni di esercizio, una portata d’ acqua non inferiore a quella di progetto. In particolare sono richieste
le seguenti erogazioni siadi acqua fredda che calda: portata= 0,10 I/s e pressione (0 flussometro 3/4") > 50 kPa.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Bisogna accertare che facendo funzionare contemporaneamente tutte le bocche di erogazione dell’ acqua fredda previste in fase di calcolo per aimeno 30
minuti consecutivi, la portata di ogni boccarimangainvariata e pari aquelladi progetto (con unatolleranzadel 10%).

COMPONENTE 13.8.51

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnologico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.51 Componente Vasi igienici a pavimento

REQUISITI E PRESTAZIONI
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SOTTOPROGRAMMA DELLE PRESTAZIONI

COMPONENTE 13.8.51
DESCRIZIONE

(ATTITUDINEAL) CONTROLLO DELLA PORTATA DEI FLUIDI

REQUISITO:

| vasi igienici dell'impianto idrico sanitario devono esserein grado di garantire valori minimi di portatadei fluidi.

PRESTAZIONE:

Gli apparecchi sanitari devono assicurare, anche nelle piu gravose condizioni di esercizio, una portata d’acqua non inferiore a quella di progetto. In
particolare sono richieste le seguenti erogazioni sia di acqua fredda che calda:- vaso a cassetta, portata = 0,10 I/s e pressione (o flussometro 3/4") > 50 kPg;
- vaso con passo rapido (dinamica a monte del rubinetto di erogazione), portata= 1,5 |/s e pressione (o flussometro 3/4") > 150 kPa.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Bisogna accertare che facendo funzionare contemporaneamente tutte le bocche di erogazione dell’ acqua fredda previste in fase di calcolo per almeno 30
minuti consecutivi, la portata di ogni bocca rimangainvariata e pari aquelladi progetto (con unatolleranzadel 10%).

RESISTENZA A MANOVRE E SFORZI D'USO

REQUISITO:

| vas igienici e la rubinetteria devono essere in grado di contrastare in modo efficace il prodursi di deformazioni o rotture in seguito ad operazioni di
manovrao di utilizzo.

PRESTAZIONE:

Sotto |’azione di sollecitazioni derivanti da manovre e sforzi d'uso, | vas igienici ed i relativi dispositivi di tenuta devono conservare inalterate le
caratteristiche funzionali e di finitura superficiale assicurando comunquei livelli prestazionali di specifica.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

In particolare tutte le parti in ottone o bronzo dei terminali di erogazione sottoposti a manovre €/0 sforzi meccanici in genere devono essere protetti mediante
processo galvanico di cromatura o procedimenti equivalenti (laccatura, zincatura, bagno galvanico, ecc.) per eliminare I’'incrudimento e migliorare le relative
caratteristiche meccaniche, seguendo le prescrizioni riportate nelle specifiche norme UNI di riferimento. La pressione esercitata per azionare i rubinetti di
erogazione, i miscelatori e le valvole non deve superarei 10 Nm.

ADATTABILITA DELLEFINITURE

REQUISITO:

| vasi igienici devono essere installati in modo da garantire lafruibilita, lacomodita e la funzionalita d' uso.

PRESTAZIONE:

| vasi edi relativi accessori quali rubinetteria, valvole, sifoni, ecc. devono essere installati in posizione ed altezza (dal piano di calpestio, dalla parete, da latri
sanitari) tali darendereil loro utilizzo agevole e sicuro.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Le quote di raccordo dei vasi a pavimento a cacciata, con cassetta appoggiata devono essere conformi alle dimensioni riportate nei prospetti da 1 a5 della
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SOTTOPROGRAMMA DELLE PRESTAZIONI

COMPONENTE 13.8.51

DESCRIZIONE

norma UNI EN 33.

COMPONENTE 13.8.27

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.27 Componente Piatto doccia

REQUISITI E PRESTAZIONI

DESCRIZIONE

(ATTITUDINEAL) CONTROLLO DELLA PORTATA DEI FLUIDI

REQUISITO:

Gli apparecchi sanitari dell'impianto idrico sanitario devono essere in grado di garantire valori minimi di portatadei fluidi.

PRESTAZIONE:

Gli apparecchi sanitari devono assicurare, anche nelle piu gravose condizioni di esercizio, una portata d acqua non inferiore a quella di progetto. In
particolare sono richieste le seguenti erogazioni siadi acquafredda che calda: portata= 0,15 |/s e pressione (o flussometro 3/4") > 50 kPa.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Bisogna accertare che facendo funzionare contemporaneamente tutte le bocche di erogazione dell’ acqua fredda previste in fase di calcolo per almeno 30
minuti consecutivi, la portata di ogni boccarimangainvariata e pari aquelladi progetto (con unatolleranza del 10%).

RESISTENZA AGLI AGENTI AGGRESSIVI CHIMICI

REQUISITO:

| piatti docciadevono esserei grado di non emettere sostanze nocive se sottoposti all'azione di agenti aggressivi /o chimici.

PRESTAZIONE:

Lacapacitadi resistenza agli agenti chimici del piatti docciarealizzati con resine metacriliche viene accertata eseguendo la provaindicata dalla norma UNI.
LIVELLO PRESTAZIONALE:

S immergeil piatto doccia in acqua additivata con elementi chimici per ameno 8 h. Al termine della prova non devono verificarsi macchie, abrasioni o altri
difetti visibili.
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SOTTOPROGRAMMA DELLE PRESTAZIONI

COMPONENTE 13.8.27

DESCRIZIONE

ADATTABILITA DELLEFINITURE

REQUISITO:

| piatti doccia, indipendentemente dal tipo di materiale con i quali sono stati fabbricati, devono consentire di poter raccordare i vari elementi che li
costituiscono.

PRESTAZIONE:

Devono essere rigpettate le dimensioni e le forometrie indicate dai vari fornitori onde consentireil rispetto delle quote di raccordo.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Le quote di raccordo dei piatti doccia devono essere conformi alle dimensioni riportate nel prospetto 1del punto 3 dellanorma UNI EN 251.

COMPONENTE 13.8.25

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.25 Componente Miscelatori termostatici

REQUISITI E PRESTAZIONI

DESCRIZIONE
(ATTITUDINEAL) CONTROLLO DELLA PORTATA DEI FLUIDI

REQUISITO:

| miscelatori termostatici devono essere in grado di garantire valori minimi di portata dei fluidi.
PRESTAZIONE:

La portata dei miscelatori termostatici viene verificata mediante la prova indicata dalla norma UNI EN 1111 che prevede di azionare il dispositivo di
regolazione della temperatura ad una pressione di 0,3 +/- 0,02 MPa (3 +/- 0,2 bar), con |'eventuale dispositivo di regolazione della portata completamente
aperto. Al termine della prova misurare le portate Qm dell'acqua miscelata (Qm = Qc + Qh ) atemperature diverse. Dove: - Qm = quantita acqua miscel ata;
- Qc = quantita acqua fredda; - Qh = quantita acqua calda.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

A seconda del tipo di apparecchio a quale il miscelatore termostatico € destinato, la portata misurata a 0,3 + 0,02 MPa (3 + 0,2 bar) deve essere almeno
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SOTTOPROGRAMMA DELLE PRESTAZIONI

COMPONENTE 13.8.25

DESCRIZIONE

uguale a- portata = 0,33 I/s (20 I/min) per vasca da bagno;- portata= 0,20 |/s (12 I/min) per lavabo, bidet, lavelli e docce.

(ATTITUDINEAL) CONTROLLODELLA TENUTA

REQUISITO:

Gli elementi del miscelatore (otturatore, se previsto, deviatore a comando manuale o automatico) devono essere idonel ad impedire fughe dei fluidi per
garantire lafunzionalita dell'impianto.

PRESTAZIONE:

Per verificare la tenuta dei miscelatori collegare i due punti di arrivo del circuito di alimentazione acqua a miscelatore termostatico; con la bocca di
erogazione aperta e I'otturatore chiuso, applicare a miscelatore una pressione idraulicadi 1,6 +/- 0,05 MPa (16 +/- 0,5 bar) per 60 +/- 5 s, su tutta la gamma
di manovradel dispositivo di regolazione dellatemperatura.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Durante laprova non si devono produrre né perdite né trasudazioni attraverso le pareti né si devono produrre perdite dall'otturatore.

STABILITA CHIMICOREATTIVA

REQUISITO:

| materiali costituenti i miscelatori non devono subire alcuna alterazione che potrebbe compromettere il funzionamento del miscelatore termostatico.
PRESTAZIONE:

Tutti i materiali che vanno a contatto con I'acqua destinata al consumo umano non devono originare pericolo per la salute fino ad una temperatura di 90°C.
Detti materiali non devono generare alterazioni dell'acqua destinata al consumo umano per quanto riguarda la qualita alimentare, |'aspetto, I'odore o il sapore.
LIVELLO PRESTAZIONALE:

Le superfici apparenti cromate e rivestimenti Ni-Cr devono rispondere ai requisiti della UNI EN 248.

| COMPONENTE 13.8.1
IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda

13.8.1 Componente Apparecchi sanitari e rubinetteria

REQUISITI E PRESTAZIONI
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SOTTOPROGRAMMA DELLE PRESTAZIONI

COMPONENTE 13.8.1
DESCRIZIONE

(ATTITUDINEAL) CONTROLLO DELLA PORTATA DEI FLUIDI

REQUISITO:

Gli apparecchi sanitari e larelativa rubinetteria devono essere in grado di garantire valori minimi di portata dei fluidi.

PRESTAZIONE:

Gli apparecchi sanitari e larelativa rubinetteria devono assicurare, anche nelle piu gravose condizioni di esercizio, una portata d’ acqua non inferiore a quella
di progetto. In particolare sono richieste le seguenti erogazioni sia di acqua fredda che calda - lavabo: portata= 0,10 |/s e pressione (o flussometro 3/4") > 50
kPa;- bidet: portata= 0,10 I/s e pressione (o flussometro 3/4") > 50 kPa;- vaso a cassetta: portata = 0,10 I/s e pressione (*) > 50 kPa;- vaso con passo rapido
(dinamica a monte del rubinetto di erogazione): portata= 1,5 |/s e pressione (o flussometro 3/4") > 150 kPa;- vasca da bagno: portata = 0,20 I/s e pressione (0
flussometro 3/4") > 50 kPa;- doccia: portata = 0,15 I/s e pressione (o flussometro 3/4") > 50 kPa;- lavello: portata = 0,20 I/s e pressione (0 flussometro 3/4")
> 50 kPa;- lavabiancheria: portata = 0,10 I/s e pressione (o flussometro 3/4") > 50 kPa;- idrantino 1/2": portata = 0,40 I/s e pressione (o flussometro 3/4") >
100 kPa.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Bisogna accertare che facendo funzionare contemporaneamente tutte le bocche di erogazione dell’ acqua fredda previste in fase di calcolo per aimeno 30
minuti consecutivi, la portata di ogni bocca rimangainvariata e pari aquelladi progetto (con unatolleranzadel 10%).

COMODITA DI USO E MANOVRA

REQUISITO:

Gli apparecchi sanitari e larelativa rubinetteria devono presentare caratteristiche di facilita di uso, di funzionalita e di manovrabilita

PRESTAZIONE:

| componenti degli apparecchi sanitari quali rubinetteria, valvole, sifoni, ecc. devono essere concepiti e realizzati in forma ergonomicamente corretta ed
essere disposti in posizione ed atezza dal piano di calpestio tali darendereil loro utilizzo agevole e sicuro.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

| vas igienici ed i bidet devono essere fissati a pavimento in modo tale da essere facilmente rimossi senza demolire I'intero apparato sanitario; inoltre
dovranno essere posizionati a 10 cm dalla vasca e dal lavabo, a 15 cm dalla parete, a 20 cm dal bidet o dal vaso e dovranno avere uno spazio frontale libero
da ostacoli di aimeno 55 cm. | lavabi saranno posizionati a5 cm dalla vasca, a 10 cm dal vaso e dal bidet, a 15 cm dalla parete e dovranno avere uno spazio
frontale libero da ostacoli di almeno 55 cm; nel caso che il lavabo debba essere utilizzato da persone con ridotte capacita motorie il lavabo sara posizionato
con il bordo superiore anon piu di 80 cm dal pavimento e con uno spazio frontale libero da ostacoli di almeno 80 cm.

RESISTENZA A MANOVRE E SFORZI D'USO

REQUISITO:

Gli apparecchi sanitari e la rubinetteria devono essere in grado di contrastare in modo efficace il prodursi di deformazioni o rotture in seguito ad operazioni
di manovrao di utilizzo.
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COMPONENTE 13.8.1

DESCRIZIONE

PRESTAZIONE:

Gli apparecchi sanitari e la rubinetteria, sotto |’ azione di sollecitazioni derivanti da manovre e sforzi d'uso, devono conservare inaterate |le caratteristiche
funzionali e di finitura superficiale assicurando comunquei livelli prestazionali di specifica.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

In particolare tutte le parti in ottone o bronzo dei terminali di erogazione sottoposti a manovre e/o sforzi meccanici in genere devono essere protetti mediante
processo galvanico di cromatura o procedimenti equivalenti (laccatura, zincatura, bagno galvanico ecc.) per eliminare I'incrudimento e migliorare le relative
caratteristiche meccaniche, seguendo le prescrizioni riportate nelle specifiche norme UNI di riferimento. | rubinetti di erogazione, i miscelatori termostatici
ed i terminali di erogazione in genere dotati di parti mobili utilizzate dagli utenti per usufruire dei relativi servizi igienici possono essere sottoposti a cicli di
apertural/chiusura, realizzati secondo le modalita indicate dalle norme controllando al termine di tali prove il mantenimento dei livelli prestazionali richiesti
dallanormativa. La pressione esercitata per azionare i rubinetti di erogazione, i miscelatori e le valvole non deve superarei 10 Nm.

PROTEZIONE DALLA CORROSIONE

REQUISITO:

Le superfici esposte della rubinetteria e degli apparecchi sanitari devono essere protette dagli attacchi derivanti dafenomeni di corrosione.

PRESTAZIONE:

Le superfici esposte dovrebbero essere esaminate a occhio nudo da una distanza di circa 300 mm per circa 10 s, senza alcun dispositivo di ingrandimento,
con luce (diffusa e non abbagliante) di intensita da 700 Lux a 1000 L ux.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Durante I’ esame, le superfici esposte non dovrebbero mostrare nessuno del difetti descritti nel prospetto 1 della norma UNI EN 248, ad eccezione di riflessi
gialognoli o azzurrognoli.

RESISTENZA MECCANICA

REQUISITO:

Il regolatore di getto, quando viene esposto alternativamente ad acqua calda e fredda, non deve deformarsi, deve funzionare correttamente e deve garantire
che possa essere smontato e riassemblato con facilita anche manual mente.

PRESTAZIONE:

Il regolatore di getto quando sottoposto a un flusso di circa 0,1 I/s di acqua caldaa 90 +/- 2 °C per un periodo di 15 +/- 1 min, e quindi a un flusso di acqua
freddaa 20 +/- 5 °C per un periodo di 15 +/- 1 min non deve presentare deformazione.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Dopo la prova (eseguita con le modalita indicate nella norma UNI EN 246) il regolatore di getto non deve presentare al cuna deformazione visibile né alcun
deterioramento nel funzionamento per quanto riguarda la portata e la formazione del getto.lnoltre, dopo la prova, si deve verificare che le filettature siano
conformi a punto 7.1, prospetto 2, e al punto 7.2, prospetto 3, e che la portata sia conforme a punto 8.2 della su citata norma.
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COMPONENTE 13.8.1

COMPONENTE 13.8.20

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.20 Componente Lavamani sospesi

REQUISITI E PRESTAZIONI

DESCRIZIONE
(ATTITUDINEAL) CONTROLLODELLA PORTATA DEI FLUIDI

REQUISITO:

| lavamani sospesi devono garantire valori minimi di portatadei fluidi per un corretto funzionamento dell'impianto.
PRESTAZIONE:

| lavamani devono assicurare, anche nelle piu gravose condizioni di esercizio, una portata d’ acqua non inferiore a quella di progetto. In particolare sono
richieste le seguenti erogazioni sia di acqua fredda che calda: portata= 0,10 I/s e pressione (*) > 50 kPa.(*) o flussometro 3/4"

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Facendo funzionare contemporaneamente tutte le bocche di erogazione dell'acqua fredda previste in fase di calcolo per ailmeno 30 minuti consecutivi, la
portatadi ogni bocca deve rimanere invariata e pari aquelladi progetto (con unatolleranza del 10%).

COMODITA DI USO E MANOVRA

REQUISITO:

| lavamani sospesi devono essere montati in modo da assicurare facilita di uso, funzionalita e manovrabilita.

PRESTAZIONE:

| componenti dei lavamani (rubinetteria, valvole, sifoni, ecc.) devono essere concepiti e realizzati in forma ergonomicamente corretta ed essere disposti in
posizione ed altezza dal piano di calpestio tali darendereil loro utilizzo agevole e sicuro.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

| lavabi saranno posizionati a5 cm dalla vasca, a 10 cm dal vaso e dal bidet, a 15 cm dalla parete e dovranno avere uno spazio frontale libero da ostacoli di
almeno 55 cm; nel caso che il lavabo debba essere utilizzato da persone con ridotte capacita motorie il lavabo sara posizionato con il bordo superiore a non
piu di 80 cm dal pavimento e con uno spazio frontale libero da ostacoli di almeno 80 cm.

pag. 15/ 81




SOTTOPROGRAMMA DELLE PRESTAZIONI
COMPONENTE 13.8.20

DESCRIZIONE

RACCORDABILITA

REQUISITO:

| lavamani sospesi, indipendentemente dal tipo di materiale con i quali sono stati fabbricati, devono consentire di poter raccordare i vari elementi che li
costituiscono.

PRESTAZIONE:

Devono essere rigpettate le dimensioni e le forometrie indicate dai vari fornitori onde consentireil rispetto delle quote di raccordo.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

L e quote di raccordo del lavamani sospesi auno o due fori per rubinetterialaterale devono essere conformi alle dimensioni riportate dalle norme di settore..

ELEMENTO TECNOLOGICO 13.20

IDENTIFICAZIONE
13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.20 Elemento tecnol ogico Impianti per la cura della persona

REQUISITI E PRESTAZIONI

0000000010 - Di salvaguardia dell'ambiente

DESCRIZIONE

CERTIFICAZIONEECOLOGICA

REQUISITO:

| prodotti, elementi, componenti e materiali dovranno essere dotati di etichettatura ecologica o di dichiarazione ambientale.

PRESTAZIONE:

| prodotti, elementi, componenti e materiali, dovranno presentare ameno una delle tipologie ambientali riportate:- TIPO I: Etichette ecologiche volontarie
basate su un sistema multicriteria che considera I’intero ciclo di vita del prodotto, sottoposte a certificazione esterna da parte di un ente indipendente (tra
gueste rientra, ad esempio, il marchio europeo di qualita ecologica ECOLABEL). (ISO 14024);- TIPO II: Etichette ecologiche che riportano auto
-dichiarazioni ambientali da parte di produttori, importatori o distributori di prodotti, senza che vi sia I’intervento di un organismo indipendente di
certificazione (trale quali: "Riciclabile’, “Compostabile”, ecc.). (1ISO 14021);- TIPO I11: Etichette ecologiche che riportano dichiarazioni basate su parametri
stabiliti e che contengono una quantificazione degli impatti ambientali associati a ciclo di vita del prodotto calcolato attraverso un sistema LCA. Sono
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ELEMENTO TECNOLOGICO ‘13.20

DESCRIZIONE

sottoposte a un controllo indipendente e presentate in forma chiara e confrontabile. Tra di esse rientrano, ad esempio, le “Dichiarazioni Ambientali di
Prodotto”. (1SO 14025).

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Possesso di etichettatura ecologica o di dichiarazione ambientale dei prodotti impiegati.

0000000049 - Utilizzo razionale delle risorse idriche

DESCRIZIONE
RIDUZIONE DEL CONSUMO DI ACQUA POTABILE

REQUISITO:

Utilizzo razionale delle risorse idriche attraverso I'adozione di sistemi di riduzione di acqua potabile.
PRESTAZIONE:

In fase progettual e individuare componenti ed elementi che contribuiscano durante il loro funzionamento alla minimizzazione del consumo di acqua potabile.
LIVELLO PRESTAZIONALE:

Ridurre il consumo di acqua potabile negli edifici residenziali per una percentuale pari al 30% rispetto ai consumi standard di edifici simili. Introdurre
sistemi di contabilizzazione dei consumi di acqua potabile.lmpiegare sistemi quali:- rubinetti monocomando;- rubinetti dotati di frangigetto;- scarichi dotati
di tasto interruttore o di doppio tasto.

0000000002 - Adattabilita delle finiture

DESCRIZIONE

REGOLARITA DELLEFINITURE

REQUISITO:

Gli elementi dell'impianto devono essere realizzati nel rispetto dellaregola d'arte e devono presentare finiture superficiali integre.

PRESTAZIONE:

Gli elementi dell'impianto devono possedere superfici omogenee ed esenti daimperfezioni.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Tutte le superfici devono avere caratteristiche di uniformita e continuita di rivestimento e non devono presentare tracce di riprese o aggiunte di materiale
visibili. Possono essere richieste prove di collaudo prima della posa in opera per la verifica della regolarita dei materiali e delle finiture secondo quanto
indicato dallanormadi settore.

\OOOOOOOOSO - Monitoraggio del sistema edificio-impianti
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ELEMENTO TECNOLOGICO 13.20
DESCRIZIONE

CONTROLLO CONSUMI

REQUISITO:

Controllo dei consumi attraverso il monitoraggio del sistema edificio-impianti.

PRESTAZIONE:

Monitoraggio dei consumi (energia termica, elettrica, acqua, ecc.) dell’ edificio attraverso contatori energetici, ai fini di ottenere un costante controllo sulle
prestazioni dell’ edificio e dell'involucro edilizio per unaidonea pianificazione di interventi migliorativi.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Installazione di apparecchiature certificate per la contabilizzazione dei consumi (contatori) di energia termica, elettrica e di acqua e impiego di sistemi di
acquisizione e telelettura remota secondo standard riferiti dalla normativa vigente.

0000000033 - Utilizzo razionale delle risorse

DESCRIZIONE

UTILIZZO DI MATERIALI, ELEMENTI ECOMPONENTI CARATTERIZZATI DA UN'ELEVATA DURABILITA
REQUISITO:

Utilizzo razionale delle risorse attraverso I'impiego di materiali con una elevata durabilita.

PRESTAZIONE:

Nelle fasi progettuali dell'operaindividuare e scegliere elementi e componenti caratterizzati da una durabilita elevata.
LIVELLO PRESTAZIONALE:

Nellafase progettual e bisogna garantire una adeguata percentuale di elementi costruttivi caratterizzati da una durabilita elevata.

COMPONENTE 13.20.5

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.20 Elemento tecnologico Impianti per la cura della persona
13.20.5 Componente Rubinetteria

REQUISITI E PRESTAZIONI
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COMPONENTE 13.20.5
DESCRIZIONE

(ATTITUDINEAL) CONTROLLO DELLA PORTATA DEI FLUIDI

REQUISITO:

Gli apparecchi sanitari e larelativa rubinetteria devono essere in grado di garantire valori minimi di portata dei fluidi.

PRESTAZIONE:

Gli apparecchi sanitari e larelativa rubinetteria devono assicurare, anche nelle piu gravose condizioni di esercizio, una portata d’ acqua non inferiore a quella
di progetto. In particolare sono richieste le seguenti erogazioni sia di acqua fredda che calda - lavabo: portata= 0,10 |/s e pressione (o flussometro 3/4") > 50
kPa;- bidet: portata= 0,10 I/s e pressione (o flussometro 3/4") > 50 kPa;- vaso a cassetta: portata = 0,10 I/s e pressione (*) > 50 kPa;- vaso con passo rapido
(dinamica a monte del rubinetto di erogazione): portata= 1,5 |/s e pressione (o flussometro 3/4") > 150 kPa;- vasca da bagno: portata = 0,20 I/s e pressione (0
flussometro 3/4") > 50 kPa;- doccia: portata = 0,15 I/s e pressione (o flussometro 3/4") > 50 kPa;- lavello: portata = 0,20 I/s e pressione (0 flussometro 3/4")
> 50 kPa;- lavabiancheria: portata = 0,10 I/s e pressione (o flussometro 3/4") > 50 kPa;- idrantino 1/2": portata = 0,40 I/s e pressione (o flussometro 3/4") >
100 kPa.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Bisogna accertare che facendo funzionare contemporaneamente tutte le bocche di erogazione dell’ acqua fredda previste in fase di calcolo per aimeno 30
minuti consecutivi, la portata di ogni bocca rimangainvariata e pari aquelladi progetto (con unatolleranzadel 10%).

PROTEZIONE DALLA CORROSIONE

REQUISITO:

Le superfici esposte della rubinetteria e degli apparecchi sanitari devono essere protette dagli attacchi derivanti dafenomeni di corrosione.

PRESTAZIONE:

Le superfici esposte dovrebbero essere esaminate a occhio nudo da una distanza di circa 300 mm per circa 10 s, senza alcun dispositivo di ingrandimento,
con luce (diffusa e non abbagliante) di intensita da 700 Lux a 1000 Lux.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Durante |’ esame, le superfici esposte non dovrebbero mostrare nessuno del difetti descritti nel prospetto 1 della norma UNI EN 248, ad eccezione di riflessi
gialognoli o azzurrognoli.

RESISTENZA MECCANICA

REQUISITO:

Il regolatore di getto, quando viene esposto alternativamente ad acqua calda e fredda, non deve deformarsi, deve funzionare correttamente e deve garantire
che possa essere smontato e riassemblato con facilita anche manual mente.

PRESTAZIONE:

Il regolatore di getto quando sottoposto a un flusso di circa 0,1 I/s di acqua calda a 90 +/- 2 °C per un periodo di 15 +/- 1 min, e quindi a un flusso di acqua
freddaa 20 +/- 5 °C per un periodo di 15 +/- 1 min non deve presentare deformazione.
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COMPONENTE 13.20.5

DESCRIZIONE

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Dopo la prova (eseguita con le modalita indicate nella norma UNI EN 246) il regolatore di getto non deve presentare a cuna deformazione visibile né alcun
deterioramento nel funzionamento per quanto riguarda la portata e la formazione del getto.Inoltre, dopo la prova, si deve verificare che le filettature siano
conformi a punto 7.1, prospetto 2, e al punto 7.2, prospetto 3, e che la portata sia conforme a punto 8.2 della su citata norma.

ELEMENTO TECNOLOGICO 13.11

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche

REQUISITI E PRESTAZIONI

0000000011 - Di stabilita

DESCRIZIONE

RESISTENZA ALLA CORROSIONE

REQUISITO:

Gli elementi dell'impianto smaltimento acque meteoriche devono essere in grado di contrastare in modo efficace il prodursi di fenomeni di corrosione.
PRESTAZIONE:

Gli elementi dell'impianto smaltimento acque meteoriche devono essere idonel ad assicurare stabilita e resistenza ad eventuali fenomeni di corrosione.
LIVELLO PRESTAZIONALE:

La resistenza alla corrosione dipende dalla qualita del materiale utilizzato per la fabbricazione e da eventuali strati di protezione superficiali (zincatura,
vernici, ecc.).

0000000010 - Di salvaguardia dell'ambiente

DESCRIZIONE

CERTIFICAZIONEECOLOGICA
REQUISITO:
| prodotti, elementi, componenti e materiali dovranno essere dotati di etichettatura ecologica o di dichiarazione ambientale.
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ELEMENTO TECNOLOGICO 13.11

DESCRIZIONE

PRESTAZIONE:

| prodotti, elementi, componenti e materiali, dovranno presentare ameno una delle tipologie ambientali riportate:- TIPO I: Etichette ecologiche volontarie
basate su un sistema multicriteria che considera I'intero ciclo di vita del prodotto, sottoposte a certificazione esterna da parte di un ente indipendente (tra
queste rientra, ad esempio, il marchio europeo di qualita ecologica ECOLABEL). (ISO 14024);- TIPO Il: Etichette ecologiche che riportano auto
-dichiarazioni ambientali da parte di produttori, importatori o distributori di prodotti, senza che vi sia I'intervento di un organismo indipendente di
certificazione (trale quali: "Riciclabile”, “ Compostabile”, ecc.). (1ISO 14021);- TIPO I11: Etichette ecologiche che riportano dichiarazioni basate su parametri
stabiliti e che contengono una quantificazione degli impatti ambientali associati a ciclo di vita del prodotto calcolato attraverso un sistema LCA. Sono
sottoposte a un controllo indipendente e presentate in forma chiara e confrontabile. Tra di esse rientrano, ad esempio, le “Dichiarazioni Ambientali di
Prodotto”. (1SO 14025).

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Possesso di etichettatura ecologica o di dichiarazione ambientale dei prodotti impiegati.

0000000049 - Utilizzo razionale delle risorse idriche

DESCRIZIONE

RECUPERO ED USO RAZIONALE DELLE ACQUE METEORICHE

REQUISITO:

Utilizzo razionale delle risorse idriche attraverso il recupero delle acque meteoriche

PRESTAZIONE:

Prevedere un sistema di recupero delle acque meteoriche per utilizzi diversi come I'irrigazione del verde, il lavaggio delle parti comuni e private,
I" alimentazione degli scarichi dei bagni, il lavaggio delle automobili, ecc.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

In fase di progettazione deve essere previsto un sistema di recupero delle acque meteoriche che vada a soddisfare il fabbisogno diverso dagli usi derivanti
dall’acqua potabile (alimentari, igiene personale, ecc.). Impiegare sistemi di filtraggio di fitodepurazione per il recupero di acqua piovana e grigia che
utilizzano il potere filtrante e depurativo della vegetazione. Con tali modalita si andranno adiminuire le portate ed il carico di lavoro del sistemafognario in
caso di forti precipitazioni meteoriche

0000000046 - Salvaguardia del ciclo dell’ acqua

DESCRIZIONE

MASSIMIZZAZIONE DELLA PERCENTUALE DI SUPERFICIE DRENANTE
REQUISITO:
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ELEMENTO TECNOLOGICO 13.11

DESCRIZIONE

M assimizzazione della percentuale di superficie drenante attraverso I’ utilizzo di materiali ed elementi con caratteristiche idonee.

PRESTAZIONE:

L’utilizzo di materiali ed elementi drenanti (sabbia, ciottoli, ghiaia, prato, ecc.) che favoriscono la penetrazione ed il deflusso delle acque piovane, dovra
caratterizzare lamaggior parte delle superfici soggette a processi ed interventi edilizi.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

| parametri relativi all'utilizzo di superfici drenanti dovranno rispettare i limiti previsti dalla normativa vigente

COMPONENTE 13.11.4

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.4 Componente Collettori di scarico

REQUISITI E PRESTAZIONI

DESCRIZIONE

(ATTITUDINEAL) CONTROLLODELLA TENUTA

REQUISITO:

| collettori fognari devono essere idonei ad impedire fughe dei fluidi assicurando cosi la durata e la funzionalita nel tempo.

PRESTAZIONE:

Il controllo della tenuta deve essere garantito in condizioni di pressione e temperatura corrispondenti a quelle massime o minime di esercizio.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

La capacita di tenutadel collettori fognari puo essere verificata mediante prova da effettuarsi con le modalita ed i tempi previsti dallanorma UNI EN 752. In
nessuna condizione di esercizio le pressioni devono superare il valore di 250 Pa che corrisponde a circa la meta dell'altezza dell'acqua contenuta dai sifoni
normali.

ASSENZA DELLA EMISSIONE DI ODORI SGRADEVOLI

REQUISITO:

I collettori fognari devono essere realizzati in modo da non emettere odori sgradevoli.
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DESCRIZIONE

PRESTAZIONE:

| collettori fognari devono essere realizzati con materiali tali da non produrre o riemettere sostanze o odori sgradevoli rischiosi per la salute e la vita delle
persone.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

L'ermeticita di detti sistemi di scarico acque reflue puo essere accertata effettuando la prova indicata dalla norma UNI EN 752. La asetticita all’ interno dei
collettori di fognatura pud provocare la formazione di idrogeno solforato (H2 S). L’idrogeno solforato (tossico e potenzialmente letale), in base alla
concentrazione in cui € presente, € nocivo, maleodorante e tende ad aggredire alcuni materiali dei condotti, degli impianti di trattamento e delle stazioni di
pompaggio. | parametri da cui dipende la concentrazione di idrogeno solforato, dei quali € necessario tenere conto, sono:- temperatura;- domanda biochimica
di ossigeno (BOD);- presenza di solfati;- tempo di permanenza dell’ effluente nel sistema di collettori di fognatura;- velocita e condizioni di turbolenza;- pH;
- ventilazione dei collettori di fognatura;- esistenza a monte del collettore di fognatura a gravita di condotti in pressione o di scarichi specifici di effluenti
industriali.Laformazione di solfuri nei collettori di fognatura a pressione e agravita puo essere quantificatain via previsional e applicando al cune formule.
RESISTENZA ALLE TEMPERATURE E A SBALZI DI TEMPERATURA

REQUISITO:

| collettori fognari devono essere in grado di contrastare in modo efficace il prodursi di deformazioni o rotture se sottoposti all'azione di temperature elevate
0 ashalzi delle stesse.

PRESTAZIONE:

| collettori fognari devono resistere alle temperature ed agli shalzi termici prodotti dalle condizioni di funzionamento senza per cio deteriorarsi 0 perdere le
proprie caratteristiche.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

La capacita di resistere alle temperature e/o agli shalzi delle stesse dei pozzetti a pavimento e delle scatole sifonate viene verificata con la prova descritta
dallanormaUNI EN 752.

COMPONENTE 13.11.5

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.11 Elemento tecnologico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.5 Componente Pozzetti e caditoie
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COMPONENTE 13.11.5

REQUISITI E PRESTAZIONI

DESCRIZIONE

(ATTITUDINEAL) CONTROLLO DELLA PORTATA

REQUISITO:

| pozzetti ed i relativi dispositivi di tenuta devono garantire in ogni momento la portata e la pressione richiesti dall'impianto.

PRESTAZIONE:

| pozzetti devono essere realizzati ed assemblati in modo da garantire la portata dell'impianto che deve essere verificata in sede di collaudo (ed annotata sul
certificato di collaudo) e successivamente con ispezioni volte alaverificadi detti valori.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

La portata dei pozzetti viene accertata eseguendo la prova indicata dalla norma UNI EN 1253-2. || pozzetto deve essere montato in modo da essere ermetico
all'acqua che deve entrare solo dalla griglia; la portata € ricavata dal massimo afflusso possibile in conformita ai requisiti specificati nel prospetto 3 della
normaUNI EN 1253-1.

(ATTITUDINEAL) CONTROLLODELLA TENUTA

REQUISITO:

Lecaditoieed i relativi dispositivi di tenuta devono essere idonei ad impedire fughe dei fluidi assicurando cosi la durata e la funzionalita nel tempo.
PRESTAZIONE:

| materiali utilizzati per la realizzazione del pozzetti devono assicurare il controllo della tenuta in condizioni di pressione e temperatura corrispondenti a
guelle massime o minime di esercizio.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

La capacita di tenuta delle caditoie e dei pozzetti puo essere verificata mediante prova da effettuarsi con le modalitaed i tempi previsti dalla norma UNI EN
1253-2. Montare la scatola sifonica (con uscita chiusa e tutte le entrate laterali sigillate) sul dispositivo di prova; sottoporre la scatola ad una pressione
idrostatica di 400 Pa utilizzando le valvole by-pass.Chiudere la serranda e aprire lentamente dopo circa 5 secondi; ripetere fino a quando la scatola non perde
piu acqua (comungue fino ad un massimo di 5 volte).

ASSENZA DELLA EMISSIONE DI ODORI SGRADEVOLI

REQUISITO:

| pozzetti ed i relativi dispositivi di tenuta devono essere realizzati in modo da non emettere odori sgradevoli.

PRESTAZIONE:

| materiali utilizzati per larealizzazione dei pozzetti non devono produrre o riemettere sostanze o odori sgradevoli duranteil loro ciclo di vita

LIVELLO PRESTAZIONALE:

L'ermeticita degli elementi pud essere accertata effettuando la prova indicata dalla norma UNI EN 1253-2. Riempire la scatola sifonica con acqua ad una
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COMPONENTE \13.11.5

DESCRIZIONE

pressione di 200 Pa; dopo 15 minuti verificare eventuali perdite di acqua (evidenziate dalla diminuzione della pressione statica) ed interrompere la prova se
dopo 2 minuti lapressione non si € stabilizzata.

PULIBILITA

REQUISITO:

Lecaditoieed i relativi dispositivi di tenuta devono essere facilmente pulibili per assicurare la funzionalita dell'impianto.

PRESTAZIONE:

| materiali utilizzati per larealizzazione dei pozzetti devono essere facilmente autopulibili in modo da evitare depositi di materiale che possa comprometterne
il regolare funzionamento dell'impianto.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Per laverificadellafacilitadi pulizias effettua una prova cosi come descritto dallanorma UNI EN 1253-2. Immettere nel pozzetto, attraverso la griglia, 200
cm3 di perline di vetro del diametro di 5 mm a una velocita costante e uniforme per 30 s. Continuando ad alimentare I’ acqua per ulteriori 30 s bisogna
misurare il volume in cm3 delle perline di vetro uscite dal pozzetto. La prova deve essere eseguita per tre volte per ogni velocita di mandata e deve essere
consideratalamediadel tre risultati ottenuti per ciascuna prova.

RESISTENZA ALLE TEMPERATURE E A SBALZI DI TEMPERATURA

REQUISITO:

| pozzetti ed i relativi dispositivi di tenuta devono essere in grado di contrastare in modo efficace il prodursi di deformazioni o rotture se sottoposti all'azione
di temperature elevate 0 asbalzi delle stesse.

PRESTAZIONE:

| pozzetti devono essere realizzati con materiali in grado di resistere alle temperature ed agli sbalzi termici prodotti dalle condizioni di funzionamento senza
per cio deteriorarsi o perdere |e proprie caratteristiche.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

La capacita di resistere alle temperature e/0 agli shalzi delle stesse dei pozzetti viene accertata con la prova descritta dalla norma UNI EN 1253-2. Secondo
tale prova s faentrare |’ acqua attraverso lagriglia o attraverso I’ entrata laterale nel seguente modo:- 0,5 I/s di acqua calda alatemperaturadi 93 °C per circa
60 secondi;- pausa di 60 secondi;- 0,5 I/s di acqua fredda allatemperaturadi 15 °C per 60 secondi;- pausa di 60 secondi.Ripetere questo ciclo per 1500 volte
o in dternativa per 100 h. La prova viene considerata valida se non si verificano deformazioni o variazioni dall’ aspetto della superficie dei componenti.
RESISTENZA MECCANICA

REQUISITO:

Le caditoie ed i pozzetti devono essere in grado di contrastare in modo efficace il prodursi di deformazioni o rotture sotto |'azione di determinate
sollecitazioni in modo da garantire la funzionalita dell'impianto.

PRESTAZIONE:
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COMPONENTE 13.11.5

DESCRIZIONE

Le caditoie ed i pozzetti devono essere realizzati con materiali idonei ad assicurare stabilita e resistenza all’ azione di sollecitazioni meccaniche che dovessero
verificars duranteil ciclo di vita

LIVELLO PRESTAZIONALE:

| pozzetti sono classificati in base alla loro resistenza a carico nelle seguenti classi:- H 1,5 (per tetti piani non praticabili); - K 3 (aree senza traffico
veicolare);- L15 (aree con leggero traffico veicolare);- M 125 (aree con traffico veicolare).

| COMPONENTE 13.11.6
IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche

13.11.6 Componente Scossaline

REQUISITI E PRESTAZIONI

DESCRIZIONE
REGOLARITA DELLEFINITURE

REQUISITO:

L e scossaline devono essere realizzate nel rispetto dellaregola d'arte ed essere prive di difetti superficiali.
PRESTAZIONE:

Le superfici interna ed esterna delle scossaline devono essere lisce, pulite e prive di rigature, cavita e altri difetti di superficie. Gli spessori minimi del
materiale utilizzato devono essere quelli indicati dallanorma UNI EN 612 con e tolleranze indicate dalla stessa norma.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Le prescrizioni minime da rispettare, in base al materiale, sono quelle indicate dalle norme specifiche per il tipo di materiale con cui sono realizzate.
RESISTENZA AL VENTO

REQUISITO:

L e scossaline devono resistere alle azioni e depressioni del vento tale danon comprometterne la stabilita e lafunzionalita.

PRESTAZIONE:

L e scossaline devono essere idonee aresistere all'azione del vento in modo da assicurare durata e funzionalita nel tempo senza pregiudicare la sicurezza degli
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DESCRIZIONE

utenti. L'azione del vento da considerare € quella prevista dal D.M. 14.1.2008 (che divide convenzionalmente il territorio italiano in zone) tenendo conto
dell'altezza dell'edificio e dellaforma della copertura.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Lacapacitadi resistenzaa vento puo essere verificata mediante prova da effettuarsi con le modalitaed i tempi previsti dalla normativa UNI.

| COMPONENTE 13.11.12
IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche

13.11.12 Componente Supporti per canali di gronda

REQUISITI E PRESTAZIONI

DESCRIZIONE

RESISTENZA ALLA CORROSIONE

REQUISITO:

| supporti per grondadi acciaio devono essere in grado di contrastare in modo efficace il prodursi di fenomeni di corrosione.

PRESTAZIONE:

Devono essere utilizzati adeguati sistemi di protezione in modo da contrastare il fenomeno della corrosione.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Possono essere utilizzati:- rivestimento di materiale plastico flessibile, di spessore non minore di 60 um, sopra un rivestimento di zinco con uno spessore
medio di rivestimento non minore di 20 um;- rivestimento di materiale plastico flessibile, di spessore non minore di 60 um, con un substrato adatto.| supporti
per gronda di PV C-U devono avere un'adeguata resistenza all'effetto della radiazione UV .1 supporti per gronda devono essere divisi in due classi (classe A €
B) in base alla loro resistenza alla corrosione.l supporti per gronda della classe A sono adatti all'uso in atmosfere aggressive e i supporti della classe B in
condizioni piu favorevoli.

RESISTENZA MECCANICA

REQUISITO:

| supporti per canali di gronda devono esserein grado di non subire disgregazioni se sottoposti all'azione di carichi accidentali.
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COMPONENTE 13.11.12

DESCRIZIONE

PRESTAZIONE:

| supporti per canali di gronda devono essere realizzati con materiali e finiture in grado di garantire stabilita e sicurezza.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

| supporti per gronda devono essere divisi in tre classi in base alaloro capacita di sopportare i carichi. | supporti con larghezza di apertura pari a 80 mm o
maggiore devono sostenere i carichi indicati nel prospetto 3 della norma UNI EN 1462 senza subire cedimenti e deformazioni permanenti maggiori di 5 mm
all'estremita esterna del supporto.

COMPONENTE 27.1.38

IDENTIFICAZIONE

27 Opera OPERE IDRAULICHE
27.1 Elemento tecnol ogico Impianto acquedotto
27.1.38 Componente Tubi in polietilene alta densita (PEAD)

REQUISITI E PRESTAZIONI

DESCRIZIONE

(ATTITUDINEAL) CONTROLLODELLA TENUTA

REQUISITO:

Letubazioni ed i raccordi travalvole e tubi etratubi e tubi devono esserein grado di resistere alle pressioni di esercizio.

PRESTAZIONE:

Spezzoni di tubo e relativi giunti vengono sottoposti a prove per verificare latenutade giunti e del tubi stessi con le modalitaed i tempi indicati dalla norma
UNI specifica

LIVELLO PRESTAZIONALE:

| campioni vengono riempiti di acqua ad una pressione massima di 0,05 MPa e ad una temperatura di 20 °C per i tubi della serie 303 e con acqua ad una
pressione pari ad 1,5 volte la pressione di esercizio per i tubi della serie 312. Si deve verificare laassenza di perdite.

REGOLARITA DELLEFINITURE

REQUISITO:

L e tubazioni devono presentare superficie esternaed interna e sezione prive di difetti.
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COMPONENTE 27.1.38

DESCRIZIONE

PRESTAZIONE:

| materiali e componenti utilizzati per la preparazione di tubi in PE non devono presentare anomalie. In particolare si deve verificare che per la superficie
esterna/interna non vi siano ondulazioni e striature o altri eventuali difetti; per la sezione si deve verificare I'assenza di bolle o cavita.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

| campioni di tubazione vengono sottoposti ad un esame a vista per accertarne l'idoneita. Le tolleranze ammesse sono:- 5 mm per le lunghezze;- 0,05 mm per
le dimensioni dei diametri;- 0,01 mm per le dimensioni degli spessori.La rettilineita delle tubazioni viene accertata adagiando |a tubazione su una superficie
pianain assenza di sollecitazione. Deve essere accertatalafrecciamassimache s verifica.

RESISTENZA MECCANICA

REQUISITO:

Le tubazioni e gli elementi accessori quali valvole e rubinetti devono essere in grado di contrastare in modo efficace il prodursi di deformazioni o rotture
sotto I'azione di determinate sollecitazioni.

PRESTAZIONE:

Le tubazioni e gli elementi accessori devono essere idonei ad assicurare stabilita e resistenza all’ azione di sollecitazioni meccaniche in modo da garantirne
durata e funzionalita nel tempo, senza pregiudicare la sicurezza degli utenti. Pertanto gli elementi devono essere sottoposti a prove di verificaquali resistenza
atrazione, a schiacciamento e a curvatura.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

La prova per determinare la resistenza alla pressione interna avviene utilizzando un dispositivo che consente di raggiungere la pressione interna ala
temperatura prescritta per la prova (variabile in funzione del diametro e degli spessori). Deve essere rilevata per ogni provino se larottura si € verificata
primadel tempo stabilito. Per la validita della provanon devono verificarsi rotture.
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SOTTOPROGRAMMA DEI CONTROLLI

COMPONENTE 3.1.4.27
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE
3.14 Elemento tecnologico Rivestimenti esterni
3.1.4.27 Componente Tinteggiature e decorazioni
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o (on s
C3.14.27.2 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verifica| Controlloa |12 Mes 1| Alveolizzazione S |Specializzati
del grado di usura delle parti in vista in particolare di depositi |V!S@ Bolledaia varl
- . . . Cavillature superficiai
sugli  aggetti, cornicioni, davanzali, ecc.. Controllare Crosta
['uniformita dell'aspetto cromatico delle superfici. Riscontro di Decolorazione
eventuali anomalie (macchie, disgregazioni superficidi, Deposito superficiale
rigonfiamenti, distacco, ecc.) e/o difetti di esecuzione. Disgregazione
Distacco
Efflorescenze
Erosione superficiale
Esfoliazione
Fessurazioni
Macchie e graffiti
Mancanza
Patina biologica
Penetrazione di umidita
Pitting
Polverizzazione
Presenza di
vegetazione
Rigonfiamento
Scheggiature
Sfogliatura
C31.4.274 |Nelle fas di manutenzione dell'opera interessata, utilizzare Controllo Quando 1 |Contenuto eccessivodi [No | Tecnici di
prodotti e materiali con minore contenuto di sostanze tossiche occorre sostanze tossiche g:’e'e'r‘i’ore
che favoriscano la dininuzione di impatti sull'ambiente e P
favorendo lariduzione delle risorse.
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COMPONENTE 3.1.4.27
CONTROLLI
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE '\('Jgg' OPERATORI ';;’:282;3
C3.14.27.5 |Controllare che i materiali impiegati in fase manutentiva TEST - Quando 1 No |Tecnici di
limitano le emissioni tossiche--nocive connesse con| Controlli con joccorre livello
I'esposizione ad inquinanti dell'ariainterna. fgpareCCh'atu speriore
COMPONENTE 3.1.4.2
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE
314 Elemento tecnol ogico Rivestimenti esterni
3.14.2 Componente Intonaco
CONTROLLI
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE '\('Jgg' OPERATORI 'g’:;gg;g
C3.1422 Controllare la funzionalita dell'intonaco attraverso |'uso di Controlloa |Quando 1 | Disgregazione Si | Tecnici di
strumenti il cui impiego & da definire in relazione all'oggetto| V'S@ occorre Distacco livello
specifico del controllo e dal tipo di intonaco (analisi fisico ;ﬁ;izz':n' stperiore
-chimiche su campioni, analisi stratigrafiche, sistemi di Rigonfiamento
rilevamento umiditd, carotaggi per controllo aderenza, prove Scheggiature
sclerometriche per la vautazione delle caratteristiche di
omogeneita, monitoraggi per verificare la presenza di sdli,
indagini endoscopiche, ecc.).
C3.14.23 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verifica Controlloa |12 Mes 1 | Decolorazione S |Muratore
del grado di usura delle parti in vista. Controllare |'uniformita|Vista Deposito superficide
, . R . . Efflorescenze
dell'aspetto cromatico delle superfici. Riscontro di eventuali Macchie e graffiti
anomaie (bolle, screpolature, depositi, efflorescenze, Presenza di
microfessurazioni, ecc.) €/o difetti di esecuzione. vegetazione
C3.1425 |Controllare che i materiali impiegati in fase manutentiva TEST - Quando 1 No |Tecnici di
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COMPONENTE 3.1.4.2
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o S0 oo
limitano le emissioni tossiche--nocive connesse con|Controlli con occorre livello
I'esposizione ad inquinanti dell'ariainterna. ‘:\gpar ecchiatu superiore
C314.26 |Controllare che nelle fas manutentive vengano impiegati|Controllo Quando 1 |Basso grado di No | Tecnici di
materiali,, elementi e componenti con un eevato grado di occorre riciclabilita !l‘J’e'e'r‘i’ore
riciclabilita P
C314.27 |Nelle fas di manutenzione dell'opera interessata, utilizzare Controllo Quando 1 |Contenuto eccessivodi [No | Tecnici di
prodotti e materiali con minore contenuto di sostanze tossiche occorre sostanze tossiche !l‘J’e'e'r‘i)ore
che favoriscano la dininuzione di impatti sull'ambiente e P
favorendo lariduzione dellerisorse.
COMPONENTE 3.1.5.14
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE
3.15 Elemento tecnol ogico Infissi esterni
3.15.14 Componente Serramenti in materie plastiche (PVC)
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o oS0
C3.1.5.141 Controllo funzionalita degli organi di manovra e delle parti in|Controlloa  |Annuale 1 |Degrado degli organi  |Si | Serramentista
vista, vista di manovra
Non ortogonalita
Rottura degli organi di
manovra
C3.15.14.3 |Controllo delle finiture e dello strato di protezione superficiale, C_ontrolloa 12 Mesi 1 |Alterazione cromatica |Si Serramgntista
controllo dei giochi e planarita delle parti. visa Bolla (Metalli e
Corrosione materie
Deformazione plastiche)
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COMPONENTE 3.1.5.14
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o <oncr
Deposito superficiale
Frantumazione
Macchie
Non ortogonalita
Perdita di materiale
Perdita trasparenza
C315.14.6 Controllo dell'efficacia delle  guarnizioni. Controllo|Controlloa |12 Mesi 1 |Deformazione No |Serramentista
dell'adesione delle guarnizioni ai profili di contatto dei telai.Vist@ gg;ﬁfoﬂf”e 52”52??2 e
Contr.olllo .del corretto inseri rr_le.nt\o nelle proprie .sedl delle Non ortogonalita plastiche)
guarnizioni. Controllo dell'elasticita delle guarnizioni.
C3.1.5.14.7 |Controllo ddllaloro funzionadita. Controlloa |12 Mes 1 |Deformazione Si Serramentista
vista Non ortogonalita (Metdli e
materie
plastiche)
C3.1.5.14.9 |Controllo dd corretto funzionamento. Controlloa |12 Mesi 1 |Non ortogonalita Si Serramentista
vista (Metdli e
materie
plastiche)
C3.15.14.12/ Controllo dell'efficacia delle cerniere e della perfetta chiusura| Controlloa 12 Mesi 1 | Deformazione ~|S | Serramentista
dell'anta col telaio fisso. Controllo degli organi di serraggio con|ViSt@ g)ier?];d;’v?:g" organi S:"ateg"a' e
finestra aperta e controllo dei movimenti delle aste di chiusure. Non ortogonalita plastiche)
Rottura degli organi di
manovra
C3.1.5.14.14/ Controllo dello stato di conservazione e comunque del grado di C_Ohtrollo a |Semestrale 1 |Deformazione Si Serramt_antista
usura delle parti in vista. Controllo delle cerniere e dei fissaggi |V1St@ ET'\]"ate;‘r"‘i'('a' e
alla parete. plastiche)
C3.1.5.14.15/ Controllo funzionalita degli organi di manovra e delle parti in Controlloa |12 Mes 1 |Alterazione cromatica |[No |Serramentista
vista. vista Deformazione (Metdli e
Non ortogonalita materie
plastiche)
C3.1.5.14.17 | Controllo ddllaloro funzionalita. Controlloa |12 Mesi 1 |Corrosione Si Serramentista

pag. 33 /81




SOTTOPROGRAMMA DEI CONTROLLI

COMPONENTE 3.1.5.14
CONTROLLI
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE '\('Jgg' OPERATORI IF'\{:ZSS;E
vista Non ortogonalita (Metdli e
materie
plastiche)
C3.1.5.14.19 | Controllo delle asole di drenaggio e ddl sistema di drenaggio.|Controlloa |12 Mes 1 | Condensa superficiale |No |Serramentista
Controllo dell'ortogonalita dei telai. Controllo del fissaggio del VIS Deformazione (Metalli e
. . . o Non ortogonalita materie
telaio al vano ed al controtelaio a muro e dei blocchetti di olastiche)
regolazione.
C3.1.5.14.21 | Controllo dell'ortogonalita dell'anta e dei cavallotti di unione Controlloa |12 Mes 1 |Condensasuperficidle |[No |Serramentista
dei profilati dell'anta. vista Non ortogonalita (Meta_lli e
materie
plastiche)
C3.15.14.24/ Controllo uniformita dei vetri e delle sigillature vetro-telaio. Controlloa | Semestrale 1| Condensasuperficiale |Si | Serramentista
Controllare lapresenza di depositi 0 sporco. Verificadi assenza| V9@ Deposito superficide (Metalli e
di anomalie e/o difetti (rottura, depositi, macchie, ecc.). Frantumazione materie
’ ! Macchie plastiche)
Perdita trasparenza
C3.1.5.14.26 Controllare che nelle fas manutentive vengano impiegati Controllo Quando 1 BaSSO g.r.ad‘o di No 'I_'ecnici di
materiali,, elementi e componenti con un elevato grado di occorre riciclabilita livello
riciclabilita stperiore
C3.1.5.14.28|Controllare il livello idoneo di iluminazione naturale secondo| Controllo Semestrale 1 |Illuminazione naturale |No | Tecnici di
gli standard normativi. non idonea livello
superiore
COMPONENTE 3.1.5.15

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE

315 Elemento tecnologico Infissi esterni

3.1.5.15 Componente Serramenti in profilati di acciaio
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COMPONENTE 3.1.5.15
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o <oncr
C3.15.152 |Controllo funzionalita degli organi di manovra e delle parti in/Controlloa |12 Mes 1 |Degrado degli organi |Si | Serramentista
vista. vista di manovra
Non ortogonalita
Rottura degli organi di
manovra
C3.1.5.154 |Controllo delle finiture e dello strato di protezione superficiale, C_Ohtrollo a |12Mes 1 |Alterazione cromatica |Si Serram_entista
controllo dei giochi e planarita delle parti. vista Bolla (Metalli e
Corrosione materie
Deformazione plastiche)
Deposito superficiale
Frantumazione
Macchie
Non ortogonalita
Perditadi materiale
Perdita trasparenza
C3.15156 |Controllo dell'efficacia delle guarnizioni. Controllo|Controlloa |12 Mesi 1 |Deformazione No |Serramentista
dell'adesione delle guarnizioni ai profili di contatto dei telai.|visi2 gjagrfnag?oﬂie”e 52”;5:2 e
Contr_ol_lo _del corretto inseri me_nt\o nelle proprie _sedl delle Non ortogonalita plastiche)
guarnizioni. Controllo dell'elasticita delle guarnizioni.
C3.15.15.8 |Controllo dellafunzionalita delle guide di scorrimento. Controlloa |12 Mesi 1 | Deformazione Si Serramentista
vista Non ortogonalita (Metdli e
materie
plastiche)
C3.1.5.15.10| Controllo del corretto funzionamento. Controlloa |12 Mesi 1 |Non ortogonalita Si Serramentista
vista (Metdlli e
materie
plastiche)
C3.1.5.15.12| Controllo dell'efficacia delle cerniere e della perfetta chiusura| Controlloa |12 Mes 1 | Deformazione ~|S [Serramentista
dell'anta col telaio fisso. Controllo degli organi di serraggio con|ViS@ Degrado degli organi (Metalli e
finestra aperta e controllo dei movimenti delle aste di chiusure. dimanovra materie
Non ortogonalita plastiche)
Rottura degli organi di
manovra
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COMPONENTE 3.1.5.15
CONTROLLI
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE '\('J'gg' OPERATORI 'F'\;:ZSS;S
C3.1.5.15.13|Controllo dello stato di conservazione e comunque del grado di Cpntrollo a |Semestrde 1 |Deformazione Si Serramgntista
usura delle parti in vista. Controllo delle cerniere e dei fissaggi |V1St@ S:"ateg"a' e
alaparete. plastiche)
C3.1.5.15.15/ Controllo funzionalita degli organi di manovra e delle parti in Controlloa |12 Mesi 1 |Alterazione cromatica |[No |Serramentista
vista. vista Deformazione (Metalli e
Non ortogonalita materie
plastiche)
C3.1.5.15.18|Controllo ddllaloro funzionaiita. Controlloa |12 Mes 1 |Corrosione Si Serramentista
vista Non ortogonalita (Metalli e
materie
plastiche)
C3.1.5.15.20 | Controllo delle asole di drenaggio e del sistema di drenaggio. Cpntrollo a |12Mes 1 Condensa.superficiale No Serramgntista
Controllo dell'ortogonalita dei telai. Controllo del fissaggio del | Vis2 Deformazione (Metalli e
. . . . Non ortogonalita materie
telaio a vano ed a controtelaio a muro e dei blocchetti di plastiche)
regolazione.
C3.1.5.15.22|Controllo dell'ortogonalita dell'anta e del cavallotti di unione Controlloa |12 Mesi 1 |Condensa superficiale |No |Serramentista
dei profilati dell'anta. vista Non ortogonalita (Metqlli e
materie
plastiche)
C3.15.15.23 | Controllo uniformita dei vetri e delle sigillature vetro-telaio. Controlloa | Semestrale 1| Condensasuperficiale |Si | Serramentista
Controllare lapresenza di depositi o sporco. Verificadi assenza| V9@ Eepos'to Superficiale (Metalli e
di anomalie e/o difetti (rottura, depositi, macchie, ecc.). Mr:(t;rigaz'one ;r::iréﬁe)
Perdita trasparenza
C3.1.5.15.25/Controllare che nelle fas manutentive vengano impiegati Controllo Quando 1 BaSSD gr_aQo di No 'I_'ecnici di
materiali,, elementi e componenti con un elevato grado di occorre riciclabilita livello
riciclabilita superiore
C3.1.5.15.27 |Controllare il livello idoneo di iluminazione naturale secondo|Controllo Semestrale 1 [lluminazione naturale |No |Tecnici di
gli standard normativi. non idonea livello
superiore
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COMPONENTE 3.1.10.2
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE
3.1.10 Elemento tecnologico Coperture inclinate
3.1.10.2 Componente Canali di gronda e pluviai
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o < o0
C3.1.10.2.2 | Controllare le condizioni e la funzionalita dei canali di gronda C_Ohtrolloa Semestrale 1 Alterazioni cromatiche |Si Sp(?cializzati
e delle pluviali. Controllo della regolare disposizione degli|V'9@ ng‘gggzgggﬂdale ‘g 'toniere
elementl dopo .” ve;rlflcars]. di ferllomenl mgteorologlc! Difetti di ancoraggio, —candlista
particolarmente intensi. Verifica dell'assenza di eventuai di raccordo, di
anomalie. Controllare la funzionalita delle pluvidi, delle sovrapposizione, di
griglie parafoglie e di eventuali depositi e detriti di foglie ed assemblaggio
altre ostruzioni che possono compromettere il corretto deflusso [E)r'rsg';‘ic‘é? pendenza
delle acque meteo_rlche. Controllare gli elementi di fissaggio ed Fessurazioni,
a/entuall connessioni. microfesgjrazioni
Mancanza el ementi
Penetrazione e ristagni
d'acqua
Presenza di
vegetazione
Rottura
C3.1.10.2.3 |Controllare che nelle fas manutentive vengano impiegati|Controllo Quando 1 BaSSO g_rgao!o di No Tecnici di
materiali,, elementi e componenti con un elevato grado di occorre riciclabilita !l‘J’e'e'r‘i)ore
riciclabilita P
C3.1.10.24 |Verificare che nelle fas manutentive degli elementi vengano Verifica Quando 1 [Impiego di r_nateriali No Tecnici di
utilizzati componenti caratterizati da una durabilita elevata occorre non durevoli g‘J’;’e'r‘i’ore
C3.1.10.26 |Verificare che gli elementi ed i componenti costituenti siamo Verifica Quando 1 |Difficoltanelle No |Tecnici di
caratterizzati datecniche di agevole disassemblagio. occorre operazioni di livello
disassemblaggio superiore
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COMPONENTE 3.2.8.20
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
3.2.8 Elemento tecnologico Pavimentazioni interne
3.2.8.20 Componente Rivestimenti ceramici
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o (on s
C3.2.8.20.2 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verifica|Controlloa |12 Mesi 1 |Alterazione cromatica |Si Pavimentista
del grado di usura, di erosione e di brillantezza delle parti in|VS@ Degrado ggillare (Ceramiche)
. . . .. . s Deposito superficiale
vista ed in particolare dei giunti. Controllare I'uniformita Di :
\ . . e (s Isgregazione
dell'aspetto cromatico delle supgrﬂu e yerlflca de;l I.a pl anarita Distacco
generale. Riscontro di eventuali anomalie (depositi, macchie, Erosione superficiale
graffiti, abrasioni, efflorescenze, microfessurazioni, ecc.). Fessurazioni
Macchie e graffiti
Mancanza
Perdita di elementi
Scheggiature
Sollevamento e
distacco dal supporto
C3.28204 |Controllare che nelle fas manutentive vengano impiegati Controllo Quando 1 BaSSO g.r.ad‘O di No Tecnici di
materiali,, elementi e componenti con un elevato grado di occorre riciclabilita !l:’e'"i’ore
riciclabilita per
C3.2.8.20.5 Verificare che i prodotti utilizzati nelle fasi manutentive siano|Verifica Quando 1 |Assenzadi No |Tecnici di
dotati di etichetatura ecologica. occorre etichettatura ecologica livello
superiore
COMPONENTE 3.2.8.28

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
3.2.8 Elemento tecnologico Pavimentazioni interne
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COMPONENTE 3.2.8.28
IDENTIFICAZIONE
3.28.28  |Componente | Rivestimenti lapidei
CONTROLLI
MAN. IMPORT
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI RISSRSEO
C3.2.8.28.1 [Controllo ddllo stato di conservazione delle finiture e verifica|Controlloa |12 Mesi 1 |Alterazione cromatica |Si Pavimentista
del grado di usura, di erosione, di brillantezza delle parti in|Vist@ Degrado sigillante
vista. Controllare I'uniformita dell'aspetto cromatico delle Bie%?zégz?éﬁgf'c'a'e
superfici. Riscontro di eventuali anomalie (depositi, macchie, Distacco
graffi, efflorescenze, lesioni, microfessurazioni, ecc.). Erosione superficiae
Fessurazioni
Macchie e graffiti
Mancanza
Perditadi elementi
Scheggiature
Sgretolamento
Sollevamento e
distacco dal supporto
C3.28283 |Controllare che nelle fas manutentive vengano impiegati|Controllo Quando 1 |Basso grado di No | Tecnici di
materiali,, elementi e componenti con un elevato grado di occorre riciclabilita livello
riciclabilita superiore
COMPONENTE 3.2.8.21

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA

3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI

3.2.8 Elemento tecnol ogico Pavimentazioni interne
3.2821 Componente Rivestimenti in cotto
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COMPONENTE 3.2.8.21
CONTROLLI
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE '\('Jgg' OPERATORI IF'\{:ZSS;S
C3.2.8.21.2 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verifica Controlloa |12 Mesi 1 | Alterazione cromatica |Si Pavimentista
del grado di usura, di erosione e di brillantezza delle parti in|Vis2 Degrado sigillante (Ceramiche)
vista ed in particolare dei giunti. Controllare |'uniformita progtos.”perf'c'a'e
, . . s sgregazione
dell'aspetto cromatico delle superfici e verifica della planarita Distacco
generale. Riscontro di eventuali anomalie (depositi, macchie, Erosione superficiale
graffiti, abrasioni, efflorescenze, microfessurazioni, ecc.). Fessurazioni
Macchie e graffiti
Mancanza
Perdita di elementi
Scheggiature
Sollevamento e
distacco dal supporto
C3.2821.3 |Verificare che i prodotti utilizzati nelle fasi manutentive siano| Verifica Quando 1 |Assenzadi No |Tecnicidi
dotati di etichetatura ecologica. occorre etichettatura ecologica Iivellg
superiore
C3.28215 |Controllare che nelle fas manutentive vengano impiegati|Controllo Quando 1 |Basso grado di No | Tecnici di
materiali,, elementi e componenti con un elevato grado di occorre riciclabilita livello
riciclabilita speriore
COMPONENTE 3.2.8.23
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
3.2.8 Elemento tecnol ogico Pavimentazioni interne
3.2.8.23 Componente Rivestimenti in graniglie e marmi
CONTROLLI
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE '\f'gg' OPERATORI 'F“{'Iggggg
C3.2.8.23.2 [Controllo ddllo stato di conservazione delle finiture e verifica|Controlloa |12 Mesi 1 |Alterazione cromatica |Si Pavimentista
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COMPONENTE 3.2.8.23
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o (Soer
del grado di usura, di erosione, di brillantezza delle parti in|vista Degrado sigillante
vista. Controllare I'uniformitd dell'aspetto cromatico delle Bf’p?gtgzsi‘éﬁgf'c'a'e
superfici. Riscontro di eventuali anomalie (depositi, macchie, Di;gacego
graffi, efflorescenze, lesioni, microfessurazioni, ecc.). Erosione superficiale
Fessurazioni
Macchie e graffiti
Mancanza
Perdita di elementi
Scheggiature
Sgretolamento
Sollevamento e
distacco dal supporto
C3.28233 |Verificare che i prodotti utilizzati nelle fasi manutentive siano| Verifica Quando 1 |Assenzadi No |Tecnicidi
dotati di etichetatura ecologica. occorre etichettatura ecologica livello
superiore
C3.28235 |Controllare che nelle fas manutentive vengano impiegati Controllo Quando 1 Basso g.rgd‘o di No Tecnici di
materiali,, elementi e componenti con un elevato grado di occorre riciclabilita "Ve”‘i’ r
riciclabilita speriore
COMPONENTE 3.2.2.4
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
3.2.2 Elemento tecnol ogico Rivestimenti interni
3224 Componente Intonaco
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o (oo s
C32.242 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verifica Controlloa  |Mensile 1 | Decolorazione S |Pittore
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COMPONENTE 3.2.2.4
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o S0 oo
del grado di usura delle parti in vista. Controllare I'uniformita|vista Deposito superficiale
dell'aspetto cromatico delle superfici. Riscontro di eventuali I'a‘l‘gﬁecgnizﬁm
anomalie (bolle, screpolature, depositi, efflorescenze, g
microfessurazioni, ecc.) e/o difetti di esecuzione.
C32244 |Controllare che nelle fas manutentive vengano impiegati|Controllo Quando 1 BaSSO g_ra_ao!o di No Tecnici di
materiali,, elementi e componenti con un elevato grado di occorre riciclabilita 'S'l‘J’e'e'r?ore
riciclabilita P
C32245 |Verificare che i prodotti utilizzati nelle fasi manutentive siano|Verifica Quando 1 |Assenzadi No |Tecnici di
dotati di etichetatura ecologica occorre etichettatura ecologica livello
superiore
COMPONENTE 3.2.2.17
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
322 Elemento tecnol ogico Rivestimenti interni
3.2.2.17 Componente Rivestimenti in marmo e granito
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o oS0
C3.2.2.17.2 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verifica|Controlloa |12 Mesi 1 |Alterazione cromatica |Si Specializzati
del grado di usura o di erosione delle parti in vista ed in/VS@ Degrado sigillante van
Deposito superficiale Pavimentista

particolare dei sistemi di ancoraggio. Controllare I'uniformita
dell'aspetto cromatico delle superfici. Riscontro di eventuali
anomalie (depositi, macchie, graffiti, efflorescenze,
microfessurazioni, ecc.).

Distacco

Erosione superficiale
Fessurazioni
Macchie e graffiti
Mancanza

Perdita di elementi
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COMPONENTE 3.2.2.17
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o S0 oo
Polverizzazione
Scheggiature
C3.2217.3 |Controllare che nelle fas manutentive vengano impiegati|Controllo Quando 1 BaSSO g_rgo!o di No Tecnici di
materiali,, elementi e componenti con un elevato grado di occorre riciclabilita !l:’e'e'r‘i’ore
riciclabilita P
COMPONENTE 3.2.2.25
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
322 Elemento tecnologico Rivestimenti interni
3.2.2.25 Componente Rivestimenti lapidei
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o S0 oo
C322.252 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verifica| Controlloa 12 Mesi 1|Alterazione cromatica |Si | Specializzati
del grado di usura o di erosione delle parti in vista ed inViSt@ Degrado sigillante vari
. . . . . . Deposito superficiale Muratore
particolare dei sistemi di ancoraggio. Controllare |'uniformita Distacco
deII'asp_etto cromati_c_o delle superfici. Ris_;c_ontro di eventuali Erosione superficiale
anomalie (depositi, macchie, graffiti, efflorescenze, Fessurazioni
microfessurazioni, ecc.). Macchie e graffiti
Mancanza
Penetrazione di umidita
Perdita di elementi
Polverizzazione
Scheggiature
C3.22254 |Controllare che nelle fas manutentive vengano impiegati Controllo Quando 1 Basso grng di No 'I_'ecnici di
materiali,, elementi e componenti con un elevato grado di occorre riciclabilita g:’;'e'r‘i’ore
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COMPONENTE 3.2.2.25
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o o o0
riciclabilita
COMPONENTE 3.2.2.27
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
3.2.2 Elemento tecnol ogico Rivestimenti interni
3.2.2.27 Componente Tinteggiature e decorazioni
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o (oo s
C32227.1 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verifica| Controlloa /12 Mesi 1|Bolle daria S |Pittore
del grado di usura delle parti in vista. Controllare |'uniformita|Vista Becgg’{gzs'l‘;”;ﬁdale
dell'aspetto cromatico delle superfici. Riscontro di eventuali nggregaziof]e
a_nomalie (macchie: diggr_egazion! superficiai, rigonfiamenti, Distacco
distacco, ecc.) e/o difetti di esecuzione. Erosione superficiale
Fessurazioni
Macchie e graffiti
Mancanza
Penetrazione di umidita
Polverizzazione
Rigonfiamento
C322274 Nelle fas di manutenzione dell'opera interessata, utilizzare Controllo Quando 1 |Contenuto eccessivodi [No | Tecnici di
prodotti e materiali con minore contenuto di sostanze tossiche occorre sostanze tossiche livello
. . . .. . , : superiore
che favoriscano la dininuzione di impatti sull'ambiente e
favorendo lariduzione dellerisorse.
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COMPONENTE 3.2.3.2

IDENTIFICAZIONE

3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
323 Elemento tecnol ogico Infissi interni
3232 Componente Porte antintrusione
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o <ohcr
C323.22 | Controllo degli automatismi e dellaloro funzionalita Controlloa |12 Mes 1 |Corrosione Si Serramentista
vista
C323.24 |Controllo degli automatismi e dellaloro funzionalita rispetto ai|Controlloa |12 Mes 1 No |Elettricista
sistemi antifurto (qualora fossero previsti. vista Serramentista
C3.23.26 |Controllo dd corretto funzionamento. Controlloa |Semestrale 1 Si Serramentista
vista
C3.2328 |Controllo delle parti in vista, delle finiture e dello strato di Controlloa |12 Mesi 1 |Alterazione cromatica |Si Serramentista
protezione superficide (qualora il tipo di rivestimento lo V'St Eg'r'risione
preveda). Controllo dei fissaggi del telaio al controtelaio. Deformazione
Deposito superficiale
Distacco
Fessurazione

Frantumazione
Fratturazione
Incrostazione
Infracidamento
Lesione

Macchie

Patina

Perdita di lucentezza
Perdita di materiale
Perdita di trasparenza
Scagliatura,
screpolatura
Scollaggi della
pellicola
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COMPONENTE 3.2.3.2
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o S0 oo
C3.2329 |Controllare che nelle fas manutentive vengano impiegati|Controllo Quando 1 |Basso grado di No | Tecnici di
materiali,, elementi e componenti con un elevato grado di occorre riciclabilita "Ve”‘i’ r
riciclabilita stiperiore
C323.211 Verificare che nelle fas manutentive degli elementi vengano|Verifica Quando 1 |Impiego di materiali No Tecnici di
utilizzati componenti caratterizati da una durabilita elevata. occorre non durevoli livello
superiore
COMPONENTE 3.2.6.11
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
3.2.6 Elemento tecnol ogico Balconi e logge
3.26.11 Componente Parapetti eringhierein metallo
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o S0 oo
C3.26.11.2 |Controllare lo stato superficiale degli elementi e I'assenza di Verifica Semestrale 1 | Altezzainadeguata No |Specializzati
eventuai anomalie (corrosione, mancanza, deformazione, Corrosione var
ecc.). Verificare la stabilita nel punti di aggancio a parete o ad Deformazione .
7 . e \ . Disposizione elementi
altri elementi. Verificare le altezze d'uso e di sicurezza. inadeguata
Mancanza di elementi
C3.2.6.11.3 |Controllare che nelle fas manutentive vengano impiegati Controllo Quando 1 BaSSD g_r_ad\o di No Tecnici di
materiali,, elementi e componenti con un elevato grado di occorre riciclabilita !l\J/elelr(i)ore
riciclabilita P
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COMPONENTE 16.1.10
IDENTIFICAZIONE
16 Opera OPERE STRADALI
16.1 Elemento tecnol ogico Strade
16.1.10 Componente Pavimentazione stradale in bitumi
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | "0 (S0
C16.110.2 |Controllo dello stato generale. Verifica dell'assenza di Controllo Trimestrale 1 |Buche No |Specializzati
eventuali anomalie della pavimentazione (buche, cedimenti, Difetti di pendenza varl
sollevamenti, difetti di pendenza, fessurazioni, ecc.) Distacco
’ ! A Fessurazioni
Sollevamento
Usura manto stradale
C16.1.10.3 |Controllare che nelle fas manutentive vengano impiegati|Controllo Quando 1 |Basso grado di No | Tecnici di
materiali,, elementi e componenti con un elevato grado di occorre riciclabilita g‘J’e'e'r‘i’ore
riciclabilita P
C16.1.104 |Nelle fas di manutenzione dell'opera interessata, utilizzare Controllo Quando 1 |Contenuto eccessivodi |[No | Tecnici di
prodotti e materiali con minore contenuto di sostanze tossiche occorre sostanze tossiche g:’e'e'r‘i’ore
che favoriscano la dininuzione di impatti sull'ambiente e P
favorendo lariduzione delle risorse.
COMPONENTE 13.8.5
IDENTIFICAZIONE
13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.85 Componente Bidet
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | "o (S0
C13851 |Verificae sistemazione dell'ancoraggio del bidet con eventuale|Controlloa | Mensile 1 | Difetti allarubinetteria [No  |ldraulico
vista
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COMPONENTE 13.8.5
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o S0 oo
sigillatura con silicone.
C13853 |Verifica della tenuta ed eventuale sostituzione dei flessibili di|Revisione Mensile 1 | Difetti allarubinetteria [No  |ldraulico
alimentazione. Interruzione del fluido
di alimentazione
C13.854 | Eseguire un controllo della rubinetteria effettuando una serie di | Ispezionea  |Mensile 1 |Difetti allarubinetteria |[No  |ldraulico
apertura e chiusura. vista
C1385.6 |Verificare il consumo dell'acqua potabile in riferimento ad un Registrazione | Trimestrale 1 |Difetti ai flessibili No |ldraulico
dato periodo ((ad esempio ogni tre mesi) a fine di evitare Difetti & raccordi o
. ale connessioni
sprechi.
COMPONENTE 13.8.51
IDENTIFICAZIONE
13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONAL|
13.8 Elemento tecnologico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.51 Componente Vasi igienici a pavimento
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o < o0
C138512 |Verifica e sistemazione dell'ancoraggio dei sanitari e delle Controlloa |Mensile 1 |Difetti degli ancoraggi |No  |ldraulico
cassette amuro con eventuale sigillatura con silicone. vista
C138514 |Verifica della funzionalita di tutti gli scarichi ed eventuale|Controlloa |Mensile 1| Corrosione No |ldraulico
sistemazione dei dispositivi non perfettamente funzionanti con|V'St2 Ostruzioni
sostituzione delle parti non riparabili.
C138515 |Verifica dellatenuta di tutti gli scarichi ed eventuale ripristino|Controlloa | Mensile 1 | Difetti degli ancoraggi |No |Idraulico
delle sigillature o sostituzione delle guarnizioni. vista
C13.851.6 [Controllare la stabilita ddl' demento e che il materiale Ispezionea |Bimensile 1 |Corrosione No |Speciaizzati
utilizzato sia idoneo alla funzione garantendo la sicurezza dei |V'S®& Difetti degli ancoragg vari
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COMPONENTE 13.8.51
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE UsSO OPERATORI RISORSE
fruitori.
COMPONENTE 13.8.27
IDENTIFICAZIONE
13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.27 Componente Piatto doccia
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE UsSO OPERATORI RISORSE
C138.27.1 |Verificae sistemazione dell'ancoraggio del piatto doccia. Controlloa |Mensile 1 |Corrosione No |ldraulico
vista Scheggiature
C13.8.27.3 |Eseguire un controllo della rubinetteria effettuando una serie di Controlloa |Mensile 1 |Difetti alarubinetteria |[No  |ldraulico
aperture e chiusure. vista
C138.27.5 |Controllare la stahilita dell' elemento e che il materiae|lspezionea |Bimensile 1 | Corrosione No |Speciaizzati
utilizzato sia idoneo alla funzione garantendo la sicurezza dei |V1S2 Scheggiature vari
fruitori.
COMPONENTE ‘13.8.25

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.25 Componente Miscelatori termostatici
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COMPONENTE 13.8.25
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | "o (Sh o
C13.8.25.2 |Effettuare un controllo della funzionadita del misceatore Ispezionea Trimestrale 1 Incrqstazioni No |ldraulico
eseguendo una serie di aperture e chiusure. Verificare I'integrita| V'Si@ Perdite
dei dischi metallici di dilatazione.
C13.825.3 |Verificare il consumo dell'acqua potabile in riferimento ad un|Registrazione | Trimestrale 1 |Difetti ai flessibili No |ldraulico
dato periodo ((ad esempio ogni tre mesi) a fine di evitare Difetti ai raccordi o
. alle connessioni
sprechi.
COMPONENTE 13.8.28
IDENTIFICAZIONE
13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnologico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.28 Componente Pilettain acciaio inox
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | "o S
C138.28.2 |Verificare che il coperchio delle pilette sia ben serrato e che Ispezionea |Mensile 1 |Anomalieguarnizioni |No |ldraulico
non ci siafuoriuscita di acquadal cestello. vista Difetti di serraggio
I ntasamenti
Odori sgradevoli
Perdita di fluido
C138283 |Veificare la stabilita dei materiali utilizzati e che gli stessi|Verifica Semestrale | 1 |Mancanza No | Specializzati
siano dotati di certificazione ecologica e cheil loro utilizzo non Zg)tl'(f)' ﬁigone var
comporti emissioni hocive. g
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COMPONENTE 13.8.1
IDENTIFICAZIONE
13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.1 Componente Apparecchi sanitari e rubinetteria
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | ‘o <ohcr
C13812 |Verifica e sistemazione dell'ancoraggio dei sanitari e delle Controlloa |Mensile 1 |Cedimenti No |ldraulico
cassette amuro con eventuale sigillatura con silicone. vista Difetti & raccordi o
alle connessioni
C13813 |Verifica della funzionalita di tutti gli scarichi ed eventuae Controlloa |Mensile 1 |Incrostazioni No |ldraulico
sistemazione dei dispositivi non perfettamente funzionanti con|V'St2
sostituzione delle parti non riparabili.
C138.15 |Verifica della tenuta ed eventuae sostituzione dei flessibili di|Revisone  |Quando 1 | Difetti ai flessibili No |ldraulico
alimentazione. occorre Difetti ai raccordi o
alle connessioni
Difetti alle valvole
C13816 |Verifica della tenuta di tutti gli scarichi effettuando delle Controlloa |Mensile 1 |Difetti ai raccordi o No |ldraulico
sigillature o sostituendo le guarnizioni. visia dlle connessioni
C138.17 |Verifica, fissaggio, sistemazione ed eventuale sostituzione dei|Controlloa  |Mensile 1 No |Idraulico
sedili coprivaso con altri simili e della stessa qualita. visia
C138.1.8 | Verificare il consumo dell'acqua potabile in riferimento ad un|Registrazione | Trimestrale 1 | Difetti ai flessibili No |ldraulico
dato periodo ((ad esempio ogni tre mesi) a fine di evitare Difetti & raccordi o
. alle connessioni
sprechi.
COMPONENTE 13.8.20

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnologico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.20 Componente Lavamani sospesi
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COMPONENTE 13.8.20
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE UsSO OPERATORI RISORSE
C138.20.2 |Controllare I'efficienza dell'ancoraggio dei lavamani sospesi|Controlloa  |Mensile 1 | Cedimenti No |ldraulico
alaparete. vista
C13.8.20.3 |Verifica della tenuta ed eventuale sostituzione dei flessibili di|Revisione Quando 1 | Difetti ai flessibili No |ldraulico
alimentazione. occorre Difetti allarubinetteria
C13.8.20.5 |Eseguire un controllo della rubinetteria effettuando una serie di Controlloa |Mensile 1 |Difetti allarubinetteria [No  |ldraulico
apertura e chiusura. vista
C13.8.20.7 |Verificare il consumo dell'acqua potabile in riferimento ad un Registrazione | Trimestrale 1 |Difetti ai flessibili No |ldraulico
dato periodo ((ad esempio ogni tre mesi) a fine di evitare Difetti & raccordi o
. alle connessioni
sprechi.
COMPONENTE 13.20.5
IDENTIFICAZIONE
13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.20 Elemento tecnol ogico Impianti per la cura della persona
13.20.5 Componente Rubinetteria
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE USO OPERATORI RISORSE
C13.20.5.1 |Verifica della tenuta ed eventuale sostituzione dei flessibili di|Revisione Quando 1 |Difetti ai flessibili No |ldraulico
alimentazione. occorre Difetti ai raccordi o
alle connessioni
Difetti alle valvole
C13.20.54 |Verifica della tenuta di tutti gli scarichi effettuando delle Controlloa |Mensile 1 |Difetti ai raccordi o No |ldraulico
sigillature o sostituendo le guarnizioni. vista dlle connessioni
C13205.5 |Verificare il consumo dell'acqua potabile in riferimento ad un Registrazione | Trimestrale 1 |Difetti ai flessibili No |ldraulico
dato periodo ((ad esempio ogni tre mesi) a fine di evitare Difetti a raccordi o
sprechi alle connessioni
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COMPONENTE 13.11.4
IDENTIFICAZIONE
13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.4 Componente Collettori di scarico
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE USO OPERATORI RISORSE
C13.114.1 |Verificare lo stato generale e l'integrita con particolare Ispezione 12 Mesi 1 Accum_UIo di grasso No Spepializzati
attenzione alo stato della tenuta dei condotti orizzontali a Corrosione varl
vista. Erosione
Odori sgradevaoli
Penetrazione di radici
Sedimentazione
C13114.3 |Verificare che non ci siano sostanze inquinanti al'interno delle Andis Trimestrale 1 Accumulp di grasso No |Biochimico
acque da recuperare dovute a rilasci €/o reazioni da parte dei '(;‘gg‘:istazr'ggévoli
materiali costituenti i collettori. Sg
COMPONENTE 13.11.5
IDENTIFICAZIONE
13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
1311 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13115 Componente Pozzetti e caditoie
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE e OPERATORI RISORSE
C13.1152 |Verificare lo stato generale e l'integrita della griglia e della Ispezione 12 Mesi 1 |Difetti dei chiusini No Spgcializzati
piastra di copertura dei pozzetti, della base di appoggio e delle Intasamento vari
pareti laterali.
C131153 |Verificare che non ci siano sostanze inquinanti al'interno delle Andisi Trimestrale 1 Accumulp di. grasso No |Biochimico
acque da recuperare dovute a rilasci €/o reazioni da parte dei Incrostazionl
Odori sgradevoli
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COMPONENTE 13.11.5
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o o o0
materiali costituenti i collettori.

COMPONENTE 13.11.6

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.6 Componente Scossaline
CONTROLLI
MAN. IMPORTO

CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE uso | OPERATORI | "o cSper

C131162 |Verificare la stabilitd dei materiali utilizzati e che gli stessi|Verifica Semestrale | 1 |Mancanza No | Specializzati
siano dotati di certificazione ecologica e cheil loro utilizzo non certificazione var

. .. . ecologica
comporti emissioni nocive. g

C13116.3 |Controllare la tenuta delle scossaline verificando gli elementi Controlloa |Semestrale 1 |Alterazioni cromatiche |Si Lattoniere
di fissaggio e di tenuta. Verificare inoltre che non ci siano|ViS@ g‘;f”?f‘no”?n -candlista
depositi e detriti di foglie che possano causare ostacoli a ormazione

) Deposito superficiale
deflusso delle acque piovane. Difetti di montaggio

Difetti di serraggio
Distacco

Presenza di
vegetazione

COMPONENTE 13.11.12

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche
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COMPONENTE 13.11.12
IDENTIFICAZIONE
13.11.12 \Componente \Supporti per canali di gronda
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | "o (o0
C13.11.12.2 | Controllare le condizioni e la funzionalitd dei supporti dei|lspezionea |Semestrale 1| Corrosione No | Tecnici di
candi di gronda verificando il fissaggio ed eventudi V9@ Deformazione livello
. o .. . . Difetti di montaggio superiore
connessioni. Verificare che non ci siano fenomeni di corrosione o .
) Difetti di serraggio
In atto. Fessurazioni,
microfessurazioni
C13.11.12.3 Verificare la stabilita dei materiali utilizzati e che gli stessi|Verifica Semestrale 1| Mancanza No |Specializzati
siano dotati di certificazione ecologica e cheil loro utilizzo non gﬁ'g‘ﬁf‘;o"‘e var
comporti emissioni hocive. g
COMPONENTE 13.11.14
IDENTIFICAZIONE
13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
1311 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.14 Componente Bocchelli ad imbuto in acciaio
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o oS0
C13.11.14.2 |Controllare la funzionalita del bocchelli verificando che non ci|Controlloa | Semestrale 1 |Alterazioni cromatiche |Si Lattoniere
siano eventuali depositi e detriti di foglie ed altre ostruzioni che|V'S@ Deposito superficiale -candlista
. Difetti di ancoraggio
possono compromettere il corretto deflusso delle acque Presenza di
meteoric_:he: Controllare gli elementi di fissaggio ed eventuali vegetazione
Connessioni.
C13.11.144 |Verificare che i materiali utilizzati siano dotati di certificazione|Verifica Quando 1| Mancanza No | Specializzati
ecologica e che il loro utilizzo non comporti emissioni nocive occorre certificazione varl
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COMPONENTE 13.11.14
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o o o0
che possano danneggiare il sistema. ecologica
COMPONENTE 13.11.17
IDENTIFICAZIONE
13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.17 Componente Bocchetta antirigurgito
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o oS0
C13.11.17.2 |Controllare la funzionaita delle bocchette verificando che non|Controlloa | Semestrae 1 |Alterazioni cromatiche |Si Lattoniere
ci siano eventuali depositi e detriti di foglie ed altre ostruzioni |V'St@ Bﬁpe?;g? :Jnggrf 'C'?'oe -candlista
che possono compromettere il corretto deflusso delle acque Presenza di g
meteori_che_. Controllare gli elementi di fissaggio ed eventuali vegetazione
CONNESSIoNi.
C1311.174 |Verificare che i materiali utilizzati siano dotati di certificazione|Verifica Quando 1 |Mancanza No | Specializzati
ecologica e che il loro utilizzo non comporti emissioni nocive occorre gg)tl'(f)'ﬁiﬂone varl
che possano danneggiareil sistema. 9
COMPONENTE \4.3.2

IDENTIFICAZIONE

4 Opera BIOEDILIZIA
4.3 Elemento tecnologico Rivestimenti
4.3.2 Componente Intonachino di finitura
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COMPONENTE 432
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o S0 oo
C4322 Controllo del grado di usura delle parti in vista e di eventuali|Controlloa  |Annuale 1 | Disgregazione No |Specializzati
anomalie. vista Distacco vari
Emissioni nocive
Rigonfiamento
C4323 Controllare che nelle fas manutentive vengano impiegati| Controllo Quando 1 |Basso grado di No |Tecnici di
materiali,, elementi e componenti con un elevato grado di occorre riciclabilita 'S'l‘J’e'e'r‘i)ore
riciclabilita P
COMPONENTE 435
IDENTIFICAZIONE
4 Opera BIOEDILIZIA
4.3 Elemento tecnol ogico Rivestimenti
4.35 Componente Intonaci a base di calce idraulica naturale
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o S0 oo
C4351 Controllo del grado di usura delle parti in vista e di eventuali|Controlloa |Annuale 1 | Disgregazione No |Specializzati
anomalie vista Distacco vari
' Emissioni nocive
C4353  |Controllare che nelle fasi manutentive vengano impiegati|Controllo | Quando 1 |Basso grado di No | Tecnici di
materiali,, elementi e componenti con un elevato grado di occorre riciclabilita 'S'l‘J’e'e'r?ore
riciclabilita P
COMPONENTE 18.1.15

IDENTIFICAZIONE

18

Opera OPERE DI INTERESSE COLLETTIVO

18.1

Elemento tecnologico Parcheggi
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COMPONENTE 18.1.15
IDENTIFICAZIONE
18.1.15 | Componente | Pavimentazioni bituminose
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o S0 oo
C18.1.152 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verifica| Controlloa | Annuae 1 | Deposito superficidle  |No | Specializzati
del grado di usura o di erosione delle parti in vista. Controllare| V'@ Distacco van
['uniformita dell'aspetto cromatico delle superfici. Riscontro di
eventuali anomalie (depositi, distacchi, ecc.).
C18.1.153 |Controllare che nelle fas manutentive vengano impiegati|Controllo Quando 1 Basso grado di No | Tecnici di
materiali,, elementi e componenti con un elevato grado di occorre riciclabilita !l\J/elelr(i)ore
riciclabilita P
C181.154 |Nelle fas di manutenzione dell'opera interessata, utilizzare Controllo Quando 1 |Contenuto eccessivodi [No | Tecnici di
prodotti e materiali con minore contenuto di sostanze tossiche occorre sostanze tossiche g‘J’e'e'r‘,’ore
che favoriscano la dininuzione di impatti sull'ambiente e bent
favorendo lariduzione dellerisorse.
COMPONENTE 27.1.38
IDENTIFICAZIONE
27 Opera OPERE IDRAULICHE
27.1 Elemento tecnol ogico Impianto acquedotto
27.1.38 Componente Tubi in polietilene alta densita (PEAD)
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o (o0
C27.1.382 |Verificare le caratteristiche principali delle tubazioni con Ispezionea |12 Mesi 1 |Alterazioni cromatiche [No  |ldraulico
vista Deformazione

particolare riguardo a- tenuta delle congiunzioni a flangia;
- giunti per verificare la presenza di lesioni 0 di sconnessioni;
- la stabilitd de sostegni del tubi;- presenza di acqua di

Difetti ai raccordi o
alle connessioni
Errori di pendenza
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COMPONENTE 27.1.38
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE Uso | OPERATORI | o S0
condensa;- coibentazione dei tubi.
C27.1.383 |Controllare la sahilita del'demento e che materiale|Ispezionea | Trimestrale 1 |Difetti di stabilita No Specializzati
utilizzato sia idoneo alla funzione garantendo la sicurezza dei |V'St& var
fruitori.
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COMPONENTE 3.1.4.27
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE
314 Elemento tecnol ogico Rivestimenti esterni
3.1.4.27 Componente Tinteggiature e decorazioni
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg|'|jq5 | OPERATORI | ‘o Socr
13.1.4.27.1 |Ritinteggiature delle superfici con nuove pitture previa carteggiatura e sverniciatura, stuccatura Quando 1|No |Pittore
dei paramenti e preparazione del fondo mediante applicazione, se necessario, di prevernici 9o
fissanti. Le modalita di ritinteggiatura, i prodotti, le attrezzature variano comungue in funzione
delle superfici e del materiali costituenti.
13.1.4.27.3 |Sodtituzione degli elementi decorativi usurati o rotti con altri analoghi o se non possibile Quando 1|No | Specidizzati
riparazione dei medesimi con tecniche appropriate tali da non alterare gli aspetti geometrici|9°co® var
. . L . o g . L h Intonacatore
-cromatici delle superfici di facciata. Sostituzione e verificadel relativi ancoraggi.
COMPONENTE 3.1.4.2
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
31 Classe di unita tecnologica | CHIUSURE
314 Elemento tecnol ogico Rivestimenti esterni
3.14.2 Componente Intonaco
INTERVENTI
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg '\('Jgg OPERATORI IFI\Q/:ZSS;S
13.1.421 |Pulizia della patina superficiale degradata dell'intonaco mediante lavaggio ad acqua con Quando 1|No | Specidizzati
soluzioni adatte al tipo di rivestimento. Rimozioni di macchie, graffiti o depositi superficiali|°¢cO® vari
mediante I'impiego di tecniche con getto d'acqua a pressione €/0 con soluzioni chimiche
appropriate.
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COMPONENTE 3.1.4.2
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg|jqy | OPERATORI | o <SP
13.1.4.24 | Sostituzione delle parti piu soggette ad usura o atre forme di degrado mediante |'asportazione| Quando 1|No | Muratore
delle aree piu degradate, pulizia delle parti sottostanti mediante spazzolatura e preparazione della| °¢cor'e
base di sottofondo previo lavaggio. Ripresa dell'area con materiali adeguati €/o comunque simili
al'intonaco originario ponendo particolare attenzione a non alterare |'aspetto visivo cromatico
delle superfici.
COMPONENTE 3.1.5.14
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE
3.15 Elemento tecnologico Infissi esterni
3.15.14 Componente Serramenti in materie plastiche (PVC)
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg|jqy | OPERATORI | o <SP
13.1.5.14.2 | ubrificazione ed ingrassaggio delle serrature e cerniere con prodotti siliconici, verifica del|Sessennale 1/S |Serramentista
corretto funzionamento. (Metalli e
materie
plastiche)
13.1.5.144 |Pulizia del residui organici che possono compromettere la funzionalita delle guide di Semestrale 1|S | Serramentista
scorrimento. (Metalli e
materie
plastiche)
13.1.5.14.5 |Pulizia e rimozione dello sporco e dei depositi superficiali con detergenti idonei. Quando 1|S |Generico
occorre
13.1.5.14.8 |Pulizia dei residui e depositi che ne possono pregiudicare il buon funzionamento con detergenti |12 Mesi 1/S  |Generico
non aggressivi.
13.1.5.14.10 | Puliziadegli organi di movimentazione tramite detergenti comuni. Quando 1/S  |Generico
occorre
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COMPONENTE 3.1.5.14
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA gg|'\)qy | OPERATORI | ‘o (S0 cs
13.1.5.14.11 |Pulizia dei residui organici che possono provocare l'otturazione delle asole, dei canali di|Semestrae 1/S  |Generico
drenaggio, dei fori, delle battute. Pulizia del telaio fisso con detergenti non aggressivi.
13.1.5.14.13 | Pulizia dei telai mobili con detergenti non aggressivi. 12 Mesi 1S |Generico
13.1.5.14.16 |Puliziadei telai con detergenti non aggressivi. Quando 1|S |Generico
occorre
13.1.5.14.18 | Pulizia e rimozione dello sporco e dei depositi superficiali con detergenti idonei. Quando 1|S |Generico
occorre
13.1.5.14.20 |Registrazione e lubrificazione della maniglia, delle viti e degli accessori di manovra apertura Semestrale 1|Si | Serramentista
-chiusura. (Metdlli e
materie
plastiche)
13.1.5.14.22 | Regol azione e riposizionamento delle guarnizioni di tenuta. Triennale 1|No |Serramentista
(Metalli e
materie
plastiche)
13.1.5.14.23 | Regolazione delle cerniere e della perfetta chiusura dell'anta col telaio fisso. Riposizionamento Triennale 1/No | Serramentista
tramite scorrimento nelle apposite sedi delle cerniere. Er':"ate;ﬂ'g e
plastiche)
13.1.5.14.25 | Regolazione di ortogonalita del telaio fisso tramite cacciavite sui blocchetti di regolazione e Triennale 1/No | Serramentista
relativo fissaggio. La verifica dell'ortogonalita sara effettuata mediante I'impiego di livellatorica g’:"ate;ﬂ'g e
plastiche)
13.1.5.14.27 |Ripristino fissaggi dei telai al vano e a controtelaio a muro e riattivazione del fissaggio dei Triennae 1|No | Serramentista
blocchetti di regolazione e fissaggio tramite cacciavite. E]':/'ateéz'g e
plastiche)
13.1.5.14.29 | Ripristino dell'ortogonalita delle ante e fissaggio dei cavallotti di unione dei profilati dell'anta. |12 Mesi 1 No |Seramentista
(Metali e
materie
plastiche)
13.1.5.14.30 | Sostituzione delle cinghie avvolgibili, verifica dei meccanismi di funzionamento quali rulli|Quando 1/No | Serramentista
avvolgitori e lubrificazione degli snodi. occorre ETI:/lateézI(I-l'l €
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COMPONENTE 3.1.5.14
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg|"jqy | OPERATORI | ‘o Soor
plastiche)
13.1.5.14.31 | Sostituzione dei frangisole impacchettabili con elementi analoghi. Quando 1|No |Serramentista
occorre (Metalli e
materie
plastiche)
13.1.5.14.32 | Sostituzione dell'infisso e del controtelaio mediante smontaggio e posa del nuovo serramento| Trentennale | 1 /No | Serramentista
mediante I'impiego di tecniche di fissaggio, di regolazione e sigillature specifiche a tipo di E]':/'ate;f‘i'g e
infisso. plastiche)
COMPONENTE \3.1.5.15
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
31 Classe di unitatecnologica | CHIUSURE
3.15 Elemento tecnol ogico Infissi esterni
3.1.5.15 Componente Serramenti in profilati di acciaio
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA g9\ |q5 | OPERATORI | ‘o Socr
13.1.5.15.1 | Lubrificazione ed ingrassaggio delle serrature e cerniere con prodotti siliconici, verifica del|Sessennale 1|Si | Serramentista
corretto funzionamento. (Metalli e
materie
plastiche)
13.1.5.153 |Pulizia del residui organici che possono compromettere la funzionalita delle guide di Semestrale 1|Si | Serramentista
scorrimento. (Metalli e
materie
plastiche)
13.1.5.15.5 |Pulizia e rimozione dello sporco e dei depositi superficiali con detergenti idonei. Quando 1/S  |Generico
occorre
13.1.5.15.7 |Pulizia del residui e depositi che ne possono pregiudicare il buon funzionamento con detergenti |12 Mesi 1/S  |Generico
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COMPONENTE 3.1.5.15
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg|jqy | OPERATORI | o <SP
non aggressivi.
13.1.5.15.9 |Puliziadegli organi di movimentazione tramite detergenti comuni. Quando 1/S  |Generico
occorre
13.1.5.15.11 |Pulizia dei residui organici che possono provocare l'otturazione delle asole, dei canali di Semestrale 1|S |Generico
drenaggio, dei fori, delle battute. Pulizia del telaio fisso con detergenti non aggressivi che
possano deteriorare lavernice di protezione e facilitare la corrosione.
13.1.5.15.14 |Pulizia dei telai mobili con detergenti non aggressivi che possano deteriorare la vernice di|12 Mesi 1|S |Generico
protezione e facilitare la corrosione.
13.1.5.15.16 |Pulizia del telai con detergenti non aggressivi. Quando 1|S  |Generico
occorre
13.1.5.15.17 | Pulizia e rimozione dello sporco e dei depositi superficiali con detergenti idonei. Quando 1|S |Generico
occorre
13.1.5.15.19 | Registrazione e lubrificazione della maniglia, delle viti e degli accessori di manovra apertura| Semestrale 1/S | Serramentista
-chiusura. (Metalli e
materie
plastiche)
13.1.5.15.21 | Regolazione e riposizionamento delle guarnizioni di tenuta. Triennale 1|No |Serramentista
(Metalli e
materie
plastiche)
13.1.5.15.24 |Regolazione delle cerniere e della perfetta chiusura dell'anta col telaio fisso. Riposizionamento Triennale 1/No | Serramentista
tramite scorrimento nelle apposite sedi delle cerniere. E:Y'ate;ﬁ”e' €
plastiche)
13.1.5.15.26 |Regolazione di ortogonalita del telaio fisso tramite cacciavite sui blocchetti di regolazione e Triennae 1|No | Serramentista
relativo fissaggio. La verifica dell'ortogonalita sara effettuata mediante I'impiego di livellatorica Eg”ateéz'g e
plastiche)
13.1.5.15.28 |Ripristino fissaggi dei telai al vano e a controtelaio a muro e riattivazione del fissaggio dei Triennae 1|No | Serramentista
blocchetti di regolazione e fissaggio tramite cacciavite. ET'\]"ate;”e' €
plastiche)
13.1.5.15.29 | Ripristino dell'ortogonalita delle ante e fissaggio dei cavallotti di unione dei profilati dell'anta. |12 Mesi 1|/No |Serramentista
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COMPONENTE 3.1.5.15
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg|"jqy | OPERATORI | ‘o Soor
(Metalli e
materie
plastiche)
13.1.5.15.30 | Sostituzione delle cinghie avvolgibili, verifica dei meccanismi di funzionamento quali rulli|Quando 1/No | Serramentista
avvolgitori e lubrificazione degli snodi. occorre (Metalli e
materie
plastiche)
13.1.5.15.31 | Sostituzione dei frangisole impacchettabili con elementi analoghi. Quando 1|No | Serramentista
occorre (Metalli e
materie
plastiche)
13.1.5.15.32 | Sostituzione dell'infisso e del controtelaio mediante smontaggio e posa del nuovo serramento|Trentennale | 1 /No | Serramentista
mediante I'impiego di tecniche di fissaggio, di regolazione e sigillature specifiche a tipo di g\]"ateéz”e' €
infisso. plastiche)
COMPONENTE 3.1.10.2
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
31 Classe di unita tecnologica | CHIUSURE
3.1.10 Elemento tecnol ogico Coperture inclinate
3.1.10.2 Componente Canali di gronda e pluviali
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg|'|jq5 | OPERATORI | ‘o Snor
13.1.10.21 |Pulizia ed asportazione dei residui di fogliame e detriti depositati nel canali di gronda. Semestrale 1|Si | Specidizzati
Rimozione delle griglie paraghiaia e parafoglie dai bocchettoni di raccolta e loro pulizia. ‘Ii"; Itoniere
-candlista
13.1.10.25 |Reintegro dei canali di gronda, delle pluviali, dei bocchettoni di raccolta e degli elementi di Quinquennale | 1 |No | Specializzati
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COMPONENTE 3.1.10.2
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg|"jqy | OPERATORI | ‘o Soor
fissaggio. Riposizionamento degli elementi di raccolta in funzione delle superfici di copertura vari
servite e delle pendenze previste. Sistemazione delle giunzioni mediante I’ utilizzo di materiali '-;t:;r}'setrae
analoghi aquelli preesistenti.
COMPONENTE 3.2.8.20
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
3.2.8 Elemento tecnol ogico Pavimentazioni interne
3.2.8.20 Componente Rivestimenti ceramici
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg UsO OPERATORI RISORSE
13.2.8.20.1 |Pulizia e rimozione dello sporco superficiale mediante lavaggio, ed eventualmente spazzolatura,| Quando 1|No |Generico
degli elementi con detergenti adatti al tipo di rivestimento. occorre
13.2.8.20.3 |Puliziadei giunti mediante spazzolatura manuale. Reintegro dei giunti degradati mediante nuova| Quando 1 |/No |Muratore
listellatura. occorre Pavimentista
(Ceramiche)
13.2.8.20.6 |Sostituzione degli elementi usurati, rotti, sollevati o scollati con altri analoghi previa|Quando 1|No | Pavimentista
preparazione del sottostante piano di posa Reintegro dei giunti degradati mediante nuova °ccorre (Ceramiche)
listellatura.
COMPONENTE \3.2.8.28
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
3.2.8 Elemento tecnol ogico Pavimentazioni interne
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COMPONENTE 3.2.8.28
IDENTIFICAZIONE
3.28.28  |Componente | Rivestimenti lapidei
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg|jqy | OPERATORI | o (5o
13.2.8.282 |Ripristino degli strati superficiali previa levigatura e rinnovo della lucidatura a piombo (in|Quando 1|No | Specidlizzati
particolare per marmi, graniti e marmette). Impregnazione a base di cere per i materiali |apidei |0¢CO® var
usurati.
13.2.8.28.4 |Pulizia delle parti superficiali, rimozione di macchie, depositi e sporco mediante spazzolatura e Quando 1|No |Generico
lavaggio con acqua e soluzioni adatte al tipo di rivestimento. occorre
13.2.8.28.5 |Ripristino degli strati protettivi, previa accurata pulizia delle superfici, con soluzioni chimiche Quando 1|No | Specidizzati
appropriate che non alterino le caratteristiche fisico-chimiche dei materiale ed in particolare di|°¢core vari
quelle visive cromatiche.
13.28.28.6 |Sostituzione degli elementi usurati o rotti con altri analoghi previa rimozione delle parti|Quando 1|No |Pavimentista
deteriorate e relativa preparazione del fondo. occorre
COMPONENTE 3.2.8.21
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica |PARTIZIONI
3.2.8 Elemento tecnol ogico Pavimentazioni interne
3.28.21 Componente Rivestimenti in cotto
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg|'|jq5 | OPERATORI | ‘o Soor
13.2.8.21.1 |Pulizia e rimozione dello sporco superficiale mediante lavaggio, ed eventual mente spazzolatura, Quando 1 No |Generico
degli elementi con detergenti adatti al tipo di rivestimento. occorre
13.28.21.4 |Puliziadei giunti mediante spazzolatura manuale. Reintegro dei giunti degradati mediante nuova| Quando 1|/No |Muratore
listellatura. occorre Pavimentista

pag. 67 / 81




SOTTOPROGRAMMA DEGLI INTERVENTI

COMPONENTE 3.2.8.21
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA gg|'\)qy | OPERATORI | ‘o (S0 cs
(Ceramiche)
13.2.8.21.6 |Sostituzione degli elementi usurati, rotti, sollevati o scollati con altri analoghi previa|Quando 1/No |Pavimentista
preparazione del sottostante piano di posa Reintegro dei giunti degradati mediante nuova occorre (Ceramiche)
listellatura.
COMPONENTE \3.2.8.23
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
3.2.8 Elemento tecnologico Pavimentazioni interne
3.2.8.23 Componente Rivestimenti in graniglie € marmi
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA gg|')gy | OPERATORI | ‘o cShcs
1328231 |Ripristino degli strati superficiali previa levigatura e rinnovo della lucidatura a piombo (in|Quando 1 No | Specidizzati
particolare per marmi, graniti e marmette). Impregnazione a base di cere per i materiali lapidei|°¢cO® varl
usurati.
13.2.8.23.4 |Pulizia delle parti superficiali, rimozione di macchie, depositi e sporco mediante spazzolatura e Quando 1|No |Generico
lavaggio con acqua e soluzioni adatte al tipo di rivestimento. occorre
13.2.8.23.6 |Ripristino degli strati protettivi, previa accurata pulizia delle superfici, con soluzioni chimiche|Quando 1|No | Specidizzati
appropriate che non alterino le caratteristiche fisico-chimiche dei materiale ed in particolare di|°¢core vari
guelle visive cromatiche.
13.2.8.23.7 |Sodtituzione degli elementi usurati o rotti con altri analoghi previa rimozione delle parti Quando 1|No |Pavimentista
deteriorate e relativa preparazione del fondo. occorre
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COMPONENTE 3.2.2.4
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
322 Elemento tecnol ogico Rivestimenti interni
3224 Componente Intonaco
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg|'|jq5 | OPERATORI | ‘o Socr
132241 |Pulizia delle superfici mediante lavaggio ad acqua e detergenti adatti a tipo di intonaco. Quando 1|No |Pittore
Rimozioni di macchie, o depositi superficiali mediante spazzolatura o mezzi meccanici. occorre
13.2.2.43 | Sogtituzione delle parti pit soggette ad usura o atre forme di degrado mediante |'asportazione Quando 1|No |Muratore
delle aree piu degradate, puliziadelle parti sottostanti mediante spazzolatura e preparazione della| 0¢cor'e
base di sottofondo previo lavaggio. Ripresa dell'area con materiali adeguati €/o comunque simili
al'intonaco originario ponendo particolare attenzione a non alterare |'aspetto visivo cromatico
delle superfici.
COMPONENTE 3.2.2.17
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
322 Elemento tecnol ogico Rivestimenti interni
3.2.2.17 Componente Rivestimenti in marmo e granito
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg|'\jq5 | OPERATORI | ‘o Soor
13.2.2.17.1 |Pulizia delle parti superficiali, rimozione di macchie, depositi e sporco mediante spazzolatura e Quando 1|No | Specidizzati
lavaggio con acqua e soluzioni adatte al tipo di rivestimento. occorre var
13.22.17.4 | Sostituzione degli elementi usurati o rotti con altri analoghi. Sostituzione e verifica dei relativi|Quando 1 |No |Specializzati
ancoraggi . occorre vari
Pavimentista

pag. 69/ 81




SOTTOPROGRAMMA DEGLI INTERVENTI

COMPONENTE 3.2.2.25
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
322 Elemento tecnol ogico Rivestimenti interni
3.2.2.25 Componente Rivestimenti lapidei
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg|'|jq5 | OPERATORI | ‘o Socr
13.22.25.1 |Pulizia delle parti superficiali, rimozione di macchie, depositi e sporco mediante spazzolatura e|Quinquennale | 1 /No | Specializzati
lavaggio con acqua e soluzioni adatte al tipo di rivestimento. vari
13.2.2.25.3 |Ripristino degli strati protettivi, previa accurata pulizia delle superfici, con soluzioni chimiche|Quinquennale | 1 /No | Specializzati
appropriate che non alterino le caratteristiche fisico-chimiche dei materiale ed in particolare di vari
quelle visive cromatiche.
13.22.25.5 | Sostituzione degli elementi usurati o rotti con altri analoghi. Sostituzione e verifica dei relativi|Quando 1 No | Specidizzati
i occorre varl
ancoraggi.
agg Muratore
COMPONENTE 3.2.2.27
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica |PARTIZIONI
322 Elemento tecnol ogico Rivestimenti interni
3.2.2.27 Componente Tinteggiature e decorazioni
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg|'|)q5 | OPERATORI | ‘o Soor
13.2.2.27.2 | Ritinteggiature delle superfici con nuove pitture previa carteggiatura e sverniciatura, stuccatura Quando 1|No |Pittore

dei paramenti e preparazione del fondo mediante applicazione, se necessario, di prevernici
fissanti. Le modalita di ritinteggiatura, i prodotti, le attrezzature variano comungue in funzione
delle superfici e dei materiali costituenti.

occorre

pag. 70/ 81




SOTTOPROGRAMMA DEGLI INTERVENTI

COMPONENTE 3.2.2.27
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg|jqy | OPERATORI | o <SP
13.2.2.27.3 |Sostituzione degli elementi decorativi usurati o rotti con atri analoghi 0 se non possibile|Quando 1|No |Pittore
riparazione dei medesimi con tecniche appropriate tai da non alterare gli aspetti geometrici|°¢core
-cromatici delle superfici di facciata. Sostituzione e verificade relativi ancoraggi.
COMPONENTE 3.2.3.2
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
3.2.3 Elemento tecnol ogico Infissi interni
3232 Componente Porte antintrusione
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg UsO OPERATORI RISORSE
13.23.21 |Lubrificazione ed ingrassaggio delle serrature e cerniere con prodotti siliconici, verifica del|Semestrale 1/S  |Serramentista
corretto funzionamento.
13.23.23 | Prova, anche con strumentazione e test, degli automatismi di apertura-chiusura rispetto ai sistemi|Semestrale 1/S  |Elettricista
di antifurto (qualorafossero previsti).
13.2.3.25 |Puliziadelle ante con prodotti detergenti non aggressivi idonei al tipo di materiale. Quando 1|S |Generico
occorre
13.232.7  |Puliziadegli organi di movimentazione tramite detergenti comuni. Quando 1|S | Serramentista
occorre
13.2.3.2.10 |Puliziadel telaio con prodotti detergenti non aggressivi idonei al tipo di materiale. Semestrale 1|S |Generico
13.232.12 |Registrazione e lubrificazione della maniglia, delle viti e degli accessori di manovra apertura Semestrale 1|S | Serramentista
-chiusura.
13.2.3.2.13 |Regolazione del fissaggio dei controtelai alle pareti. 12 Mesi 1|No |Serramentista
13.23.2.14 |Ripristino della protezione di verniciatura previa asportazione del vecchio strato per mezzo di|Biennale 1|No |Pittore
carte abrasive leggere ed otturazione con stucco per legno di eventuali fessurazioni.
Applicazione di uno strato impregnante e rinnovo, a pennello, dello strato protettivo con
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COMPONENTE 3.2.3.2
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg|"jqy | OPERATORI | ‘o Soor
I'impiego di prodotti idonel a tipo di legno.
13.2.3.2.15 |Regolazione del fissaggio dei telai ai controtelai. 12 Mesi 1|No | Serramentista
COMPONENTE 3.2.6.11
IDENTIFICAZIONE
3 Opera EDILIZIA
3.2 Classe di unitatecnologica | PARTIZIONI
3.2.6 Elemento tecnol ogico Balconi elogge
3.26.11 Componente Parapetti e ringhiere in metalo
INTERVENTI
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg l\(IJASg OPERATORI IIQAIZSSTSEO
13.26.11.1 |Rifacimento degli strati di protezione con materiali idonei ai tipi di superfici previa rimozione di|Quando 1 No | Specidizzati
eventuale formazione di corrosione localizzata. Ripristino della stabilita nei punti di aggancio a|°ccore varl
parete o ad altri elementi. Ripristino delle altezze d'uso e di sicurezza. Sostituzione di eventuali
parti mancanti o deformate.
COMPONENTE 16.1.10

IDENTIFICAZIONE

16 Opera OPERE STRADALI
16.1 Elemento tecnol ogico Strade
16.1.10 Componente Pavimentazione stradale in bitumi
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COMPONENTE 16.1.10
INTERVENTI
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg '\('JASg' OPERATORI 'g’:;gg;g
116.1.10.1  |Rinnovo del manto stradale con rifacimento parziale o totale della zona degradata €/0 usurata.| Quando 1 No | Specidizzati
Demolizione ed asportazione del vecchio manto, pulizia e ripristino degli strati di fondo, pulizia| °ccOr"e varl
e posa del nuovo manto con I'impiego di bitumi stradali a caldo.
COMPONENTE \13.8.5
IDENTIFICAZIONE
13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.85 Componente Bidet
INTERVENTI
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg l\(IJASg OPERATORI IIQAIZSE;(E)

113852  |Disostruzione meccanica degli scarichi senza rimozione degli apparecchi, mediante lo|Bimensile 1|No |ldraulico
smontaggio dei sifoni, I'uso di ariain pressione o sonde flessibili.

113.8.5.5  |Rimozione del calcare eventualmente depositato mediante |'utilizzazione di prodotti chimici. Mensile 1|No |ldraulico
113.8.5.7 | Effettuare la sostituzione dei bidet quando sono lesionati, rotti o macchiati. Ventennale | 1 |No |ldraulico
COMPONENTE 13.8.51
IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI

13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda

13.8.51 Componente Vasi igienici a pavimento
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COMPONENTE 13.8.51
INTERVENTI
MAN. IMPORTO

CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA gg|'\)qy | OPERATORI | ‘o (S0 cs

113.851.1 |Disostruzione meccanica degli scarichi senza rimozione degli apparecchi, mediante |o|Quando 1|No |ldraulico
smontaggio dei sifoni, I'uso di ariain pressione o sonde flessibili. occorre
113.8.51.3 | Effettuare la sostituzione dei vasi rotti, macchiati o gravemente danneggiati. Trentennale | 1 |No | Idraulico
COMPONENTE 13.8.27
IDENTIFICAZIONE
13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.27 Componente Piatto doccia
INTERVENTI
MAN. IMPORTO

CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg Uso OPERATORI RISORSE
113.8.27.2  |Rimozione del calcare eventualmente depositato mediante |'utilizzazione di prodotti chimici. Mensile 1|No |ldraulico
113.8.27.4 |Eseguire unasigillatura con silicone dei bordi dei piatti doccia per evitare perdite di fluido. Quando 1|No |ldraulico

occorre

113.8.27.6 | Effettuare la sostituzione dei piatti doccia quando sono lesionati, rotti o macchiati. Trentennale | 1 |No |ldraulico
COMPONENTE 13.8.25
IDENTIFICAZIONE
13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.25 Componente Miscelatori termostatici
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COMPONENTE 13.8.25
INTERVENTI
MAN. IMPORTO

CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA gg|'\)qy | OPERATORI | ‘o (S0 cs

113.8.25.1 |Eseguire la pulizia della cartuccia termostatica controllando I'integrita dei dischi metallici di Trimestrale | 1|No |Idraulico
dilatazione.
113.8.25.4 | Sogtituire i miscelatori quando usurati e non piu rispondenti alla normativa di settore. Quando 1|No |ldraulico
occorre

COMPONENTE 13.8.28

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.28 Componente Pilettain acciaio inox
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg| || OPERATORI | o oo
113.8.28.1 |Eseguirelapuliziadelle pilette eliminando il materiale accumulatosi sul fondo delle stesse. Semestrale 1|No |ldraulico
113.8.284 | Sostituire laguarnizione di tenuta quando danneggiata €/o usurata. Quando 1|No |ldraulico
occorre
COMPONENTE 13.8.1
IDENTIFICAZIONE
13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.1 Componente Apparecchi sanitari e rubinetteria
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg| ' ,gn'| OPERATORI | o oo
113811 |Disostruzione meccanica degli scarichi senza rimozione degli apparecchi, mediante |o|Quando 1|No |ldraulico
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COMPONENTE 13.8.1
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA gg|'\)qy | OPERATORI | ‘o (S0 cs
smontaggio dei sifoni, I'uso di ariain pressione o sonde flessibili. occorre
113.8.1.4  |Rimozione di eventuale calcare sugli apparecchi sanitari con |'utilizzo di prodotti chimici. Semestrale 1|No |ldraulico
COMPONENTE 13.8.20
IDENTIFICAZIONE
13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.8 Elemento tecnol ogico Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
13.8.20 Componente Lavamani sospesi
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg|jqy | OPERATORI | o <SP
113.8.20.1 |Disostruzione meccanica degli scarichi senza rimozione degli apparecchi, mediante |o|Quando 1|No |ldraulico
smontaggio dei sifoni, I'uso di ariain pressione o sonde flessibili. occorre
113.8.204 |Rimozione del calcare eventuamente depositato sugli apparecchi sanitari, mediante|Semestrale 1|No |ldraulico
I'utilizzazione di prodotti chimici.
113.8.20.6 |Ripristinare I'ancoraggio dei lavamani alla parete ed eventuale sigillatura con silicone. Quando 1|No |ldraulico
occorre
113.8.20.8 | Effettuare la sostituzione dei lavamani quando sono lesionati, rotti 0 macchiati. Trentennale | 1|No |Idraulico
COMPONENTE 13.20.5

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.20 Elemento tecnol ogico Impianti per la cura della persona
13.20.5 Componente Rubinetteria
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COMPONENTE 13.20.5
INTERVENTI
MAN. IMPORTO

CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA gg|'\)qy | OPERATORI | ‘o (S0 cs
113.20.5.2 | Disostruzione meccanica degli scarichi senza rimozione degli apparecchi, mediante |o|Quando 1|No |ldraulico

smontaggio dei sifoni, I'uso di ariain pressione o sonde flessibili. occorre
113.20.53 |Rimozione di eventuale calcare sugli apparecchi sanitari con I'utilizzo di prodotti idonei |Semestrale 1|No |ldraulico

consigliati dai produttori.

COMPONENTE 13.11.4

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.4 Componente Collettori di scarico
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg||jqy | OPERATORI | o <SP
113.11.4.2 |Eseguire una pulizia del sistema orizzontale di convogliamento delle acque reflue mediante| 12 Mesi 1 No | Specidizzati
asportazione dei fanghi di deposito e lavaggio con acqua a pressione. varl
COMPONENTE \13.11.5
IDENTIFICAZIONE
13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.115 Componente Pozzetti e caditoie
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |dg|"jqy | OPERATORI | ‘o Soor
113.11.5.1 |Eseguire una pulizia dei pozzetti mediante asportazione dei fanghi di deposito e lavaggio con|12 Mesi 1|No |Specidizzati
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COMPONENTE 13.11.5
INTERVENTI
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg '\('JASg OPERATORI IF'\{:ZSS;S
acquaapressione. vari
COMPONENTE 13.11.6

IDENTIFICAZIONE

13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.6 Componente Scossaline
INTERVENTI

CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg I\(IJASg OPERATORI lg:;gg;?
113.11.6.1 |Serraggio dei bulloni e dei dispositivi di tenuta delle scossaline. Semestrale 1|No |Lattoniere

-candista

COMPONENTE 13.11.12
IDENTIFICAZIONE
13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.11 Elemento tecnologico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.12 Componente Supporti per canali di gronda
INTERVENTI

CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg I\(IJASS OPERATORI lg:ggg;é)

113.11.12.1 |Reintegro degli elementi di fissaggio con sistemazione delle giunzioni mediante I’ utilizzo di Semestrale 1|No | Tecnici di

materiali analoghi aquelli preesistenti. livello
superiore
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COMPONENTE 13.11.14
IDENTIFICAZIONE
13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.14 Componente Bocchelli ad imbuto in acciaio
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |99 g | OPERATORI | o o Shor
113.11.14.1 |Pulizia ed asportazione dei residui di fogliame e detriti depositati nei bocchelli. Semestrale 1S |Lattoniere
-candista
113.11.14.3 |Reintegro dei bocchelli e dei relativi elementi di fissaggio. Quando 1|No |Lattoniere
occorre -candista
COMPONENTE 13.11.17
IDENTIFICAZIONE
13 Opera IMPIANTI TECNOLOGICI TRADIZIONALI
13.11 Elemento tecnol ogico Impianto di smaltimento acque meteoriche
13.11.17 Componente Bocchetta antirigurgito
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |99 g | OPERATORI | o cShor
113.11.17.1 |Pulizia ed asportazione dei residui di fogliame e detriti depositati nelle bocchette. Semestrale 1|S  |Lattoniere
-candista
113.11.17.3 |Reintegro delle bocchette e dei relativi elementi di fissaggio. Quando 1|No |Lattoniere
occorre -candista
COMPONENTE 4.3.2

IDENTIFICAZIONE

4 Opera BIOEDILIZIA
4.3 Elemento tecnologico Rivestimenti
432 Componente Intonachino di finitura
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SOTTOPROGRAMMA DEGLI INTERVENTI

COMPONENTE 432
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg|"joy | OPERATORI | ‘o Snor
14.3.2.1 Ripristino e riparazione di eventuali anomalie mediante I'utilizzo di prodotti ecocompatibili. Quando 1 No | Specidizzati
Assicurarsi che eventuali materiali di risulta provenienti dalle lavorazioni di ripristino vengano|©¢corre varl
regolarmente smaltiti e/o riciclati a secondo dellaloro natura e comunque in discariche idonee ed
autorizzate per tali process.
COMPONENTE 435
IDENTIFICAZIONE
4 Opera BIOEDILIZIA
4.3 Elemento tecnologico Rivestimenti
435 Componente Intonaci abase di calce idraulica naturale
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg|"|joy | OPERATORI | ‘o Snor
14.3.5.2 Ripristino e riparazione di eventuali anomalie mediante I'utilizzo di prodotti ecocompatibili. Quando 1 No | Specidizzati
Assicurarsi che eventuali materiali di risulta provenienti dalle lavorazioni di ripristino vengano|©¢corre varl
regolarmente smaltiti e/o riciclati a secondo dellaloro natura e comunque in discariche idonee ed
autorizzate per tali processi.
COMPONENTE 18.1.15
IDENTIFICAZIONE
18 Opera OPERE DI INTERESSE COLLETTIVO
18.1 Elemento tecnologico Parcheggi
18.1.15 Componente Pavimentazioni bituminose
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SOTTOPROGRAMMA DEGLI INTERVENTI

COMPONENTE 18.1.15
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg UsSO OPERATORI RISORSE

118.1.15.1  |Pulizia e rimozione dello sporco superficiale mediante spazzolatura manuale degli elementi o|Settimanale | 1 |No  |Generico
con tecniche di rimozione dei depositi, adatte a tipo di rivestimento, e con detergenti

appropriati.
118.1.155 |Ripristino degli strati, previa accurata pulizia delle superfici, rimozione delle parti disaggregate, Quando 1|No | Specidlizzati
riempimento con rivestimenti di analoghe caratteristiche e successiva compattazione con rullo|9corre var
meccanico.
COMPONENTE \27.1.38
IDENTIFICAZIONE
27 Opera OPERE IDRAULICHE
27.1 Elemento tecnologico Impianto acquedotto
27.1.38 Componente Tubi in polietilene alta densita (PEAD)
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg|jqy | OPERATORI | o <SP
127.1.38.1 | Pulizia 0 eventuale sostituzione dei filtri dell'impianto. Semestrale 1|No |ldraulico
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