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Bﬁ Ente acque della Sardegna

L.R. n. 6/2012, L.R. n. 7/2012. Interventi di manutenzione straordinaria sulle
opere del Sistema Idrico Multisettoriale Regionale appartenenti al Comparto 1

Servizio Gestione Area Sud.

Lavori di Manutenzione straordinaria delle parti meccaniche dei filtri a

tamburo rotante installati all’opera di presa Sarais (cod. 7A.V4).

TAV. 2: Filtro a tamburo



ELENCO DISEGNI PER FILTRG A TAMBURO

1-TELAIO- VEDI TAVOLA N°31

2-CONTROTELAIO- VEDI TAYOLA N'32-35
3-TAMBURO-VED! TAVOLA N°33

4-ALBERO CENTRALE Df ROTAZIONE- VEDI TAVOLA N34
S-CANALETTA -VEDI TAVOLA N°36

6-ROUTA DENTATA- VEDI TAVOLA N'37

RICOTTURA [l DISTENSIONE temp G Tamps e RAFFRECTARE IN FORNOD
ANNEALING temp C Time helrs CO0L IV FURNACE
RECUIT temp T Temis hetres REFRQIDIR EN FOUR
RECOCIDO temp “C Tiampo horas ENFRIAR EN EL HORNG
Cicl ¢ff vernlelatura Ceating grocedure Protection suparficielia Ciclo de harnizady

TUTTE LE PART] NON INCSSIDABILE VENGOND ZINCATE PER METALLIZZAZIONE ALLA
FIAMMA PREVIA SABBIATURA A METALLO VIVO RRUVIDITO E SUCCESSVAMENTE
RICOPERTO DI DUE MANI D VERNICI EPOSSIDICHE BICOMPONENTILLA PRIMA
PIGMENTCSA DI LEGANTE ALL'ALTRA,

-SPESSORE ZINCO 70 MICRON

=EPESSORE VERNICE 130 MICRON

-SPESSCRE TOTALE 200 MICRON

TOLLERAMZE HON INDICATE SECONDO UNIISO 276871 MEDIO
TOLLERANCE MNOT SHOW ACCORDING TO UNISD 2768/1 GRADE MEDIUM

T
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SEZIONE A-A

SEZIONE B-B

LINGUETTA AD
FEC40 INCASTRO | BxiTad _
LINGUETTA AD
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BULLONE
ACCIAIO NOX-A2- TSPE| M12 % 3C
FE C40 RUCTA DENTATA | Z=21 M=
sp. mm50
BULLCNE
ACCIAID INOX-AZ-~ TE UNI 5737 M12x40 |
ACCIAND INOX TONDC @80 9 RONDELLA
RONRELLA
ACCIAIG INOX FONGO @90 18 DISTANZIATRICE
TONDO @70 390
i MOTORIDUTTORE
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Cicle di verniciatura
TUTTE LE PARTI NON INOSSIDABIL) VENGONO ZINCATE PER METALLIZZAZIONE ALLA
FIAMMA PREVIA SABBIATURA A METALLO VIVO IRRUVIDITO E SUCCESSIVAMENTE
RICOPERTO DI BUE MANI DI VERMCI EPOSSIDICHE BICOMPONENT!LA PRIMA
PIGMENTOSA DI LEGANTE ALL'ALTRA.
~SPESSORE ZINCO 70 MICRON
-SPESSORE VERNICE 130 MICRON
-SPESSORE TOTALE 200 MICRON

Caoating procedure

Protection superficielie

Ciclo de barnizado

TOLLERANZE NON INDICATE SECONDD UNHISO 2768/1 MEDIC
TOLLERANCE NOT SHOW ACCORDING TO UNIISO 2768/1 GRADE MEDILM
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SEZIONE B-B SEZIONE C-C

SEZIONE DD

3

8! s Fe 360 LAMERA mm8 ! 400 x 50
71 |Fe360 UNP 100 4263
6] 2 Fe 360 LAMIERA mm4 1935 x 635
51 Fe 430 LAMIERA mm8 3425
41 1 Fe 36C LAMIERA mmd 950 x 540
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.| Q. . T
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RICOTTURA D] DISTENSIONE temp °C Tempo are RAFFREDDARE IN FORNO
ANNEALING temp °C Time heurs COOL IN FURNACE
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Cleio di verniciatura Coating procedure

-SPESSORE ZINCO 70 MICRON
~-SPESSORE VERNICE 130 MICRON
-SPESSCRE TOTALE 200 MICRON

Protection suparficielle

TUTTE LE PARTI NON INOSSIDABILI VENGOMNO ZINCATE PER METALLIZZAZIONE ALLA
FiAMMA PREVIA SABBIATURA A METALLOC VIV IRRUVIDITO £ SUCCESSIVAMENTE
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VISTA A-A

PARTICOLARE DENTATURA
MODULOS- 2360

3

A -

RONDELEPANE | gimgsoxs 1 | 0,1
DAD ESAGONALL
UNI 5588 Mi4 0.2
BULLONI
ACCIAIQ {NCX-AZ- TE UNI 5737 M14 x 80 0,7
GHISA GRiGIA GG25 SETTORI A 45° 31,5
Materiate Descrizione Dirnensicni {mm)
i1 Qty Materigis Descriptions Dimensions (mm) Kg. Note
’ Materiel Descriptions Dimensions (mm}
; Material Deseripeion Dimensiones (mm) [
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Cicio di verniciatura

-SPESSORE ZINCO 70 MICRON

-SPESSORE TOTALE 200 MICRON

Coating procedure
TUTTE LE PART! NON INOSSIDABILI VENGONO ZINCATE PER METALLIZZAZIONE ALLA
FIAMMA PREVIA SABBIATURA A METALLO VIVO IRRUVIDITO E SUCCESSIVAMENTE
RICOPERTO D{ BUE MANI DI VERNICI EPOSSIDICHE BICOMPONENTI,LA PRIMA
PIGMENTOSA DI LEGANTE ALL'ALTRA.

-SPESSORE VERNICE 130 MICRON

Protection superficielle

Ciclo de barnizado

TOLLERANZE NON INDICATE SECONDC UNIISO 2768/1 MEDIO
TOLLERANCE NOT SHOW ACCORDING TO UNIISO 2768/1 GRADE MEDIUM
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