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i SEZIONE D-D beso i A —
Camera di manovra NPR Descrizione Quantita | .. | o0 Al Aeee Peso t°t[‘;::] Acciaio
Scala 1:50 APPROVATO CON DDSOI/LLPP
Prot. n.7752 rep.422 del 09/03/2020 Ojo H H H H H H H H CAMERA DI MANOVRA E POZZETTO DI BY-PASS
L 140,
. ENA ﬂct‘TAI\ITTNH') v_ q ‘ H H H H H H H 1 Tubazione di by-pass in acciaio DN1400 16.65 m 382 800 A
22.04.2020 20:52:57 UTC 139,80 sp. 11 mm ’ ' 6373,62
1] i P A A < A 2 [Curvaa90°in acciaio DN250 4,00 cad. 20,793 83,17
- 3 tronchetto in acciaio DN250 sp. 5,6 mm 1,40 m 36,800 51,52
4 Pezzo speciale a TEE in acciaio DN 150 1,00 cad. 66,161 66,16
5 Fermo a muro DN 1400 6,00 cad. 187,674 1126,04
— 6 giunto di smontaggio DN1400 3,00 cad. 0,00 ——
<
7 7 |curvaa45°in acciaio DN200 2,00 cad. 5,956 11,91
PIANTA 11 11 |
29 A 8 saracinesca DN150 3,00 cad. 0,00
29 4 9 |Sfiato DN150 3,00 cad. 0,00
4 10 |tronchetto in acciaio DN250 sp. 5,6 mm 1,80 m 36,800 66,24
7
B 11 |curva a90°in acciaio DN200 2,00 cad. 11,912 23,82 B
B ) 12 |tronchetto in acciaio DN200 sp.5 mm 2,90 m 26,400 76,56
7 7 13 | Saracinesca manuale DN300 2,00 cad. 0,00
14 | attuatore valvola a farfalla DN1400 3,00 cad. 0,00
1 Y 15 |[tronchetto in acciaio DN 300 sp. 5,9 mm 3,50 m 46,200 161,70
A4 /] Pezzo speciale a TEE in acciaio DN 300
] 1= | 12 16 |00 mm 1,00 | cad. 24,891 24,89 |
12 7 17 |tronchetto in acciaio DN 300 sp. 5,9 mm 1,90 m 46,200 87,78
18 |Curvaa 90°in acciaio DN 300 1,00 cad. 31,462 31,46
YF1 34,70 . 19 |tronchetto in acciaio DN200 sp.5 mm 11,00 m 26,400 290,40
= |4 . - 20 |tronchetto in acciaio DN 300 sp. 5,9 mm 2,50 m 46,200 115,50
A
C 4 21 |flangia DN150+ 8 bulloni Tipo M20 3,00 cad. 10,200 30,60 C
4 < 22 |flangia DN300+12 bulloni Tipo M24 4,00 cad. 24,400 97,60
< <
32 \.="ﬁf_.' 23 | Giunto di smontaggio DN300 2,00 cad. 0,00
A o 24 | Valvola a farfalla DN1400 3,00 cad. 0,00
a4 < 25 | flangia DN1400+36 bulloni Tipo M 45 6,00 cad. 337,600 2025,60
31 L 26 | flangia DN250+12 bulloni Tipo M 24 2,00 cad. 19,400 38,80
— . |
33 A g < 27 |Saracinesca teleattuata DN250 1,00 cad. 0,00
V4 d A 28 |attuatore saracinesca DN250 1,00 cad. 0,00
41 4 J A A % g/ e ‘ 29 |tronchetto in acciaio DN 200 sp.5mm 4,60 m 26,400 121,44
42 g o180 | 30 |tronchetto in acciaio DN 300 sp. 5,9 mm 400 | m 46,200 184,80
4 < 31 Tubazione in uscita in acciaio DN1400 sp. 10,00 m 382,800 3828,00
D < g . 11 mm D
f 3 — e G - - — - é . 32 Pezzo speciale a Y in acciaio DN 1400 sp. 1,00 cad. 1725,551 172555
34 \ - - - 11 mm
\\ 33 |tronchetto in acciaio DN1400 sp.11 mm 2,40 m 382,800 918,72
SEZIONE E-E 34 |Pezzo speciale a Y in acciaio DN 1400 1,00 cad. 1121,676 1121,68
| | | | | | | | 35 |tronchetto in acciaio DN1400 sp.11 mm 4,80 m 382,800 1837,44
] H H H H H H H H 36 |tronchetto in acciaio DN1400 sp.11 mm 5,50 m 382,800 2105,40 —
| - - 139.80 37 |Curvaa60°in acciaio DN 1400 1,00 cad. 841,758 841,76
~ L _ v 38 | tronchetto in acciaio DN1400 sp.11 mm 3,40 m 382,800 1301,52
A4 - - 39 |tronchetto in acciaio DN1400 sp.11 mm 3,40 m 382,800 1301,52
A 40 |tronchetto in acciaio DN1400 sp.11 mm 2,11 m 382,800 807,71
E /O ! 5 41 |Pezzo speciale a TEE in acciaio DN 1400 1,00 cad. 889,310 889,31 E
35 | y 42 |tronchetto in acciaio DN1400 5,00 m 382,800 1914,00
36 |
I ; 11 137,9
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| 40 4 REGIONE AUTONOMA DELLA SARDEGNA
29 | Assessorato dei lavori pubblici
| <
F 131.80 | 11 29 4 Ente acque della Sardegna F
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W_131 80 C\ b “Ristrutturazione vasca terminale linea Coghinas 1° in localita Porto Torres -
T P < Ristrutturazione vasca di carico di Casteldoria in agro di S.M. Coghinas - -
22 [ v | = Pozzetto di by-pass - < 20 o2 30 ) Ristrutturazione vasca terminale linea Coghinas 2° in localita Truncu Reale”
Scala 1:50 N IR T IR P 5 T PR CIG- 7291196547- CUP: 186B05000050002
39 PROGETTO ESECUTIVO
H : H
= | | P IANTA -0 OGGETTO DELL'ELABORATO ID ELABORATO
] “— G
26 B SEZIONE D-D SEZIONE B-B Vasca di carico di Casteldoria 3 1 7 1
. . .. . . . . . ALA
28 Rifacimento del piping: elenco delle apparecchiature idrauliche e dei pezzi 18-20
I R LR oy - . -
\ =T \ / - | Wg_ g A W\W speciali della camera di manovra e del pozzetto di by-pass CODIFICA ELAB
— ! RERLLARR DONIRINININIRIN, G.3.1.7.1-ENAS539Gprc070R0 -
( | b 8 21 Responsabile dell'integrazione delle prestazioni Sﬁbﬁgm Responsabile della progettazione impianti elettrici e TLC:
25 | specialistiche e coordinatore di progetto: L. 02.05.2019 Ing. Giovanni Gabellone (H.E. s.s.)
25 _ Ing. Damiano Galbo (H.E. s.s) , S L11$1C47:53 Firmato da:
B — — — N . A Nt L LS ¥ — g4 -—— Qo MEDRI FRANCESCO
|_ . Responsabile rilievi GPS/LS:  Motivo: .
\ 2 | 9 Responsabile progettazione strutturale e geotecnica: Geom. Alberto Bianco RINA Check Srl - Organisnjo
\] ] % Ing. Pietro Diliberto (S.T.P. s.r.l.) Collaboratori: di Ispezione
| ® | B | 1 Collaboratori: Geom. Lorenzo Verme (H.E. s.s.) I
< Ing. Ettore Galbo (H.E. s.s.
10—— ~ 10 /_@ SR | ng. Bttore Galbo (HL.E. ) - Data: 21/01/2020 14:00:03
| [ M <ﬂ H g iR’ Responsabile coordinamento sicurezza in fase di progetto:
i il H Responsabile della progettazione idraulica: Ing. Mariano Galbo (H.E. s.s.)
:3 EE: 2 B ) Ing. Mariana Galbg (H.E. s.s.) Collaboratori:
il i E Collaboratori: Ing. Giampiero Pili (S.T.P. s.r.l.)
g é B Ing. Damiano Galbo (H.E. s.s.) Ing. Giovambattista Lombardo (H.E. s.s.)
— E Prof. Ing. Gabrigle Freni . . . |
\ g § A Ing. Fulvio GalboXH.E. s..) Il ResponsalbllesUtn;co dgl Procedimento
/ LEGENDA \ i i | Ing. Piera De Luca (H.E. s.s.) ng. Stefano erra
i ] "
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- Tubazione di by-pass | | l P / - A X i Prof. Ing. Gabriele Freni Dott. Geol. Mario Strinna Societa cooperativa
L l:l Tubazioni esistenti | \I'/ (Capogruppo Mandataria) (Mandante) (Mandante) (Mandante) (Mandante) L
— I
Tubazione esistente di scarico di fondo |_ £ / I 26 28
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